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Świętuje 25. urodziny
Stalco Group powstało w 1998 r. jako rodzinna działalność. W wyniku reakcji na pręż-
nie rozwijający się rynek branży budowlanej firma rozrosła się, wychodząc nawet poza 
granice Polski, na rynek europejski. W 2023 r. firma obchodzi jubileusz 25-lecia istnienia.

Obecnie Stalco oferuje asortyment 
w 3 liniach – Stalco, Stalco Perfect 
i Stalco Garden. Dzięki stworzeniu 
dodatkowej linii profesjonalnej Stal-
co Perfect firma wyróżnia się najlep-
szą jakością i systematycznie dosko-
nali swoje produkty. Na przestrzeni 
25 lat przeszła długą drogę od nie-
wielkiego przedsiębiorstwa do czoło-
wego krajowego dystrybutora z roz-
budowaną ofertą marek własnych. 
Swoich partnerów handlowych wspiera przez doradz-
two techniczne, projektowanie rozmieszczenia ekspo-
zycji, merchandising, zarządzanie kategoriami produk-
tów, wyposażenie w regały, szkolenia techniczne, po-
kazy, uczestnictwo w eventach, szeroko pojęty marke-
ting, opiekę handlowca wraz z serwisem posprzedażo-

wym. Pozwala to na zbudowanie silnych relacji z part-
nerami handlowymi. Dziś w ofercie Stalco znajdziemy 
ponad 6000 indeksów produktów i współpracuje ono 
z ponad 3500 sklepów partnerskich.
Zeszły rok był dla przedsiębiorstwa szczególnie inten-
sywny. W tym czasie miał bowiem miejsce rebranding 

marek własnych. Firma zdecydowała się odświeżyć ca-
łościową warstwę graficzną, począwszy od logotypu, 
przez oznakowanie regałów, floty samochodowej, re-
klamy, na produktach i ich opakowaniach kończąc. Nie 
mniej ważnym wydarzeniem była zmiana siedziby firmy 
na nową. Obiekt zlokalizowany jest w Skawinie przy ul. 
Ofiar Katynia 1. W nowoczesnym budynku znalazło się 
miejsce na magazyn o powierzchni 10 tys. m2 oraz ta-
kie pomieszczenia jak centrum szkoleniowe, strefa, te-
stów czy laboratorium.
W 2022 r. właściciele firmy Stalco, Barbara i Marek Za-
jącowie, obchodzili swoje 50. urodziny, a z początkiem 
2023 r. firma skończyła 25 lat. Jako że Stalco to firma li-
cząca 300 współpracowników, ale wciąż rodzinna i pie-
lęgnująca swoje wartości, wszyscy jej pracownicy z całe-
go kraju wraz z osobami towarzyszącymi zostali zapro-
szeni do Krakowa do wspólnego świętowania podczas 
uroczystej gali. Był to wieczór pełen emocji i niespodzia-
nek, a atmosfera towarzysząca zabawie była niesamowi-
ta. Na gości czekało wiele atrakcji, np. występ Grzegorza 
Markowskiego oraz Patrycji Markowskiej.

Stalco

Kärcher

30 miesięcy gwarancji na 30 lat
W  tym roku firma Kärcher obchodzi 30-lecie funkcjonowania polskiego 
przedstawicielstwa. Z tej okazji wybrane produkty objęte są dodatkową 
30-miesięczna gwarancją.

Aby z niej skorzystać, należy dokonać zakupu produktu 
objętego promocją w okresie od 1 marca do 31 grud-
nia 2023 r. Urządzenia biorące udział w promocji to 
myjka ciśnieniowa K 5 Premium Smart Control Home, 
odkurzacz uniwersalny WD 6 P S V-30/6/22/T, mop 
elektryczny FC 7 oraz parownica SC 5 EasyFix. Należy 
zachować kopię paragonu fiskalnego lub faktury VAT 

dokumentujących zakup produktu objętego promocją. 
Zakupione urządzenie rejestrujemy, wypełniając formu-
larz na stronie internetowej firmy Kärcher w terminie 
do 1 miesiąca od dnia zakupu. Tylko zarejestrowane 
urządzenia mogą wziąć udział w promocji.
Dodatkowa gwarancja udzielana jest na okres 30 (trzy-
dziestu) miesięcy, który rozpoczyna swój bieg z upły-

wem okresu podstawowej, dwuletniej gwarancji firmy 
Kärcher. Regulamin oraz szczegóły dotyczące promo-
cji dostępne są na stronie internetowej firmy Kärcher.
Przedłużenia gwarancji na produkt promocyjny moż-
na dokonać w ciągu 1 miesiąca, licząc od daty zaku-
pu. Potwierdzenie przedłużenia gwarancji jest waż-
ne tylko z dowodem zakupu. W razie reklamowania 
produktu promocyjnego z tytułu przedłużonej gwa-
rancji potwierdzenie przedłużenia gwarancji i doku-
ment (lub dowód) potwierdzający datę zakupu zo-
staną zweryfikowane przez serwis firmy Kärcher. 
Gwarancja nie obejmuje wad powstałych w wyni-
ku uszkodzeń mechanicznych, termicznych lub che-
micznych urządzenia i wyposażenia, spowodowa-
nych wadliwą instalacją elektryczną użytkownika, 
zalaniem podzespołów elektrycznych wodą, prze-
ciążeniem urządzenia itp.

http://stalco.pl/
https://www.youtube.com/watch?v=2Y4cmcGccLE
http://
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Hultafors Group

Anders Hülse prezesem działu PPE
Hultafors Group informuje o awansie Andersa Hülse na stanowisko preze-
sa działu Personal Protective Equipment (PPE) Europe z dniem 1 stycznia.

Na stanowisku tym zastąpi on Camillę 
Monefeldt Kirstein, która będzie dalej 
rozwijać się zawodowo poza Hulatfors 
Group. Portfolio sekcji PPE obejmuje 
marki odzieży roboczej: Snickers, Fri-
stads, Eripio i Lejona, marki obuwia 
ochronnego: EMMA, Solid Gear i Toe 
Guard, jak również markę Hellberg Sa-
fety, specjalizującą się w zabezpiecze-
niach głowy. Martin Knobloch, CEO 
Hultafors Group, jest przekonany, że 
Anders Hülse wraz z zespołem kierow-
niczym PPE będzie kontynuował uda-
ną ścieżkę wzrostu działu PPE Europe.
– Anders dołączył do Hultafors Group 
jako dyrektor zarządzający marki Fri-
stads przez jej przejęcie w marcu 2021 r. Jest związa-
ny z Fristads od 2015 r. i wraz zespołem udało mu się 
odwrócić sytuację Fristads – ustalić strategię zapew-
niającą rentowny wzrost i zrealizować ją. Jestem na-

prawdę szczęśliwy, że Anders robi teraz kolejny krok 
w naszej grupie, kierując działem PPE Europe, gdzie 
będzie mógł budować na silnych podstawach, a jed-
nocześnie wykorzystać swoje szerokie doświadczenie 

z różnych ról w różnych branżach, żeby dział PPE zna-
lazł się w miejscu, w którym chcemy być, czyli stał się 
europejskim liderem w branży środków ochrony oso-

bistej segmentu premium. Dzięki swo-
jemu doświadczeniu w połączeniu z je-
go postawą i osobowością, będzie on 
wspaniałym uzupełnieniem mojego ze-
społu zarządzającego – mówi Martin 
Knobloch.
Anders Hülse jest zaszczycony miano-
waniem na stanowisko prezesa działu 
PPE. – Razem mamy wspaniałe zespo-
ły, fantastyczne marki i silnego właści-
ciela, tj. wszystkie składniki potrzebne 
do tego, żeby stać się niekwestiono-
wanymi liderami rynku europejskiego 
w poszczególnych segmentach rynku 
naszych marek. Strategia, w tym kon-
centracja na bardziej zrównoważonym 

kierunku, będzie dla nas fundamentem na przyszłość. 
Zrobię wszystko, co w mojej mocy, żeby dział PPE od-
niósł sukces wraz ze wspaniałymi zespołami SGS, Hel-
lberg, Emma i Fristads – mówi Anders Hülse.

Partnerem akcji „Dobry Montaż”
Rosnące koszty energii i ogrzewania domów oraz mieszkań zimą spędzają sen z po-
wiek wielu Polaków. Jeszcze bardziej na znaczeniu zyskują więc energooszczęd-
ne rozwiązania, pozwalające na ograniczenie strat cennego ciepła z budynków.

O tym, jak zadbać o ciepły dom, a jednocześnie o pla-
netę mówi nowa edycja organizowanej przez Zwią-
zek POiD ogólnopolskiej kampanii społecznej „Do-

bry Montaż – zadbaj o ciepły dom”. Partnerami akcji 
są czołowe marki z rodzimej branży stolarki budow-
lanej oraz producenci narzędzi i odzieży ochronnej. 
Po raz kolejny w projekt włącza się firma Profix wraz 
z markami Proline i Lahti Pro.
Oferowane przez Proline rozwiązania są odpowiedzią na 
potrzeby wszystkich (zarówno profesjonalistów, jak i wy-
magających amatorów), którzy chcą szybko i sprawnie 
korzystać z narzędzi ręcznych w swoich codziennych pra-
cach. Testowane są w ekstremalnych warunkach i prze-
chodzą surowy proces selekcji, gwarantujący najlepszą 
jakość, która została uhonorowana godłem „Zloty Laur 
Konsumenta” oraz „Top Marka” 2019.
Odzież robocza marki Lahti Pro to nowoczesna linia 
zaprojektowana z myślą o bezpieczeństwie, wygo-
dzie i elegancji użytkownika, odpowiadająca naj-
wyższym wymaganiom jakościowym. Skandynawski 

design zapewnia czystą, modną i uniwersalną for-
mę. Innowacyjne materiały, z których wykonana jest 
odzież robocza Lahti Pro, poddawane są wieloeta-
powym testom w ekstremalnych warunkach. Mar-
ka Lahti Pro oferuje kompleksowe rozwiązania z za-
kresu BHP, niemalże dla każdej grupy zawodowej.
– W obliczu rosnących kosztów energii i ogrze-
wania domów zimą jeszcze bardziej na znaczeniu 
zyskują energooszczędne rozwiązania, pozwala-
jące na ograniczenie strat cennego ciepła z bu-
dynków. Dlatego nowa edycja kampanii „Dobry 
Montaż – zadbaj o ciepły dom” podkreśla, że nie-
zależnie od źródła ciepła skuteczny sposób na cie-
pły dom i oszczędność energii stanowią wymia-
na okien, drzwi zewnętrznych i bramy garażowej 
na energooszczędne wyroby z dobrym montażem. 
Świadomie przeprowadzona termomodernizacja – 
z ciepłymi produktami z recyklingu to czysty zysk 
dla nas, środowiska naturalnego i przyszłych po-
koleń – mówi Paweł Wróblewski, dyrektor zarzą-
dzający Związku POiD.

Profix

https://www.profix.com.pl/pl/main/newslist
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Kolejna edycja targów „Tools & Hardware Show”
W dniach od 10 do 12 października 2023 r. odbędzie się kolejna edycja tar-
gów narzędziowych „Tools & Hardware Show”, na terenie Ptak Warsaw Expo.

Targi narzędziowe „Tools & Hardware Show” w Ptak War-
saw Expo to największe miejsce prezentacji profesjonal-
nych firm narzędziowych działających na polskim rynku. 
W ciągu trzech dni targów każdy fachowiec będzie mógł 

doświadczyć ciekawych prezentacji oraz skorzystać ze spe-
cjalnych ofert targowych. Wydarzeniu towarzyszyć będą 
eventy z poszczególnych dziedzin prac, m.in. wykończe-
niowych i stolarskich. Targi narzędziowe „Tools & Hardwa-
re Show” w Ptak Warsaw Expo to wydarzenie, podczas 
którego każdy fachowiec i przedstawiciel branży znajdzie 
coś interesującego dla siebie.
Poprzednia edycja zgromadziła 89 wystawców na 20 tys. 
m2 powierzchni. Targi odwiedziło 4876 gości, głównie 

profesjonalistów z branży narzędziowej i wykonawców. 
W trakcie wydarzenia goście mogli zapoznać się bieżący-
mi trendami w branży i sprawdzić w strefach testowych 
najnowsze produkty najlepszych marek. Kolejna edycja 
w tej materii zapowiada się jeszcze bardziej interesująco. 
Szczegółowe informacje dla odwiedzjących i wystawców 
dostępne są na stronie: www.warsawtoolsshow.com.
Warto dodać, że równoległe w tym samym miejscu będą 
odbywać się targi „Construction Machinery Exhibition” – 
to demonstracyjne wydarzenie dla inżynierii lądowej i re-
cyklingu. Targom towarzyszyć będą wydarzenia w prze-
strzeni zewnętrznej z poszczególnych dziedzin prac, m.in. 
pokazy ziemne, wyburzeniowe, montażu rusztowań oraz 
recyklingowe.

Ptak Warsaw Expo

Polska najlepszą lokalizacją produkcyjną w regionie EMEA
Sporządzony przez firmę Cushman & Wakefield ranking „Manufacturing Risk Index” 
(MRI) uwzględnia szereg istotnych wskaźników, które pozwalają ocenić względną 
atrakcyjność 45 krajów pod względem lokowania w nich produkcji.

Spośród państw regionu EMEA naj-
wyżej w  rankingu bazowym zosta-
ła sklasyfikowana Polska, która nie-
znacznie wyprzedza Czechy, lidera ro-
ku 2021. Awans Polski wynika m.in. 
z mniejszych kosztów pracy i energii 
elektrycznej w porównaniu nie tylko 
z Europą Zachodnią i Północną, lecz także z nie-
którymi państwami Europy Wschodniej, m.in. Ru-
munią, Litwą, Bułgarią i Czechami. 
– Pozycja Polski jako najbardziej atrakcyjnego dla 
rynku produkcyjnego kraju EMEA jest kolejnym po-
twierdzeniem dobrych perspektyw pomimo wy-
magających kolejnych miesięcy. Wykwalifikowa-
ni i rzetelni pracownicy, dostęp do doskonałej in-
frastruktury logistycznej, doskonałe otoczenie biz-
nesowe, a także stosunkowo niskie ryzyka ekono-

miczne i  energetyczne, a  także atrakcyjne kosz-
ty budowy i jedne z najniższych w regionie kosz-
ty mediów czynią nasz kraj idealną lokalizacją dla 
działalności produkcyjno-przemysłowej – komen-
tuje Damian Kołata, partner, head of Industrial & 
Logistics Agency, Cushman & Wakefield.
Ranking „Manufacturing Risk Index” (MRI) oce-
nia względną atrakcyjność 45 krajów w regionie 
EMEA, obu Amerykach oraz regionie Azji, Austra-
lii i Oceanii pod kątem lokowania w nich produkcji 

oraz umożliwia firmom przeana-
lizowanie potencjalnego wpły-
wu aktualnych warunków na 
prowadzoną działalność. Ocena 
poszczególnych krajów obejmu-
je trzy główne obszary:

 �warunki  – środowisko bizne-
sowe, w tym dostępność pracowników oraz do-
stęp do rynków zbytu;
 � koszty  – koszty operacyjne, w tym koszty pracy, 
energii elektrycznej i nieruchomości;
 � ryzyko  – ryzyko polityczne, ekonomiczne i śro-
dowiskowe.

Według danych OECD bezpośrednie inwestycje 
do Polski w 2021 r. były rekordowe i wyniosły 
aż 24.8 mld dolarów (w ramach prawie 450 no-
wych zagranicznych projektów), co uplasowa-
ło Polskę pod tym względem jako 6. kraj pod 
względem wielkości inwestycji w  Europie i  3. 
w Unii Europejskiej.
Pełny raport jest dostępny po zeskanowaniu kodu QR.

Cushman & Wakefield

https://warsawtoolsshow.com/en/
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Na terenie Międzynarodowych Targów Poznańskich w dniach 
od 31 stycznia do 3 lutego 2023 r. odbyła się 31. edycja targów 
Budma. Wydarzenie było doskonałą okazją do branżowych roz-
mów na temat tego, jak przeciwdziałać obecnemu kryzysowi.

Podczas targów Budma swoją ofertę zaprezen-
towało ponad 600 wystawców z 26 krajów. Wy-
darzeniu towarzyszyły spotkania z producenta-
mi, konferencje, prezentacje najnowszych pro-
duktów i rozwiązań oraz atrakcyjne warsztaty, 
w których udział wzięło ponad 23 tys. profesjo-
nalistów z 39 krajów i 5 kontynentów.

W  ramach programu Hosted Buyers na 
Budmie po raz dziesiąty pojawiła się gru-
pa kupców z najważniejszych sieci i grup 
zakupowych materiałów budowlanych z 22 
państw. Jak zwykle targi były okazją do wzię-
cia udziału w konferencjach, panelach dyskusyj-
nych i spotkaniach, podczas których dyskutowa-
no na temat wyzwań i trendów w branży budo-

walnej. W trakcie trwającego 
dwa dni Forum Gospodarczego Budownictwa 
Build4Future skupiono się na prognozach doty-
czących polskiego rynku budowalnego w roku 
2023 oraz przyszłych latach. Z kolei drugi dzień 
(Międzynarodowa Konwencja Polska –Ukraina) 
poświęcony był możliwemu udziałowi polskich 
firm w odbudowie powojennej Ukrainy oraz te-
mu, w jaki sposób to ułatwić.
Tradycyjnie Budma była okazją do wręczenia 
złotych medali Międzynarodowych Targów Po-

znańskich. Przyznano aż 31 wyróżnień, 25 w ra-
mach targów Budma oraz 6 z okazji odbywają-
cych się targów stolarki WinDoor-tech. W gro-
nie wyróżnionych firm znalazły się między in-

nymi marka TCL ze swoją pompą ciepła, polski 
producent urządzeń pomiarowych – firma Pro za 
poziomnicę cyfrową PRO900 Digital oraz mar-
ka Rawlplug za wiertarkowkrętarkę akumula-
torową R-PDD18-P100.
Organizatorzy w  dużym stopniu postawili na 
międzynarodowy charakter targów, czego wy-
nikiem była m.in. strefa spotkań Budma Inter-

national Meeting Zone – zorgani-
zowana przestrzeń dla odwiedzją-
cych z  zagranicy, kluczowych go-
ści z  Polski oraz wystawców tar-
gowych. W  jej ramach zapewnio-
no profesjonalne wsparcie w takim 
zakresie jak możliwości finansowa-
nia, bezpieczeństwo czy logistyka 
w przypadku transakcji międzyna-
rodowych. Dzięki Budma Internatio-
nal Meeting Zone udało się zorgani-
zować kilkadziesiąt spotkań, będą-
cych okazją do nawiązania między-
narodowych kontraktów dla firm.
Podczas czterech dni targowych nie 
brakowało licznych szkoleń i kon-

ferencji, takich jak Dni Inżyniera Budownictwa, 
Dzień Urbanisty, Kongres Polskiego Stowarzy-
szenia Dekarzy. Po raz szósty odbyła się także 
Monteriada, podczas której miały miejsce po-

kazy montażu okien, drzwi 
i  bramy garażowej oraz 
prezentacje odpowiednich 
narzędzi i ubioru. To tylko 
niewielki wycinek wyda-
rzeń, które odbyły się pod-
czas tegorocznej edycji tar-
gów. Kolejna Budma od-
będzie się od 30 stycznia 
do 2 lutego 2024 r.

Targi 
Budma 
2023

Na targach Budma nie zabrakło licznego 
grona producentów narzędzi i elektronarzędzi.

Dużą popularnością cieszyły 
się zorganizowane pokazy 
i warsztaty prezentujące 
praktyczne wykorzystanie 
produktów.

Konferencje i prelekcje były 
okazją do poszerzenia wiedzy 
z ważnych branżowych zagadnień.
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https://www.youtube.com/watch?v=Vv-IVIEmcOQ
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WYDARZENIA

Po trzech latach pandemicznej przerwy do stacjonarnej formy powróciły targi Gru-
py PSB. Wydarzenie odbyło się w dn. 1 i 2 marca na terenie Targów Kielce. Targi PSB 
są jedną z najważniejszych imprez branżowych w Polsce – uchodzą za swoisty baro-
metr nastrojów u progu sezonu budowlanego.

W tym roku na przedstawicieli 350 partnerów PSB cze-
kało ok. 280 wystawców – kontraktowych dostawców 
grupy. Razem przy negocjacyjnych stołach zasiadło po-
nad 4 tys. osób, które zawarły ok. 14 tys. kontraktów 
na kwotę 396 mln zł. Wynika z tego, że przeciętny wy-
stawca wyjechał z Kielc z portfelem zamówień na kwo-
tę 1,4 mln zł, zaś przeciętny partner na kwotę 1,1 mln 
zł. Rok temu analogiczne wartości wyglądały następu-
jąco: 1,35 i 0,85 mln zł. 
Dane te wskazują na ostrożne oczekiwania przedstawi-
cieli branży odnośnie do skali popytu na materiały re-
montowo-budowlane w najbliższych miesiącach. Trze-
ba pamiętać, że zawarte porozumienia są wstępnymi 
deklaracjami zakupów i dopiero nadchodzące miesią-
ce odzwierciedlą rzeczywisty stan rynku.
Przy okazji targów Grupa PSB uroczyście obchodziła 
jubileusz 25-lecia funkcjonowania na krajowym rynku. 
Z tej okazji firma wręczyła okolicznościowe statuetki dla 

największych partnerów sieci i dostawców w uznaniu 
za rozwój Grupy PSB. Odbyła się również premiera fil-
mu przygotowanego z okazji jubileuszu. Gwiazdą wie-
czoru była Anna Wyszkoni.
W czasie trwania targów PSB odbyła się konferencja pra-
sowa z udziałem nowego zarządu Grupy PSB: Piotra Ko-
ziny – dyrektora zarzą-
du, Anny Kaminskiej – 
członka zarządu i Jacka 
Kowala – członka zarzą-
du. Zarząd Grupy PSB 
przedstawił m.in. sytu-
ację i jej pozycję na ryn-
ku, nową strategię PSB 
na lata 2023 – 2025 oraz perspektywy na rok 2023. 
Przychód Grupy PSB w 2022 r. wyniósł 9,8 mld zł, a jej 
placówki znajdują się już w 84 proc. powiatów w całej 
Polsce. Na dzień konferencji w skład Grupy PSB wcho-

dziło 511 partnerów z 722 placówkami. 
Dzielą się one na dwa kanały – trady-
cyjny z 74 placówkami PSB Profi i 293 
składami PSB oraz nowoczesny z 288 

sklepami Mrówka i 67 Mini Mrówka. W 319 powiatach 
w całym kraju znajduje się przynajmniej jedna placów-
ka Grupy PSB. W ostatnich czterech latach grupa rozwi-
nęła się o 27 nowych partnerów oraz 48 obiektów ka-
nału nowoczesnego i 5 tradycyjnego. W 2022 r. średni 
przychód partnera wyniósł 24 mln zł, a mediana przy-
chodu 13,5 mln zł.
Pomimo aktualnego zastoju w branży budowlanej Ggru-
pa PSB stawia na nieustanny rozwój w 2023 r. dzięki 
takim czynnikom jak cyfryzacja procesów handlowych, 
zapewnienie lepszych warunków handlowych partne-
rom, zwiększenie zaangażowania w marketing, efek-
tywne zarządzanie zasobami ludzkimi czy zapewnie-
nie stabilności finansowej. W tym okresie oczekiwa-
na jest stabilizacja kosztów wykonawstwa, a szansa-
mi dla branży mogą być rozwój rynku OZE oraz rządo-
wy program „Pierwsze mieszkanie”.

21. targi 
Grupy 
PSB

21. targi Grupy PSB otworzyli jej 
zarząd oraz strategiczni partnerzy.

Największym partnerom i dostawcom Grupy PSB podczas gali wręczono 
pamiątkowe statuetki.

Na targach Grupy PSB 
nie zabrakło czołowych 
dostawców narzędzi 
i elektronarzędzi.

https://www.youtube.com/watch?v=t_TRPiQKsxc
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Badania wskazują, że współczesny człowiek spędza w ciągu dnia ponad 90 proc. czasu w budynkach. Dlatego oświe-
tlenie w naszych domach, miejscach pracy czy nauki staje się nieodzownym elementem, który towarzyszy nam co-
dziennie. Aby zapewnić we wszystkich tych miejscach światło, potrzebujemy energii elektrycznej. 

Przy stale rosnących cenach energii elektrycznej 
stosowanie jak najbardziej energooszczędnych 
rozwiązań staje się już nie tylko potrzebą chwi-
li, ale stałą koniecznością. W wypadku źródeł 
światła z całą pewnością powinniśmy wybrać 
technologię LED. Ale czy to wystarczy? Na co 
powinniśmy jeszcze zwrócić uwagę przy zaku-
pie źródła światła do gospodarstwa domowe-
go czy firmy? Kluczowych elementów jest kilka.

Przede wszystkim  
 sprawdzajmy etykiety 
Jeżeli zależy nam na optymalnym wyborze, to 
jedną z  istotnych czynności, których dokonu-
jemy przy zakupie nowego źródła światła, jest 
sprawdzenie etykiety energetycznej na opako-
waniu produktu. Warto w tym momencie za-
znaczyć, że technologia energooszczędnego 
oświetlenia LED cały czas się rozwija, zaś kla-
syfikacja energetyczna źródeł światła uległa 
radykalnej zmianie.
Rozporządzenie w sprawie etykietowania ener-
getycznego (UE 2019/2015), które weszło w ży-

cie z dniem 1 wrze-
śnia 2021 r., wpro-
wadziło nową klasy-
fikację, odpowiada-
jącą wyższym wyma-
ganiom dotyczącym 
skuteczności świetlnej. 
Jak widać w zamiesz-
czonej tabelce, „sta-
re” LED w klasie ener-
getycznej A++ we-
dług nowej etykiety 
mogą mieć jedynie 
klasę E! Od 1 wrze-
śnia 2021 r. do 28 lu-
tego 2023 r. znajdo-
waliśmy się w 18 miesięcznym okresie przej-
ściowym podczas którego funkcjonowały dwa 
modele etykiet energetycznych, stare z klasa-
mi A+++/A++/A+, oraz nowe z klasami od 
A do G. Od 1 marca 2023 roku wszystkie ety-
kiety powinny być już z nowymi klasami efek-
tywności energetycznej tj. od A do G. Wszyst-
kie stare etykiety powinny zostać wymienione 
na nowe, aktualne. Należy w związku z tym za-
chować szczególną uwagę przy wyborze źródła 
światła, które kupujemy czy polecamy. W prak-

tyce bowiem te oznakowane A++ nie są już 
wcale najbardziej energooszczędne.

Z jakich źródeł  
 korzystamy? 
Z raportu GUS opublikowanego w 2019 r. wy-
nika, że średnia liczba żarowych źródeł światła 
w gospodarstwie domowym wynosi ponad 13 

Czy możemy 
zaoszczędzić, 
nie wyłączając światła?

Bogdan Ślęk 
– przewodniczący Komitetu Rozwoju ZPSO 
„Pol-lighting”
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Warto dokładnie przyjrzeć się, jakiego typu 
źródła światła wykorzystujemy w naszym 
gospodarstwie domowym. Ich wymiana na 
te nowoczesne – czy to w domu, garażu czy 
ogrodzie, może przynieść ogromne korzyści 
tak od strony oszczędności jak i ochrony 
środowiska. Dodatkowym atutem będą 
stosowane w nich, praktyczne i efektowne 
rozwiązania.
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sztuk. (żarówki tradycyjne – 6,38 szt., żarówki 
halogenowe – 6,86 szt.). W skali Polski daje do 
ponad 100 mln sztuk nieefektywnych energe-
tycznie źródeł światła w gospodarstwach domo-
wych. Ich użytkowanie z pewnością ma nieko-
rzystny wpływ na wysokość rachunków za ener-
gię elektryczną. Dlatego warto przyjrzeć się, ja-
kiego typu źródła światła mamy zainstalowa-
ne i eksploatujemy w domu. Tym bardziej że na 

rynku pojawiły się już pierwsze 
ultrawydajne źródła LED w kla-
sie energetycznej A, dzięki któ-
rym możemy znacznie zmniej-
szyć zużycie energii. 

Wymierne 
 oszczędności
Przyjmując do kalkulacji usta-
loną ustawą maksymalną ce-
nę energii elektrycznej (693 zł/
MWh) w rozliczeniach z gospo-

darstwami domowymi (cena obowiązuje od mo-
mentu przekroczenia limitów zużycia do 31 grud-

nia 2023 r.) oraz wymianę 60-watowej żarówki 
tradycyjnej na ultrawydajne źródło LED w kla-
sie A o mocy 4 W uzyskujemy roczną oszczęd-

ność ponad 56 zł, świecąc 
średnio 4 godziny dziennie 
(42 zł – świecąc 3 godz. 
dziennie, ponad 70 zł – 
świecąc 5 godz. dziennie).

Zwracaj 
uwagę  na 
kod QR 
z etykiety!
Istotną zmianą jest to, że 
nowe etykiety energe-
tyczne na źródłach świa-
tła mają również unikato-
wy kod QR, którego ze-
skanowanie prowadzi do 
europejskiej bazy danych 
(EPREL), w której wprowa-
dzający zobowiązani są 
zarejestrować oferowa-

ny produkt. Skanując kod QR z  etykiety, moż-
na uzyskać szczegółowe dane na temat źródła 
światła, które są umieszczone w bazie danych.

Postaw na  „inteligentne” 
oświetlenie
Warto również przyjrzeć się dostępnym na ryn-
ku „inteligentnym” systemom oświetlenia prze-
znaczonym dla gospodarstw domowych. Na ryn-
ku dostępnych jest coraz więcej takich rozwią-
zań. Pozwalają one na efektywne zarządzanie 
poszczególnymi źródłami światła lub oprawa-
mi oświetleniowymi, które są identyfikowane 
przez system. Dzięki temu możemy dostosowy-

wać barwę światła i intensywność świecenia do 
indywidualnych potrzeb. Szczególnie zmniejsze-
nie ilości światła wtedy, gdy nie potrzebujemy 
go wiele, pozwala nam na oszczędzanie ener-
gii. Przyciemniona lampa zużywa znacznie mniej 
energii niż wtedy, gdy jest w pełni rozświetlo-
na. Możliwość regulacji pozwala równocześnie 
poprawić komfort oświetlenia, dostosowując je 
do naszych indywidualnych potrzeb czy sytuacji.

Ekonomia i ekologia  
 w parze 
Czy możemy zatem zaoszczędzić, nie wyłącza-
jąc światła? Uważam, że tak. Co więcej, warto 
przyjrzeć się bliżej, jakiego typu źródła światła 
świecą się w domu. Biorąc pod uwagę fakt, że 
mamy ich zwykle kilkadziesiąt, warto pochy-
lić się nad problemem domowych oszczędno-
ści szczególnie. Przy okazji wymiany naszego 
oświetlenia na nowoczesne będziemy aktyw-
nie dbać o  ekologię i  ochronę środowiska. Po 
wielokroć więc warto.

Cena brutto za 1 kWh 0,693 zł/kWh
Moc  
[W]

Dzienny czas  
świecenia [h] Wyniki Zużycie  

energii [kWh]
Koszt  

za energię [zł]
Żarówka  

tradycyjna  
60 W 

60 4
dzienne 

miesięczne 
roczne

0,24 
7,2 
87,6

0,17 
4,99 
60,71

Nowe  
źródło  

LED 4 W
4 4

dzienne 
miesięczne 

roczne

0,016 
0,48 
5,84

0,01 
0,33 
4,05

 
Oszczędność 

dzienne 
miesięczne 

roczne

0,224 
6,72 
81,76

0,16 
4,66 

56,66

Związek Producentów Sprzętu Oświetleniowego „Pol-lighting” 
to największa w Polsce, ogólnopolska organizacja producentów 
branży oświetleniowej. Zrzesza ona czołowych producentów źródeł 
światła i działa na rzecz podnoszenia innowacyjności 
i konkurencyjności produktów oświetleniowych oraz rozwoju 
i edukacji ekologicznej w tym obszarze.

W nowej klasyfikacji nie ma już źródeł światła w klasach 
A++ i A+, najefektywniejsze źródła światła mają klasę A. 
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D ostępne urządzenia koszące różnią się me-
todą działania. Na jednym biegunie mamy 
klasyczne kosiarki, które mogą mieć silnik 

spalinowy lub elektryczny, zasilany sieciowo lub 
akumulatorami, a na drugim roboty koszące, któ-
re nie wymagają uwagi podczas pracy. Oba te roz-
wiązania mają swoich zwolenników.
Kosiarki elektryczne są, oczywiście, relatywnie 
ciche, ekologiczne i wydajne, jednak nie w każ-
dym miejscu dostępne jest zasilanie. Nie dotyczy 
to, rzecz jasna, urządzeń akumulatorowych, lecz 
te wymagają ładowania. Urządzenia spalinowe 
są najwydajniejsze i mogą pracować praktycznie 

wszędzie. Są jednak dosyć hałaśliwe oraz wyma-
gają przeprowadzania okresowych czynności ser-
wisowych silnika. Z kolei roboty koszące wyma-
gają instalacji i  przystosowania posesji, wyzna-

czenia obszaru pracy za pomocą przewodu ogra-
niczającego. Odpłacają się jednak tym, że pracu-
ją w pełni niezależnie.

Kosiarki  spalinowe
Kosiarki spalinowe dostępne są w dwóch rodza-
jach: bez napędu i  z nim. Pierwsze do koszenia 
wymagają pchania, a ponieważ są masywne, po-
leca się je do mniejszych ogrodów. Kosiarka z na-
pędem zapewni większy komfort na dużych ob-
szarach, wtedy nie zmęczymy się pracą, ponieważ 
bez wysiłku nadajemy kierunek ruchu za pomocą 
kierownicy. Kosiarka z  napędem znacznie przy-
spiesza koszenie na prostych odcinkach trawni-
ka, nie brakuje również modeli z regulacją pręd-
kości jazdy (do tempa chodu operatora). Kosiar-
ki spalinowe mogą się poruszać z prędkością do 
5 km/h. Napęd na tylne koła przenoszony jest za 
pomocą paska klinowego z wału silnika. Załącze-
nie napędu następuje po przyciągnięciu dźwigni 
napędu do uchwytu kosiarki.
Kosiarki spalinowe są niezastąpione, gdy kosimy 
wysoką trawę w trudnych warunkach terenowych. 
Cechą silników spalinowych jest bardziej skompli-

Funkcjonalne roboty koszące 
Stalco Perfect RMP650 i RMP950 
są przeznaczone do trawników 
o powierzchni odpowiednio do 
600 oraz do 900 m2. Sprzęt wy-
posażono w wygodny panel ste-
rujący, a przy pomocy aplikacji na 
urządzenia z Androidem i iOS może-
my wygodnie zarządzać bardziej zawan-
sowanymi funkcjami, np. sporządzimy indywidu-
alny harmonogram koszenia dla poszczególnych 
dni, sprawdzimy jego stan, a nawet wydzielimy 
do czterech stref koszenia, czy określimy, jaki czas 

po opadach deszczu robot koszący powinien wró-
cić do pracy. Za pomocą pokrętła ustawimy regu-
lację wysokości koszenia w zakresie od 20 do 60 
mm. Opcja koszenia wzdłuż krawędzi prowadzi 
robota wzdłuż przewodu granicznego i pozwa-
la na utrzymanie odpowiedniej długości trawy 
również na obrzeżach trawnika. Urządzenia wy-
posażono w wydajny silnik bezszczotkowy, który 
nie emituje dużo hałasu, więc nie zakłóci wypo-
czynku w ogrodzie. Zarówno robot, jak i akcesoria 
są odporne na zachlapania, a dodatkową ochro-
nę zapewni zadaszenie do stacji ładującej. Czuj-
nik deszczu automatycznie wykryje opady i robot 

samodzielnie wróci do stacji ładującej, podob-
nie jak w razie konieczno-

ści doładowania aku-
mulatora. Dwustron-
ne ostrza zapew-
niają dwukrotnie 
większą trwałość 
kompletu. Dzięki 
wydajnemu napę-
dowi roboty Stal-

co Perfect RMP650 
i RMP950 poradzą so-

bie z nachyleniem terenu do 
20°. Bezpieczeństwo zapewniają czujniki podno-
szenia i  przewrócenia, które automatycznie za-
trzymują ostrze. Z kolei blokada kodem PIN chro-
ni sprzęt przed nieautoryzowanym uruchomie-
niem lub zmianą ustawień.

Automatyczne koszenie – Stalco Perfect RMP650 i RMP950

Na estetyczny wygląd posesji składa się wiele czynników, a zadbany trawnik jest bez wątpienia jednym 
z nich. Dróg do uzyskania równej murawy jest kilka, a największą popularnością cieszą się oczywiście 
tradycyjne kosiarki. Jednak nawet jeśli koszenie nie jest naszym ulubionym zajęciem, jest sposób, żeby 
bez wysiłku cieszyć się idealnie przystrzyżoną trawą. Pomogą w tym roboty koszące.
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kowana obsługa. Wymagają one szeregu czynności 
serwisowych przed sezonem, w jego trakcie i po 
nim. Mają też znaczną masę, utrudniającą ich prze-
mieszczanie. Silnik, pomimo niedużej mocy, gene-
ruje znaczny i nieprzyjemny hałas, co może mieć 
znaczenie podczas pracy w miejscach, gdzie wy-

magana jest cisza. W najlepszych kosiarkach silnik 
jest oddzielony amortyzatorami od obudowy ko-
siarki, co zwiększa komfort i wygodę obsługi oraz 
zmniejsza poziom hałasu.

Jaki  silnik spalinowy?
Typ silnika spalinowego powinien być dobierany 
pod względem preferencji i cech oraz ceny kosiar-
ki. Przewagą silnika czterosuwowego jest ekologia 
i mniejszy poziom hałasu, jednak jest on cięższy 
i bardziej skomplikowany. Może to być więc lepszy 
wybór, jeśli decydujemy się np. na kosiarkę z na-
pędem. Jeśli jednak wybieramy narzędzie, z któ-
rym będziemy pracować, popychając je, być może 

lepszym wyborem okaże się model dwusuwowy. 
Dzięki mniej skomplikowanej budowie silnik dwu-
suwowy będzie łatwiejszy i tańszy w serwisowaniu.

Silniki  elektryczne
Silniki elektryczne są najpopularniejszym typem 
napędu w kosiarkach konsumenckich. Przemawia-
ją za nimi łatwość obsługi, lekkość oraz względ-
nie cicha praca w porównaniu do silników spali-
nowych. Jednostki elektryczne zasilane akumula-
torem wykorzystują silnik DC (prądu stałego) ze 
szczotkami lub bezszczotkowy. Te ostatnie są naj-
lepszym rozwiązaniem, gdyż są lekkie, nie prze-
grzewają się, a rezygnacja ze szczotek czyni je od-
pornymi na zużycie mechaniczne. W większości ko-
siarek do trawy stosowane są silniki szczotkowe. 
Zaletą tego typu rozwiązań jest głównie przystęp-
na cena zakupu. Silnik taki wymaga jednak ser-
wisowania związanego z wymianą szczotek oraz 
generuje większy hałas niż silniki bezszczotkowe.
Wybierając kosiarkę elektryczną, powinniśmy 
wziąć pod uwagę szereg czynników. Jednym z nich 

jest obecność napędu, który znacznie wspomaga 
pracę sprzętu. Uwagę warto zwrócić również na 
chociażby szerokość roboczą. Szerokość robocza 
oznacza obszar, jaki kosiarka skosi podczas jed-
nego przejazdu – im większa, tym mniej prze-
jazdów będzie trzeba wykonać. Jednakże więk-
sza szerokość oznacza konieczność posiadania 
sprzętu o  większej mocy. Nowoczesny sprzęt 

Problemy takie, jak utrata sygnału GPS, przeszkody te-
renowe nie do pokonania czy ograniczone sygnały ra-
diowe, sprawiły, że kosiarki automatyczne poprzednich 
generacji były mniej dokładne i wymagały większej in-
gerencji użytkownika. Teraz dzięki połączeniu techno-
logii AGS i RTK GPS sygnał 4G staje się niemal nieza-
wodny – w przypadku autonomicznych robotów ko-
szących STIGA z serii A (A 1500, A 3000, A 5000) ta-
kie elementy jak ściany, ogrodzenia, żywopłoty i inne 
przeszkody przestają być wyzwaniem. Dzięki AGS ro-
boty uczą się i zapamiętują, gdzie odbiór sygnału GPS 
może być przerwany lub zakłócony, określając martwe 
punkty w ogrodzie. Następnie wykorzystują te infor-
macje do planowania najskuteczniejszej trasy koszenia 
każdego dnia, dokładnie przewidując, gdzie i kiedy ko-
sić. Stabilna łączność ze stacją bazową zapewni nie tyl-
ko dokładne koszenie, ale również ograniczenie niepo-
trzebnych przejazdów, skutkujących nadmiernym ko-
szeniem. Roboty koszące STIGA pozostawiają co naj-
mniej 5-godzinny odstęp między sesjami koszenia, co 
daje trawie wystarczająco dużo czasu na zatrzymanie 
wilgoci i regenerację przed kolejną sesją. W zależności 
od modelu robot jest wyposażony w cztery lub sześć 
obracających się ostrzy ze stali węglowej, obracających 
się z prędkością do 28 500 obr./min. Dużą wydajność 
koszenia gwarantuje wykorzystanie technologii AGS 
oraz RTK-GPS, które zapewniają dokładność pracy 
do 2 cm. Roboty stale mapują teren, co wraz z wyko-

rzystaniem schematów koszenia sprawia, że cała po-
wierzchnia trawnika jest dokładnie i estetycznie sko-
szona. Urządzenie nie pozostawi nieskoszonych frag-
mentów. Nie musimy także obawiać się o nadmierne 
koszenie jednego obszaru. Taki system jest znacznie 
dokładniejszy niż tryb pracy losowej. Schematy kosze-
nia możemy wybierać za pomocą aplikacji STIGA.GO. 
Roboty koszące STIGA z serii A nie wymagają również 
wyznaczania granic koszonego obszaru przy pomocy 
przewodów. Bazują na wirtualnej granicy wyznaczo-
nej przy pomocy GPS, co oznacza koniec z fizyczną 
konfiguracją czy dodatkowymi pracami przed pierw-
szym użyciem. To także dodatkowy atut, gdy zmienia 
się kształt naszego ogrodu czy – na przykład – rozsta-
wiamy nową „przeszkodę” w postaci grilla czy base-
nu. System uwzględnia także fakt, że rośliny w ogro-
dzie rosną i zmieniają się, a trawa w ogrodzie nie za-
wsze rośnie tak samo szybko. Urządzenie oraz wszel-
kie funkcje, jak zarządzanie obszarem roboczym, mo-
żemy mieć pod kontrolą za pomocą aplikacji STIGA.GO.

Koszenie bez granic – roboty STIGA z serii A
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elektryczny ofe-
ruje szerokość koszenia 
nawet powyżej 50 cm. Kosiarka o dużej mocy 
w stosunku do szerokości roboczej łatwiej poradzi 
sobie z wysoką trawą. Oczywiście, konsekwen-
cją dużej mocy i szerokości koszenia są większe 
rozmiary sprzętu. Trudniej będzie więc nim jeź-

dzić w niewielkim ogródku pomiędzy krzewa-
mi czy klombami. Warto więc zachować umiar. 
Kolejna z przydatnych funkcji to możliwość re-
gulacji wysokości koszenia. Większy zakres re-
gulacji wysokości roboczej pozwala na bardziej 
precyzyjną pracę. Zazwyczaj zakres pracy sięga 
od 20 do 100 mm. Wysokość zazwyczaj ustawia 
się przy pomocy dźwigni i wyboru odpowied-
niego położenia kół. Zakres regulacji ogranicza-
ny jest skokowo. Zazwyczaj dostępne jest oko-
ło 6 położeń, choć może być więcej. 

Jaki  akumulator?
W  kosiarkach akumulatorowych stosowanych 
jest kilka systemów, różniących się liczbą aku-
mulatorów (1, 2, 4) oraz pojemnością i napięciem 
znamionowym baterii. Moc silnika elektryczne-
go zależy od dwóch parametrów: napięcia oraz 
natężenia prądu. W większości wypadków na-
pięcie zasilające urządzenia akumulatorowego 
wiąże się z jego wydajnością. Urządzenia takie 
jak kosiarki zazwyczaj wymagają akumulato-
rów o większej pojemności, np. od 4 Ah. Przy 

wyborze kosiarki akumulatorowej należy także 
sprawdzić, jaką powierzchnię uda się skosić na 
jednym naładowaniu. Druga sprawa to czas ła-
dowania, który jest zależny od pojemności aku-
mulatora i mocy ładowarki. Przy zastosowaniu 
szybkich ładowarek czas ładowania może wyno-
sić ok. godziny, i to w przypadku akumulatorów 
o dużej pojemności. Używanie akumulatorów jest 

prawdopodobnie najwygodniejszym rozwiąza-
niem dostępnym na rynku. Jeżeli jeden akumu-
lator nie wystarczy na skoszenie całej pożąda-
nej powierzchni, wystarczy zamontować drugi, 
naładowany. W ramach oferty jednego produ-
centa najczęściej akumulatory są kompatybilne 
z innymi urządzeniami danej firmy.

Mechanizm tnący  trawę
Warto przyjrzeć się konstrukcji noża tnącego, 
od którego kształtu będzie zależeć nie tylko ja-
kość cięcia, ale także możliwość rozdrabniania 

Kompaktowa kosiarka Stalco LMS40-38BL jest 
zasilana wydajnymi akumulatorami litowo-jo-
nowymi systemu S-Volt, dlatego można praco-
wać nią bez stałego dostępu do źródła prądu. 
Brak przewodów to nie tylko swoboda, ale 
i niezależność w miejscu pracy. Urządze-
nie jest ciche i nie emituje spalin, a sze-
rokość koszenia wynosi 38 cm, dlate-
go bez trudu można manewrować 
pomiędzy donicami czy krze-
wami. Kosiarka ma pię-
ciostopniową re-
gulację wyso-
kości kosze-

nia i jest wyposażona w zbior-
nik na trawę o  pojemności 
40 l oraz funkcję mulczowa-

nia. Urządzenie ma nowocze-
sny silnik bezszczotkowy, który 

optymalizuje zużycie baterii, za-
pobiega jej przedwczesnemu rozła-

dowaniu i  jest mniej awaryjny. Funk-
cja Turbo automatycznie podnosi pręd-
kość pracy silnika podczas dużego ob-
ciążenia i pomaga w łatwy sposób upo-
rać się z wysoką trawą. Opcja regula-
cji uchwytu pozwala na dostosowanie 
jego wysokości do wzrostu operatora.

ekologiczne koszenie – Stalco LMS40-38BL
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trawy. Noże mogą mieć różne kształty. Prosty 
z dwoma ostrzami na końcach jest przeznaczony 
do kosiarek bez kosza. Profilowany jest używa-
ny do kosiarek z koszem – dodatkowe wygięcie 
łopatek wytwarza dużą siłę odśrodkową, dzia-
łającą podczas obrotów noża, co powoduje, że 
cała skoszona trawa zbierana jest do kosza ko-
siarki. W kosiarkach z  funkcją mulczowana tra-
wy brzegi noży mają dodatkowe ząbki, rozdrab-
niające trawę, która jest rozrzucana po trawni-
ku, żeby stanowiła nawóz.
Kosiarki oferują szerokość roboczą od 30 cm w przy-
padku najmniejszych modeli akumulatorowych i sie-
ciowych po niemal 60 cm, gdy korzystamy z naj-
wydajniejszych maszyn spalinowych i  akumula-
torowych. Fabrycznie nóż jest wyważony, dzięki 

czemu drgania nie przenoszą się na łożysko silni-
ka i maszyna pracuje cicho. Ważne jest, żeby przy 
ostrzeniu nie zmienić geometrii ostrza, co może 
spowodować jego niewyważenie oraz wyczuwal-
ne drgania w czasie koszenia, które mogą uszko-
dzić łożysko napędowe.

Kosz  na trawę
Większość kosiarek wyposażona jest w  kosz na 
ściętą trawę. Dzięki temu nie trzeba później gra-
bić trawnika, a pokos można wykorzystać na kom-
post. Kosze te mogą być wykonane z tworzywa lub 
materiałów tekstylnych ograniczających pylenie. 
Pojemność kosza jest dopasowana do wydajno-
ści sprzętu i może wynosić nawet 70 l. Kosz jest, 
oczywiście, odłączany, co pozwala na skorzysta-
nie z innych technik koszenia. Pojemnik na trawę 
może mieć funkcję informującą o jego zapełnieniu. 
Można także kosić bez pojemnika. Ważny jest wte-
dy sposób wyrzutu trawy – boczny.

Robot  a kosiarka
Główną różnicą między kosiarką a robotem ko-
szącym do trawy jest sposób działania. Kosiarki 
służą do koszenia trawy i zbierają ją do kosza, 
natomiast robot koszący do domowego ogródka 
służy głównie do pielęgnacji trawnika. Robot po-
winien mieć ustawiony harmonogram pracy jak 
najczęstszy – najlepiej, gdy wyjeżdża na traw-
nik codziennie albo co drugi dzień, kiedy przyro-
sty trawy są najmniejsze. Ścinki trawy są na ty-
le krótkie, że pozostawione na trawniku tworzą 
cienką warstwę, która zatrzymuje wilgoć w ziemi, 
i ulegają rozkładowi, użyźniając podłoże. Dzięki 
temu możliwe jest zaoszczędzenie na nawozach 
trawnikowych. Sam robot, będący pojazdem na-
pędzanym silnikiem elektrycznym, wymaga ukła-
dów sterowania: czujników, procesora z odpo-
wiednim programem i układu jezdnego. Zasila-
nie pochodzi z akumulatorów Li-Ion. Dostępne 
na rynku urządzenia różnią się czasem pracy aku-

mulatora, zaawansowaniem algorytmów steru-
jących, rozmiarami, wyposażeniem.

Konstrukcja  robota 
koszącego
Robot porusza się dzięki dwóm rodzajom kół: więk-
szym (napędowym) z  tyłu i mniejszym (skrętnym) 
z przodu. Koła napędzane mogą być silnikami o ma-
łej mocy, rzędu 25 – 50 W. To wystarczy do spraw-
nej jazdy po płaskim terenie i pochyłościach o nachy-
leniu nawet do 45 proc. Mniejsza moc stosowanych 
silników to także mniejsze zużycie energii, co przy 
zasilaniu bateryjnym ma niebagatelne znaczenie. Są 
też konstrukcje wykorzystujące dwa duże koła, dzięki 
czemu robot dobrze sobie radzi sobie na nierównym 
terenie i z najbardziej wymagającymi krzywiznami.
O jakości koszenia decydują zestaw noży tnących 
i ich napęd. Częstym rozwiązaniem w tej kate-
gorii maszyn ogrodniczych do zastosowań do-
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mowych jest stosowanie zespołu tnącego o 3, 
4, 6, a  nawet 8 ostrzach wykonanych ze sta-
li nierdzewnej lub tytanowej przymocowanych 
do tarczy, która obraca się w trakcie koszenia. 
Szerokość koszenia wynosi typowo do 30 cm.

Zasilanie  kosiarki 
automatycznej
Oczywiście, niezależnie od typu silnika zawsze 
zasilane są one prądem stałym płynącym z aku-
mulatora bądź zestawu akumulatorów. Właściwie 
wszyscy producenci kosiarek automatycznych ko-
rzystają z  nowoczesnej techniki litowo-jonowej. 
Przewagami takiego rozwiązania są dobry stosu-
nek masy do pojemności energetycznej, brak efek-
tu pamięci i znacznie dłuższa trwałość w porów-
naniu do np. baterii niklowo-kadmowych. Pojem-
ność akumulatora zależy od klasy i szerokości ro-
boczej urządzenia.
Stacja ładująca to przystań dla robota ko-
szącego. Jej elektronika zasilana jest z  sieci 
230 V. Można ją umieścić zarówno na trawni-
ku, jak i poza nim, w takim miejscu, żeby ko-
siarka w każdej chwili mogła pobrać energię 
lub znaleźć schronienie w przypadku złej po-
gody. Dzięki automatycznemu systemowi łado-
wania stacja ustala, czy potrzebne jest szybkie 

ładowanie akumulatora (ze względu na zapla-
nowaną pracę), czy akumulator zostanie na-
ładowany w trybie standardowym. Stacja ła-
dowania pełni też ważną funkcję, zamykając 
obwód i zasilając kabel ograniczający obszar 
koszenia. Akumulatory wymienne ładowane 
mogą być z zewnętrznej ładowarki.

Obszar roboczy  pracy 
maszyny
Większość kosiarek automatycznych dostępnych 
na rynku wymaga ułożenia na krawędziach traw-
nika specjalnego kabla ograniczającego pracę 
maszyny, mocowanego do podłoża za pomocą 
specjalnych szpilek. Przez to kosiarka „wie”, na 
jakim obszarze ma się poruszać i gdzie są jego 
granice. Końcówki kabla podłącza się do sta-
cji dokującej kosiarki, zamykając obwód. Sta-
cja generuje prąd o określonej częstotliwości, 
a przewód wytwarza pole magnetyczne, któ-
rego natężenie odbierane jest przez czujniki ro-
bota. Zbliżając się do przewodu, czujniki od-
bierają coraz większą siłę pola. Po osiągnięciu 
granicznej wartości maszyna zmienia kierunek 
jazdy. Istnieją modele obywające się bez ka-
bla ograniczającego. Polegają na takich tech-
nologiach jak 4G oraz GPS, a obszar ich pra-
cy możemy wyznaczyć w aplikacji. Dojeżdża-
jąc do granicy trawnika, zawracają. Wysokość 

koszenia ustawia się ręcznie przez zmianę wy-
sokości zespołu tnącego od dołu lub pokrętłem 
umieszczonym na szczycie obudowy.

Tryby  pracy
Zasadniczo można wyróżnić dwa tryby pracy kosia-
rek automatycznych. Najczęściej spotykany jest tryb 
przejazdów losowych. Maszyna wyrusza z określo-
nego punktu przed siebie i gdy zbliży się do kabla 
ograniczającego lub przeszkody, zmienia kierunek 
na inny, przypadkowy. Taka chaotyczna praca ma 
ograniczyć wytwarzanie kolein na trawie, trwa jed-
nak dłużej niż koszenie kosiarką pchaną. Niektórzy 
producenci wprowadzają specjalne programy umoż-
liwiające koszenie trawy równoległymi pasami, co 
wydatnie oszczędza czas. W tym trybie kosiarka na 
podstawie objazdu trawnika wzdłuż kabla ograni-
czającego wyznacza powierzchnię trawnika i okre-
śla strategię koszenia. Po napotkaniu na przeszkodę, 
w postaci na przykład drzewa, krzewu lub donicy, 
omija ją, po czym wraca na obrany wcześniej tor.

Programowanie  pracy
Programowanie urządzenia dokonuje się przez cen-
tralkę na obudowie lub specjalną bezprzewodową 
konsolę. Większość modeli umożliwia podział traw-
nika na poszczególne obszary, które mogą być ob-

sługiwane w różnej kolejności i w różnych porach. 
W zależności od zaawansowania elektroniki steru-
jącej można ustawiać dzienne i tygodniowe plany 
koszenia. Uwzględnić można też określone pory ro-
ku, wybierając odmienne interwały pracy na wiosnę, 
lato i jesień. Obecnie, oczywiście, trendem jest wy-
korzystanie aplikacji na telefon, które znacznie uła-
twiają konfigurację sprzętu. Rozwiązanie to umożli-
wia zdalnie zmienianie ustawień działania i harmo-
nogramu pracy oraz przeglądanie raportów z ko-
szenia. Z wykorzystaniem smartfona robot koszący 
może być sterowany ręcznie za pomocą wirtualne-
go pulpitu. W najnowszych rozwiązaniach można 
korzystać z możliwości sterowania głosem za po-
mocą Asystenta Google czy Amazon Alexa, dzięki 
czemu obsługa jest znacznie uproszczona, szcze-
gólnie w dzień słoneczny, kiedy na wyświetlaczu 
niewiele widać.

Kosiarki spalinowe nadal 
pozostają bardzo popular-
nym rozwiązaniem. Mode-
lem, który powinien zado-
wolić każdego, kto poszukuje 
funkcjonalnej kosiarki spalinowej 
z napędem, jest Tryton TOK5362I. 
Maszyna wyposażona jest w wy-
godny elektroniczny starter. Odpa-
lanie urządzenia z pomocą sznur-
ka na dobre odchodzi do lamusa. 
Nie są to jednak jedyne zalety tej 
kosiarki. Tryton TOK5362I jest ide-
alnym narzędziem do pracy na du-
żych powierzchniach. Szerokość robo-

cza urządzenia wynosi 53 cm, a moc na pozio-
mie 2,75 kW pozwala na wydajną pracę. War-
to zauważyć również obecność napędu kosiar-
ki – mimo jej dość sporych rozmiarów oraz mo-

cy prowadzenie urządzenia jest minimalnym 
wysiłkiem. Regulacja wysokości koszenia 

w  zakresie od 15 do 80 mm pozwala 
na łatwe dopasowanie do oczekiwa-

nych efektów. Kosiarkę wyposa-
żono w funkcje mulczowania, 

wyrzutu bocznego i tylne-
go oraz możliwość 

zbierania trawy 
do kosza o po-
jemności 65 l.

Wygodny rozruch elektroniczny– Tryton TOK5362I

STIGA
combi 553 S

TRYTON
TOA38141
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STIGA
Twinclip 950e 

https://narzedzianonstop.pl/elektronarzedzia/urzadzenia/kosiarki-i-podkaszarki/kosiarka-spalinowa-naped-4w1-53cm-briggs-stratton-775is-tryton-tok5362i.html
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ŚCIĄGNIJ APLIKACJĘ
DO SWOJEGO ROBOTA KOSZĄCEGO!
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Ekologiczna i z napędem
Funkcjonalna akumulatorowa kosiarka do trawy STIGA Combi 753e V zapewnia szyb-
ką bezprzewodową pracę. Jest wyposażona w wytrzymałe, ocynkowane, metalowe 
ostrze o długości 51 cm, które pozwala skosić dużą powierzchnię za jednym przejazdem.

Efektywny silnik bezszczotkowy o mocy 1,5 kW zapew-
nia wydajne i komfortowe koszenie oraz zużywa o 30 
proc. mniej energii niż tradycyjny odpowiednik. Regu-
lowana kierownica z panelem sterującym pozwala na 
wybór między sześcioma trybami prędkości. Na bieżąco 
możemy kontrolować stan akumulatorów oraz wybrać 
opcję ECO dla uzyskania maksymalnej wydajności ko-
szenia. System cięcia 4 w 1 pozwala na wybranie try-
bu pracy odpowiedniego do stanu trawnika i pory roku, 

możemy zdecydować, czy mulczować, zbierać pokos 
lub wyrzucać go z boku czy z tyłu. STIGA Combi 753e 
V oferuje sześć opcji wyso-
kości koszenia w zakre-
sie od 22 do 80 mm, 
a pojemność kosza wy-
nosi 60 l. Kosiarka jest 
wyposażona w innowacyj-
ną kierownicę Fulcrum. Zosta-
ła ona zaprojektowana specjal-
nie dla kosiarek STIGA. Nowa-
torska konstrukcja kierownicy 
umożliwia odchylenie jej nawet 
o 25° względem mechanizmu 
tnącego. W ten sposób można 
wygodnie kosić pod drzewami 
czy wzdłuż ścian bez obaw o po-
brudzenie się, przetarcie ubrań czy 

podrapanie. Przód kosiarki jest chroniony przed uderze-
niami i przeszkodami oraz ma uchwyt do przenoszenia, 
ułatwiający podnoszenie. W zestawie znajdziemy dwa 
akumulatory ePower E 450, o pojemności 5 Ah każdy 
oraz podwójną ładowarkę. Ich wydajność pozwala na 
skoszenie na jednym cyklu pracy obszaru o powierzch-

ni do 600 m2. Pasują one do urządzeń akumula-
torowych ePower, jak pilarki, podcinarki, 

kosy, sekatory, dmuchawy czy ko-
siarki STIGA z serii 500, 700 i 900. 

Dzięki temu jedna platfor-
ma bateryjna pozwala 
nam kompleksowo za-
dbać o potrzeby całe-

go ogrodu.

Cięcie o długości do 320 cm
Dostępny w ofercie marki Rubi system cięcia ręcznego Slab Cutter G3 pozwa-
la na wykonywanie precyzyjnych cięć wielkoformatowych płyt ce-
ramicznych.

Prowadnice G3 wykonane są z aluminium, co zmniejsza 
masę narzędzia. Nowoczesny projekt urządzenia zapo-
biega wypadaniu wózka z prowadnic i poprawia ich łą-
czenie przez system szybkozłączy. Przecinarka Slab Cut-
ter G3 ma w zestawie trzy prowadnice G3, pozwalają-

ce na cięcie elementów o dłu-
gości do 320 cm. Dodając po-
jedynczą prowadnicę, zwiększamy 
długość cięcia o 110 cm. Każda prowadnica G3 wyposa-
żona jest w dwie przyssawki, mające gumową niebru-

dzącą podstawę, która umoż-
liwia pracę na jasnych mate-
riałach bez ryzyka ich zabru-
dzenia. Wózek z kółkiem tną-
cym jest bardzo lekki, wyko-
nany z aluminium i zapewnia 
większą siłę nacinania. Ruch 
po prowadnicach jest bardzo 
gładki i precyzyjny dzięki trzem 
łożyskom poziomym. Uchwyt 
typu soft-grip zapewnia użyt-
kownikowi ergonomię i wygo-
dę. Wózek przecinarki Slab Cut-
ter wyposażony jest w kółka 

tnące o średnicy 22 mm Extreme, odpowiednie do pra-
cy na chropowatych i strukturalnych powierzchniach, 
jak również na tych gładkich lub polerowanych. Każ-
da przecinarka Slab Cutter G3 zawiera trzy prowad-
nice G3, wózek tnący oraz szczypce Slab do łamania 
materiałów o grubości do 10 mm. Szczypce Slab mają 
podwójne zastosowanie – mogą służyć jako szczyp-
ce do łamania materiałów o grubości do 6 mm oraz 
ścisk śrubowy do materiałów o grubości do 10 mm. 
Ta funkcjonalność szczypiec Slab pozwala na wykona-
nie łamania minimalnym nakładem sił oraz efektywnie 
czasowo. Dla zabezpieczenia narzędzia oraz ułatwie-
nia przenoszenia i przechowywania przecinarka Slab 
Cutter G3 ma w zestawie praktyczną torbę tekstylną, 
wzmocnioną i wyposażoną w wewnętrzne kieszenie 
na wszystkie komponenty.

RUBI. Przecinarka ręczna Slab Cutter G3

STIGA. Kosiarka akumulatorowa Combi 753e V



Technologia akumulatorowa STIGA. stiga.pl

STIGA A 1500 | A 3000 | A 5000 
Autonomiczne roboty koszące.
Nawigowane przez technologię AGS dla bardziej inteligentnej pracy.

Inteligentna 
pielęgnacja ogrodu.

3 lata gwarancji
na roboty koszące STIGA*

*Szczegóły na stiga.pl
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Podobnie z brzeszczotów korzystają pilarki po-
suwowe, które choć może nie są tak popularne 
wśród użytkowników domowych i majsterkowi-

czów, to zwłaszcza podczas prac w ciasnych przestrze-
niach okazują się niezastąpione. Najtańsze produkty są 
dostępne już za kilkadziesiąt złotych. Jednak nawet wy-
bierając sprzęt do domowego użytkowania, warto po-
stawić na modele dobrej jakości, co do których będzie-
my mieli pewność, że nie zawiodą nas w najmniej ocze-
kiwanym momencie.

Budowa  wyrzynarek
Podstawowe elementy budowy wyrzynarki to kor-
pus wykonany z tworzywa sztucznego, stopa pro-

wadząca oraz narzędzie robocze, czyli przymocowa-
ny brzeszczot. Dużą wagę należy przywiązać wła-
śnie do budowy korpusu sprzętu. Jakość zastosowa-
nych tworzyw, masa czy wygodny uchwyt pozwolą 
wysnuć wnioski o trwałości całego sprzętu. Uchwy-
ty sprzętu mogą być również pokryte tzw. materia-
łami typu soft grip. Są to tworzywa antypoślizgo-
we, które zapewniają pewniejszy uchwyt i przeno-

szą mniejszą ilość wibracji na dłonie operatora pod-
czas pracy. Dostępne na rynku wyrzynarki mogą mieć 
różny kształt korpusu, a raczej uchwytu roboczego. 
Stosowany jest uchwyt żelazkowy, zwany także ka-
błąkowym, oraz uchwyt gałkowy, inaczej grzybko-
wy. W pierwszym przypadku uchwyt znajduje się 
ponad maszyną i łączy przednią i tylną część korpu-
su, podobnie jak właśnie w żelazku. Rozwiązanie to 
jest praktyczne, gdy elektronarzędzie jest prowadzo-
ne jedną ręką, ponieważ pozwala na wykonywanie 

Wyrzynarki 
i piły 
szablaste

Wyrzynarki należą do segmentu popularnych narzędzi. Swoją funkcjonalnością zaskarbiły sobie sympatię 
wielu użytkowników. Łatwa obsługa, przystępna cena, kompaktowe wymiary i dostęp do licznych 
wymiennych brzeszczotów sprawiają, że jest to sprzęt często wybierany do cięcia różnych materiałów.

VULCAN CONCEPT VJR50
TRYTON
TMR712K

HILTI SJD 6-22
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Wyrzynarki 
i piły 
szablaste

precyzyjnych cięć prostoliniowych. W zadaniach wy-
magających większej precyzji, jak precyzyjne cięcie 
po krzywych liniach, lepiej sprawdzą się wyrzynar-
ki z uchwytem grzybkowym, który daje lepszą kon-
trolę nad narzędziem. Taka wyrzynarka ma otwarty 
i wydłużony korpus w kształcie walca, stanowiący 
główny uchwyt. Na przedzie sprzętu umieszczona 
jest gałka, na której opieramy drugą dłoń, żeby pre-
cyzyjnie sterować sprzętem. Obudowa wyrzynarki 
może być wyposażona w dodatkowe elementy, np. 
pojemnik na brzeszczoty czy wskaźnik laserowy po-
kazujący linię cięcia. Ten ostatni jest przydatny przy 
wykonywaniu cięć prostoliniowych, ponieważ ope-
rator nie musi rysować linii rzazu.

Piły  posuwowe
Piły szablaste sprawdzą się w pracach na budowie, 
w warsztacie czy w trakcie remontu, a nawet w ogro-
dzie. Podobnie jak wyrzynarki do cięcia wykorzystują 
brzeszczoty odpowiednie do danego materiału. Szcze-
gólnie istotne są jednak niewielkie wymiary i poręcz-
ność narzędzia. Dzięki temu można je wykorzystać np. 
przy cięciu metalowych rurek przy podstawie w trudno 
dostępnych miejscach czy poprzecznego cięcia drew-
na, np. belek. W ogrodzie pilarki szablaste znakomicie 

sprawdzą się np. przy podcinaniu gałęzi. Większość 
dostępnych na rynku pilarek szablastych ma podobny 
kształt. Na tyle urządzenia znajduje się rękojeść, zazwy-
czaj wyposażona w spust uruchamiający narzędzie i po-
krętło regulacji obrotów. Jeszcze przed stopą znajduje 
się drugi uchwyt. Często na uchwytach producenci sto-
sują specjalne okładziny poprawiające chwyt narzędzi. 
Brzeszczot mocowany jest do zacisku, zazwyczaj bez-
narzędziowo – uniwersalnym standardem montażo-
wym jest uchwyt ½ cala. Na przedzie urządzenia znaj-
duje się wspomniana stopa. Ustawieniem jej wysoko-
ści operator może regulować głębokość cięcia. Stopę 
można również ustawić pod kątem, jeśli wymaga te-

go obrabiany materiał. Podczas pracy operator przykła-
da stopę do powierzchni ciętego materiału i dociska ją 
do niego podczas pracy.

Rodzaj  zasilania
W ofercie producentów pił szablastych i wyrzynarek 
w dalszym ciągu znajdziemy liczne modele zasilane 
sieciowo. Jednak coraz częściej ten sprzęt jest wy-
pierany przez urządzenia akumulatorowe. Ich na-
turalną przewagą jest znacznie większa swoboda 
pracy, nieograniczona przez przewody. Dotyczy to 
w szczególności pił posuwowych, które chętnie są 

wykorzystywane w terenie i miejscach bez stałego 
dostępu do zasilania. Wybór urządzenia bezprze-
wodowego z pewnością ma sens zwłaszcza wte-
dy, gdy dysponujemy już bogatym zestawem ba-
terii. Dzięki temu wystarczy dokupić samo narzę-
dzie, które zazwyczaj jest dostępne w przystępnej 
cenie. Obaw nie powinna budzić także wydajność. 
Nowoczesne wyrzynarki i piły akumulatorowe są 

wyjątkowo efektywne energetycznie i mogą kon-
kurować ze sprzętem sieciowym.

Istotne  cechy
Podobnie jak w innych elektronarzędziach, tak i w wy-
rzynarkach oraz piłach posuwowych stosuje się kilka ty-
pów silników elektrycznych. W modelach zasilanych z sieci 
elektrycznej są to zazwyczaj silniki komutatorowe prądu 
zmiennego jednofazowego. Z kolei sprzęt akumulatorowy 
wyposaża się w komutatorowe silniki prądu stałego lub 
coraz częściej silniki bezszczotkowe. W silnikach komuta-
torowych stosowane są szczotki węglowe, które w trak-
cie eksploatacji zużywają się, dlatego należy je regularnie 
wymieniać. Tej cechy pozbawione są silniki bezszczotko-
we, które odznaczają się dużą trwałością i mniejszym zu-
życiem energii. Dodatkowo ich wymiary są mniejsze, co 
pozwala konstruować poręczniejsze elektronarzędzia. 
Wybierając wyrzynarkę, należy zwrócić uwagę na kilka 
parametrów, które powinny być dobrane odpowiednio 
do najczęściej obrabianego materiału:

Kompaktowe rozmiary sprawiają, że piła szabla-
sta Hikoki CR12DA świetnie sprawdzi się podczas 
prac w trudno dostępnych miejscach i może być 
obsługiwana nawet jedną ręką. Ta akumulatoro-
wa piła szablasta charakteryzuje się małymi roz-

miarami, lekką konstrukcją i poręcznością. Można 
tutaj liczyć na takie rozwiązania jak wyprofilowa-
na rękojeść w technice Soft Touch, dokładne wy-
balansowanie obciążenia narzędzia czy beznarzę-
dziowy uchwyt narzędziowy. Liczba suwów na 
minutę wynosi maksymalnie 3200, a skok brzesz-
czotu to 13 mm. Maksymalna wysokość cięcia 
w drewnie to 50 mm, a w stali 12 mm.

Małe rozmiary, duże możliwości – Hikoki CR12DA

HIKOKI
CJ160V W1Z

TMR712K

HILTI SR 4-22
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https://www.youtube.com/watch?v=Td2oZ2Vk2FI
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 � moc  – jest jednym z podstawowych parame-
trów decydujących o solidności samego urzą-
dzenia i jakości cięcia. Oczywiście, im większa, 
tym lepiej. Dzięki odpowiedniej mocy urządze-
nie nie będzie się zacinało podczas pracy przy 
twardszych i  grubszych materiałach. To po-
zwoli na jego płynniejsze i  stabilniejsze pro-
wadzenie. Większa moc zapobiegnie również 
wyszarpywaniu kawałków ciętego materiału 
i łamaniu się brzeszczotów;

 � częstotliwość skoków  – liczba wykonywanych 
przez brzeszczot ruchów określana jest jako liczba 
skoków. Im ich więcej, tym dokładniejsze i ładniej-

sze cięcie można poprowadzić. Duża częstotliwość 
skoków poprawia również komfort pracy wyrzynar-
ką, ponieważ zmniejsza drgania towarzyszące cię-
ciu. Standardowo wyrzynarki wykonują od 500 do 
3000 skoków na minutę;

 �maksymalna głębokość cięcia  – podawana jest 
dla każdego z materiałów: drewna, metalu i niekiedy 
także tworzywa sztucznego. Od niej zależy, jak gru-
be materiały będzie można przecinać. Maksymalna 
głębokość cięcia pozwoli wybrać urządzenie, które 
sprosta naszym potrzebom. Warto zwracać uwagę 
na tę wielkość i koniecznie sprawdzać, jakiego ma-
teriału dotyczy.

Jednym z głównych elementów wyrzynarki jest stopa pro-
wadząca, na stałe zintegrowana z korpusem i mechani-
zmem roboczym. Zazwyczaj jest ona wykonana z odlewu 
aluminium, co zapewnia wytrzymałość oraz jednocześnie 
niewielką masę. W stopie znajduje się otwór, przez który 
prowadzony jest brzeszczot do materiału obrabianego. 
Jako że część stopy styka się z obrabianym materiałem, 
powinna ona być jak najbardziej gładka i płaska, żeby 
pewnie przylegała do powierzchni. Aby zapewnić lep-
szy poślizg obrabianego materiału, na stopę można za-
łożyć specjalną nakładkę. W modelach bardziej zaawan-
sowanych stopa prowadząca może mieć regulację na-
chylenia. Pozwala to na cięcie pod kątem w zakresie 0 
– 45°. W zależności od elektronarzędzia regulację wy-
konuje się przy pomocy specjalnego kluczyka lub bez-
narzędziowo. Stopa prowadząca może być również wy-
posażona w adapter, do którego można bezpośrednio 
podłączyć odkurzacz lub worek na pył. Dzięki temu ła-
twiej zachować w czystości stanowisko pracy.

Różnorodne  rozwiązania
Oferowane na rynku wyrzynarki są wyposażone w ca-
łą gamę rozwiązań, które pracę z nimi czynią bardziej 
komfortową i szybszą:

 � automatyczna regulacja obrotów  – maszyna sa-
ma dostosowuje prędkość cięcia do rodzaju i twardo-
ści obrabianego materiału. Zbyt duża prędkość mo-
że spowodować przegrzanie i deformację materiału;

 � elektroniczny układ antyprzeciążeniowy  – za-
pobiega uszkodzeniu maszyny przez wyłączenie jej 

w razie nadmiernego wzrostu temperatury uzwojeń 
i podania zbyt dużego prądu;

 � regulacja kąta natarcia brzeszczotu  – pozwala 
łatwo dostosować jego wychylenie do przodu. Mo-
że być kilkustopniowa lub płynna;

 � regulacja stopy prowadzącej  – pozwala na usta-
wienie wyrzynarki pod kątem, co umożliwia cięcie 
skośne materiałów;

 �wymienne stopy systemowe  – rozwiązanie stoso-
wane przez niektórych producentów do pracy z róż-
nymi materiałami;

 �wymienne nakładki ślizgowe do różnych ma-
teriałów  – optymalnie dobrane do struktury obra-
bianego materiału;

 � przeźroczysta osłona brzeszczotu  – zabezpie-
cza operatora przed odpryskami, nie zmniejszając 
jednocześnie pola widzenia obrabianego elementu;

 � promień laserowy  – to linia stworzona ze światła 
lasera, która pozwala na proste i precyzyjne cięcie;

 � podświetlenie miejsca cięcia  – dioda LED zamon-
towana nad brzeszczotem oświetla miejsce, w którym 
tnie on materiał, dzięki czemu poprawiona zostaje wi-

doczność pracy, a co za tym idzie, również jej jakość;
 � nadmuch powietrza na pole pracy  – zdmu-

chuje trociny oraz pył, który wytwarza się podczas 
cięcia, dzięki czemu nie zasłania on miejsca, w któ-
rym brzeszczot tnie materiał;

 � adapter do odsysania pyłu  – umożliwia podłącze-
nie urządzenia bezpośrednio do odkurzacza przemy-
słowego lub zamontowanie zasobnika z filtrem albo 
worka na pył i trociny;

 � cyrkiel  – umożliwia prowadzenie precyzyjnych cięć 
po łuku;

 � prowadnica  – pozwala na precyzyjne wykonywa-
nie cięcia po wyznaczonej linii;

 � zasobnik na brzeszczoty  – gwarantuje, że podsta-
wowy osprzęt jest zawsze pod ręką.
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HILTI SR 2-A12

HIKOKI
CR18DA WPZ

Technika Nuron pozwa-
la urządzeniom na pra-
cę znacznie dłużej i wy-
dajniej w porównaniu do 
klasycznych rozwiązań. Pi-
ła szablasta Hilti SR 6-22 
wyróżnia się między inny-
mi niższym poziomem wi-
bracji (zasługa systemu 
tłumienia wibracji AVR), 
możliwością usuwania py-
łu, wspomaganiem sta-
bilności cięcia (Cut As-
sist) czy zabezpieczają-
cą lonżą. Mimo braku 
bezpośredniego zasi-
lania z sieci urządzenie 
odznacza się bardzo sa-
tysfakcjonującymi parame-
trami. Na szczególną uwagę 
zasługuje prędkość skokowa na jałowym biegu 
wielkości aż 2600 suwów/min. Materiał podło-
ża jest praktycznie nieograniczony – od sklejek, 

tworzyw sztucznych i drew-
na po stal nierdzewną, żeli-
wo, kamienie i blachy.

Duża wydajność bez kabla – Hilti SR 6-22

Fo
t. 

Hi
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HIKOKI
CJ18DA WPZ

TRYTON TJR50

https://www.hilti.pl/c/CLS_POWER_TOOLS_7124/CLS_SAWS_7124/CLS_RECIPROCATING_SAWS_7124/r13250372
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Temat numeru!
wyrzynarki

TRYTON TJPS70AL

Mocowanie  brzeszczotu
Uchwyt brzeszczotu musi być dopasowany do tego, ja-
ki zastosowany jest w wyrzynarce. Dostępne są zarów-
no wyrzynarki kompatybilne z jednym systemem uchwy-
tów, jak i z kilkoma. Wyróżnić możemy uchwyty typu: „T” 
(z jednym noskiem), „U” (uniwersalny), „2T” (z dwoma 
noskami). Wybierając wyrzynarkę, warto zwrócić uwa-
gę na modele z możliwością beznarzędziowej wymia-
ny brzeszczotu. Funkcja ta znacznie zwiększa komfort 
użytkowania. Producenci mogą stosować również wła-
sny typ mocowania. W niektórych modelach producenci 
używają specjalnych układów prowadzenia brzeszczotu, 
które uniemożliwiają odchylanie się narzędzia tnącego. 
W układach tych zazwyczaj stosuje się specjalną, dość 
głęboko osadzoną rolkę podtrzymującą. Jak wspomnie-
liśmy na początku, wyrzynarki można wykorzystać do 

cięcia różnych materiałów – od drewna po tworzywa 
sztuczne, a nawet ceramikę. To wszystko wymaga jed-
nak zastosowania odpowiedniego brzeszczotu, dobra-
nego właśnie do materiału. Producenci często dołączają 
do wyrzynarek 1 czy 2 brzeszczoty, jednak do bardziej 
wymagających materiałów trzeba dokupić wyspecjalizo-
wane narzędzie. Najlepiej mieć ich po kilka do różnych ty-
pów materiałów. Te do miękkiego drewna i sklejki mają 
drobne, gęsto rozmieszczone ostrza, a te do twardego 
drewna i płyt pilśniowych – duże. Sprzedawane są też 
brzeszczoty o zębach skierowanych w górę, przeciwnie 
niż w brzeszczotach tradycyjnych, polecane do cięć pre-
cyzyjnych, oraz wąskie brzeszczoty do wycinania bardzo 
skomplikowanych kształtów. 

Producenci osprzętu oczywiście precyzują, do obrób-
ki jakich materiałów należy stosować konkretne brzesz-
czoty. Warto zwrócić uwagę na takie cechy brzeszczo-
tów jak geometria zębów, podziałka uzębienia, szero-
kość brzeszczotu, jego grubość i rodzaj materiału, z któ-
rego go wykonano.

 � Geometria zębów  – wyróżnia się cztery pod-
stawowe typy wykonania zębów: uzębienie roz-
warte (brzeszczot szybko posuwa się do przodu, 
ale pozostawia zgrubny rzaz), uzębienie faliste (do 
delikatnego i czystego cięcia na wprost), uzębienie 
ostrzone na ukos (do precyzyjnych i czystych cięć) 

i uzębienie rozwarte, ostrzone na ukos (do bardzo 
szybkiego cięcia zgrubnego).

 � TPI (z ang. teeth per inch, czyli zęby na cal)   – od 
tego parametru zależą szybkość i stopień prostoty cię-
cia danym brzeszczotem. Im mniej zębów w jednost-
ce długości, tym łatwiej i szybciej narzędzie tnie ma-
teriał, jednak linia cięcia nie jest zbyt dokładna. Więk-
sza liczba zębów gwarantuje wzrost precyzji, ale cię-
cie jest trudniejsze. Brzeszczoty do metalu mają po-
działkę od 14 TPI do 21 TPI, brzeszczoty do drewna 
i tworzyw od 6 TPI do 12 TPI. W brzeszczotach bi-
metalowych uniwersalnych można spotkać podział-
kę progresywną, co oznacza zmienną liczbę zębów 
na cal na całej długości brzeszczotu.

 � Podziałka uzębienia  – określa odstęp między zęba-
mi i informuje, jakiej grubości materiały można takim 
brzeszczotem piłować. Należy pamiętać, że w obra-
bianym materiale muszą pracować zawsze przynaj-
mniej dwa zęby. W przeciwnym razie cięcie będzie 
nierówne i będą mu towarzyszyły spore wibracje. 
Aby cięcie było czyste i płynne, w materiale powin-
no pracować równocześnie kilka zębów.

 � Szerokość brzeszczotu  – decyduje o precyzji cię-

cia na wprost i o tym, czy danym brzeszczotem moż-
na piłować po łuku. Na rynku dostępne są brzesz-
czoty o szerokości od 4 do 10 mm. Szerokie brzesz-
czoty sprawdzają się przy prostych cięciach. Do cię-
cia krzywoliniowego należy dobrać wąski brzeszczot 
z cofniętą osią uzębienia, tak by znajdowała się ona 
bezpośrednio nad osią poruszającego brzeszczotem 
suwaka. Ułatwia to manewrowanie i pozwala wyci-
nać łuki o dużej krzywiźnie.

 �Grubość brzeszczotu  – ma wpływ na trwałość brzesz-
czotu i precyzję cięcia. Grubsze, a zatem sztywniej-
sze ostrze pozwala zachować większą precyzję piło-
wania podczas cięcia na wprost i cięcia pod kątem.

Rodzaje  brzeszczotów
O tym, z jakiego materiału wykonany został brzeszczot i do 
cięcia czego można go wykorzystać, producent najczęściej 
informuje na opakowaniu. Najpopularniejsze z nich to:

 �HCS  – to brzeszczoty wykonane ze stali węglowej. Są 
najtańsze i mają najkrótszą trwałość, nadają się prak-
tycznie tylko do cięcia drewna;

 �CV  – to ostrza wykonane ze stali stopowej chromo-
wo-wanadowej. Mają dobry stosunek jakości do ce-
ny i przeznaczone są do cięcia drewna, płyt meblo-
wych i tworzyw;

 �HSS  – to stal szybkotnąca, znakomicie sprawdzająca 
się przy cięciu metali;

 � BIM (bimetal)  – to sprężysta stal węglowa lub chro-
mowo-wanadowa połączona ze stalą szybkotnącą. 
Charakteryzują ją duża uniwersalność i trwałość;

 �HM  – to raczej rzadko spotykane brzeszczoty z ostrza-
mi pokrytymi węglikiem wolframu, nakładkami wę-
glika spiekanego na zębach lub pokryciem diamento-
wym. Ostrza te przeznaczone są do cięcia materiałów 
ceramicznych, budowlanych i laminatów.

Brzeszczoty  w pilarkach
Podobnie jak w przypadku wyrzynarek od rodzaju brzesz-
czotu zależy, jaki materiał możemy ciąć, i podobnie jak 
w brzeszczotach dla wyrzynarek podstawowe określa-
ne parametry to podziałka, liczba zębów na cal czy gru-
bość brzeszczotu. Typowa długość zazwyczaj wynosi od 
10 do 40 cm. Brzeszczoty wykonane ze stali szybkotną-
cej HSS można stosować do cięcia np. rur żelaznych lub 
płyt stalowych. Brzeszczoty wykonane ze stali HCS prze-
znaczone są do cięcia drewna. W cięciu blach czy profili 
stosowane są brzeszczoty bimetalowe (BiM). Brzeszczo-
ty ze spieku twardego (HM/TCT) są stosowane w cięciu 
m.in. płyt wiórowych czy laminatów z żywic syntetycz-
nych. To tylko niektóre przykładowe zastosowania. Pro-

ducenci osprzętu na opakowaniach dokładnie informu-
ją, z jakiego materiału został wykonany brzeszczot i do 
prac z jakimi tworzywami jest przeznaczony. Co cieka-
we, pilarki posuwowe nie muszą być wykorzystywane 
jedynie do cięcia. Na rynku producenci oferują końców-
ki mocowane do uchwytu brzeszczotu, w postaci np. 
szczotek drucianych i z włosia, a także pilników i tarni-
ków. Można je więc wykorzystać do usuwania starych 
powłok czy obróbki drewna.

HIKOKI
CJ90VAST2 WAZ

STALCO JSS20-85BLVS

TRYTON TPS750

CJ18DA WPZ

HILTI
SR 30-A36

TJR50

VULCAN CONCEPT
VJPS70

STALCO RSS20-115CS
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Najnowsza propozycja marki Cat, model S75, to smartfon rekomendowany dla osób, 
które w każdych warunkach muszą mieć dostęp do komunikacji. Zapewniają to nie 
tylko wydajna bateria czy wytrzymała obudowa, ale przede wszystkim obecność 
komunikacji satelitarnej.

Oprócz łączności 5G, Cat S75 wyposażo-
ny jest w nowoczesny chipset NTN 
(non-terrestrial network) firmy Me-
diaTek, który umożliwia bezpośred-
nią łączność z satelitami geostacjo-
narnymi znajdującymi się 37 500 km 
nad ziemią. Dzięki niemu użytkowni-
cy mogą wysyłać wiadomości teksto-
we lub nadawać sygnał SOS z prak-
tycznie z każdego miejsca na ziemi. 
Bullitt Satellite Messenger to pierw-
sza oparta na standardzie 3GPP sa-
telitarna usługa przesyłania wiado-
mości NTN lub wiadomości wysyła-
nych „bezpośrednio do satelity” dla 
telefonów komórkowych. Wysyłanie 
i odbieranie wiadomości lub wysy-
łanie sygnału SOS przez satelitę wy-
maga subskrypcji i urządzenia obsłu-
gującego NTN. Jednak niemal każdy 
użytkownik smartfona będzie w sta-
nie odebrać wiadomość wysłaną za pośrednictwem 

aplikacji Bullitt Satellite Messenger. Użytkownik otrzy-
ma ją jako wiadomość SMS i będzie mógł na nią od-
powiedzieć po pobraniu darmowej wersji aplikacji 
Bullitt Satellite Messenger na iOS lub Androida, do-
stępnej w App Store lub Play Store. W celu uzyskania 
dostępu do aplikacji Bullitt Satellite Messenger nale-
ży wykupić subskrypcję. 12-miesięczny okres próbny 
jest darmowy oraz zapewnia całodobowy dostęp do 
SOS Assist, czyli centrów reagowania kryzysowego 
zapewnianych przez FocusPoint International. Pla-
ny przesyłania wiadomości bezpośrednio do sateli-
ty zaczynają się już od 4,99 euro miesięcznie, użyt-
kownicy mogą także skorzystać z innych elastycz-
nych planów dopasowanych do własnych potrzeb.
Cat S75 ma certyfikat ochrony klasy IP68 oraz IP69K. Smart-
fon jest także zgodny z normą wojskową Mil-Spec 810H, 
jest więc odporny na działanie ekstremalnych temperatur, 
dużą wilgoć, mgłę solną oraz wstrząsy i wibracje. Wszyst-
kie zewnętrzne elementy obudowy zostały pokryte anty-
bakteryjnym środkiem na bazie jonów srebra. Telefon zo-
stał wyposażony w wyświetlacz o przekątnej 6,6 cala, ma 
rozdzielczość FHD+ i częstotliwość odświeżania 120 Hz 

(20:9), jest smukły, poręczny i bez przeszkód 
mieści się w kieszeni. Bateria 5000 mAh 
może wytrzymać do 2 dni bez ładowania. 
Cat S75 ma możliwość szybkiego ładowania 
(15 W) oraz ładowania indukcyjnego (Qi). Te-
lefon został wyposażony w ośmiordzeniowy 
procesor MediaTek Dimensity 930 2,2 GHz 
z 6 GB pamięci RAM oraz dysk o pojemno-
ści 128 GB z możliwością rozszerzenia jego 
pojemności o dodatkowe 128 GB za pomocą 
karty microSD. Urządzenie ma także potrój-
ny aparat (obiektyw główny 50 Mpx, szero-
kokątny 8 Mpx oraz makro 2 Mpx) z trybem 
podwodnym oraz przednią kamerę 8 Mpx. 
Smartfon wykorzystuje system Android 12, 
otrzyma dwie aktualizacje systemu opera-
cyjnego oraz przez 5 lat będzie miał dostar-
czane poprawki zabezpieczeń. Sugerowana 
cena detaliczna urządzenia to 2799 zł. Funk-
cja dwukierunkowej komunikacji satelitarnej 

ma być dostępna od kwietnia 2023 roku.

CAT. Smartfon S75

Nieograniczona 
łączność 
w każdych warunkach

https://www.youtube.com/watch?v=z5L18kBxbp4
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Bezpieczna praca w każdych warunkach
Niewielkich rozmiarów, ale wydajna, aku-
mulatorowa szlifierka kątowa AG 6D-22 zo-
stała opracowana do najcięższych operacji 
cięcia, wykańczania i szlifowania.

Połączenie efektywnych energetycznie rozwiązań, jak sil-
nik bezszczotkowy oraz trwałe i wydajne akumulatory Nu-
ron, pozwala na wykonanie większej liczby cięć na jed-
nym cyklu ładowania baterii. Urządzenie oferuje także 
wyjątkowo korzystny stosunek mocy do masy – 1,5 kg. 

W porównaniu do poprzednich szlifierek akumulatoro-
wych marki Hilti osiągana jest dwukrotnie większa pręd-
kość cięcia przy zachowaniu tej samej wagi. Wąska ręko-
jeść, wyłącznik bezpieczeństwa SenseTech aktywowany 
dotykiem, a nie komponentem mechanicznym, zapewnia-
ją większy komfort i łatwość manewrowania w każdych 
warunkach. Dodatkowym atutem jest nowy system za-
bezpieczający ATC 3D. To funkcja aktywnej kontroli mo-
mentu obrotowego, która lepiej zabezpiecza szlifierkę ką-
tową przed odrzutem w dowolnym kierunku. Akumulato-

rowa szlifierka kątowa AG 6D-22 jest dostępna w dwóch 
wariantach – dla tarczy o rozmiarze 125 oraz 150 mm. 
Urządzenie znajdzie zastosowanie w takich zadaniach jak 
cięcie prętów zbrojeniowych, rur i arkuszy blach, usuwa-
nie spoin, wykonywanie nacięć, szlifowanie, usuwanie 
zadziorów i wykańczanie powierzchni metalowych czy 
cięcie i szlifowanie betonu, muru, dachówek lub kamie-
nia. Producent oferuje również bogatą gamę akcesoriów, 
np. systemy odsysania pyłu, które pozwalają na znaczne 
zwiększenie komfortu pracy.

HILTI. Akumulatorowa szlifierka kątowa AG 6D-22

Wbudowany wyświetlacz LCD
Dostępna w ofercie marki Hikoki opalarka 
to wszechstronne urządzenie, które znaj-
dzie zastosowanie w szeregu prac, a bez-
przewodowe zasilanie pozwala na ich wy-
konywanie w dotychczas niedostępnych 
miejscach.

Hikoki RH18DA to nowoczesna opalarka akumu-
latorowa zasilana akumulatorami o napięciu 18 V, 
urządzenie jest również kompatybilne z systemem 

MultiVolt. Sprzęt wyposażono w możli-
wość dwustopniowej regulacji zarówno 
temperatury jak i prędkości nadmuchu 
powietrza. Na pierwszym biegu dostępny 
jest zakres od 30 do 400 °C, a na drugim od 
30 do 550 °C. Przepływ powietrza to zaś odpo-
wiednio 200 oraz 300 l/min. Urządzenie współ-
pracuje z różnego rodzaju końcówkami, które mo-
gą być stosowane w zależności od potrzeb. Opa-
larka Hikoki RH18DA może być używana np. do 
gięcia plastikowych rur, usuwania klejów, farb, 
naklejek, starych powłok itp. Dla wygody użyt-
kowania urządzenie ma przydatny wyświetlacz 
LCD, który precyzyjnie podaje aktualną tempe-
raturę pracy. Funkcjonalnym dodatkiem jest rów-
nież hak, dzięki któremu można zawiesić urzą-
dzenie w dowolnym miejscu. Wygodna i poręcz-
na obudowa soft grip sprawia, że manewrowa-
nie urządzeniem jest łatwe, a chwyt pewny. Ma-
sa sprzętu to jedynie 0,6 kg. Dystrybutor oferu-
je opalarkę Hikoki RH18DA w dwóch konfigura-
cjach – W2Z, zawierającej samo elektronarzę-
dzie i końcówki robocze, oraz W4Z, która w ze-

stawie ma również walizkę transportową. Bate-
rie oraz ładowarkę należy dokupić oddzielnie lub 
skorzystać z już posiadanych.

HIKOKI. Akumulatorowa opalarka RH18DA
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W ofercie producentów sprzętu glazurniczego 
dostępne są popularne przecinarki ręcz-
ne, nazywane gilotynami, łamacza-

mi, które umożliwiają precyzyjne przecina-
nie zarówno mniejszych, krótszych, 
jak i długich płytek. Będą odpowied-
nie do cięcia płytek ściennych, pod-
łogowych, gresów. Nieco bardziej 
zaawansowanymi urządzeniami są 
przecinarki elektryczne. Które narzędzia 
okażą się lepszym rozwiązaniem?

Przecinarki  ręczne
Przecinarki ręczne, w porównaniu z elektrycznymi, prak-
tycznie nie powodują powstawania kurzu, a w dodatku 
są ciche. Należy jednak pamiętać, że mają ograniczone 
zastosowanie. Nadają się przede wszystkim do cięcia 
płytek o gładkiej powierzchni. Tańsze konstrukcje 
ręcznych przecinarek to proste urządzenia. Spraw-
dzą się głównie przy pracy z mięk-
kimi płytkami o niewielkich roz-
miarach. Wraz ze wzrostem 
twardości płytek, ich rozmia-

rów czy natężenia pracy warto za-
stanowić się nad wyborem sprzę-
tu bardziej zaawansowanego, któ-
ry może mieć możliwość regulacji 
i eliminowania luzów czy wreszcie 

wymiany naturalnie zużytych elemen-
tów. Niektóre dostępne na rynku prze-

cinarki ręczne do płytek ceramicznych umożliwiają wy-
konywanie cięć ukośnych. Gilotyna znacznie przyspiesza 
pracę przy cięciu po liniach prostych.

Ważne  podzespoły
Ręczne przecinarki składają się z blatu, prowadnic, uchwy-
tu zintegrowanego z nożem i łamaczem oraz dokładnych 
przymiarów. Podstawowym elementem przecinarki jest 
sztywna rama. Jakakolwiek plastyczność czy elastyczność 

jest w jej wypadku niedopuszczalna. Na ramie umiesz-
cza się blaty robocze. Te z kolei powinny być ela-

styczne, amortyzowane i poddawać 
się pod wpływem nacisku. 
Ma to uchronić przed ukru-
szeniem się płytki lub też nie-

kontrolowanym pękaniem podczas ich cięcia, które po-
winno odbywać się w sposób płynny. Warto więc rów-
nież zwrócić uwagę na to, jak skonstruowana jest pro-
wadnica przecinarki. Podobnie jak w wypadku ramy po-
winna ona charakteryzować się dużą sztywnością. Pro-
wadnica, jak sama nazwa wskazuje, odpowiada także 
za prowadzenie cięcia. Musi więc być idealnie prosta i do-
stosowana do systemu łożyskowania 
(toczenia). Przecinarka z jedną pro-
wadnicą zapewnia dużą sztyw-
ność zespołu łamacza, 
z dwiema gwarantu-
je bardzo dobrą wi-
doczność linii cięcia. 

Przecinarki do płytek 
– ręczne 
czy elektryczne?

W pracy glazurnika zwiększenie wydajności i dokładności pracy umożliwią przecinarki ręczne i elektryczne. 
Mają, w zależności od modelu, szereg funkcji zwiększających precyzję cięcia nie tylko po linii prostej.

RUBI
TC-125

CARAT Superpro 900 RUBI TZ-1020

RUBI HIT-1200 N

Fo
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Elementem nacinającym szkliwo jest wymienne, obroto-
we kółko. Prosta dźwignia powoduje, że nie trzeba uży-
wać dużej siły do przełamania płytki.

Idealna  przecinarka ręczna
Przecinarki dostępne są w różnych rozmiarach. Najlepiej 
wybrać taką, w której będzie możliwe przecięcie mak-
symalnie dużych płytek. Taki model jest droższy, mniej 
mobilny, ale za to bardziej uniwersalny. Warto również 
zwrócić uwagę na to, jak skonstruowana jest prowadni-
ca przecinarki. Cięcie płytek wymaga płynnych ruchów. 
W przypadku przecinarek ręcznych posuw po prowad-
nicach odbywa się przez łożyskowanie ślizgowe lub tocz-
ne. Dodatkowym atutem ręcznej przecinarki do glazu-
ry będzie amortyzowany blat. Rozwiązanie to zmniejsza 
ryzyko ukruszenia płytki podczas łamania. Przy 
dużych formatach płytek pomocne będą podpo-
ry boczne w celu zwiększenia powierzchni pod-
parcia dla płytek wielkoformatowych.

Kółka  tnące
Duża różnorodność materiałów 
ceramicznych (płytki ceramiczne, 
gres, glazurowana kamionka itp.), a  zwłaszcza 

duża różnorodność wykończeń powierzch-
ni (glazurowana, nieszkliwiona, polerowa-
na, szorstka, strukturalna itd.), powoduje, 

że sukces cięcia jest zależny od rodza-
ju stosowanych kółek. Za wy-
konanie rysy w płytce odpo-
wiada kółko tnące. Częstym 
materiałem, z którego wyko-

nuje się kółka, jest węglik wolframu lub węglik wol-
framowy pokryty powłoką tytanową do płytek gre-
sowych. Istotny jest też sposób naostrzenia, zależny 
od średnicy. Każde kółko zachowuje się inaczej w za-
leżności od rodzaju ciętego materiału. Warto spraw-
dzać u producenta kółek tnących, jaką średnicę na-
leży stosować do danego materiału. Średnice kółek 
mogą wynosić np. 6, 8, 10, 18, 22 mm (dane Rubi).

TZ-1020

STALCO PERFECT S-75105

Fo
t. 

Ru
bi

Propozycja marki Rubi – przecinarka HIT-1200 
Plus jest ulepszonym modelem bazującym na 
popularnej i cenionej przez fachowców serii  
HIT-N. Najważniejsze wyróżniki narzędzia to za-
stosowanie grubszych prowadnic oraz wzmoc-
nionej podstawy i dłuższego wózka. Przecinar-
kę wyposażono także w dodatkowe podpo-
ry boczne, które można połączyć w jeden ze-
spół z ogranicznikiem bocz-
nym. Dołączona wzmacnia-
nia torba z kółkami umoż-
liwia bezpiecz-
ne i wygodne 
transportowa-
nie narzędzia. Przecinar-
ka idealnie nadaje się do 

profesjonalnego cięcia płytek ceramicznych każ-
dego rodzaju (gresu porcelanowego, gresów 
szkliwionych oraz płytek ściennych) o grubo-
ści od 3 do 18 mm. Wyposażona jest w system 
łamacza wielopunktowego o dużej wydajności 
i maksymalnej sile nacisku aż do 900 kg w mo-
mencie przecinania materiału. Mechanizm ła-
macza zaopatrzony jest w rewolucyjny system 

Rubi Magnet, który umożliwia blokowanie 
i odblokowywanie drążka tak, żeby na-

ciąć i rozdzielić płytkę tylko jed-
ną ręką. Przy tym zapew-

nia większą szyb-
kość i wygodę pracy 
z płytkami wielko-
formatowymi.

Jeszcze wygodniejsze cięcie – Rubi HIT-1200 Plus

rubi.com/pl

TZ-1800
PERFEKCYJNE CIĘCIE  SIĘGA CORAZ DALEJ

R e k l a m a
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Należy nie zapominać o  czyszczeniu kółek tną-
cych. Podczas codziennego użytkowania cząstecz-
ki emalii, które pokrywają ceramikę, przylegają do 
powierzchni kółka i osi, zmniejszając w ten spo-
sób jego wydajność i bezpośrednio wpływając na 
efektywność nacięcia.

Przecinarki  elektryczne
Przecinarki elektryczne są praktycznym narzędziem 
każdego glazurnika, choć najczęściej wykorzysty-
wane są przez profesjonalnych wykonawców. Przy 

ich pomocy możemy sprawnie wykonać cięcia, któ-
re za pomocą modelu ręcznego byłyby trudne do 
wykonania czy wręcz niemożliwe. Glazura, gre-
sy i terakota są materiałami wyjątkowo trudnymi 
w obróbce. Są twarde, a ich szkliwiona powierzch-
nia może być krucha i łamliwa – trudna do cięcia 
bez wyszczerbień. Do ich cięcia najlepiej stosować 
elektryczne przecinarki. Z ich wykorzystaniem na-
wet najtwardsze materiały mogą zostać skutecz-
nie i precyzyjnie obrobione.

Rodzaje  przecinarek 
elektrycznych
Przecinarkę elektryczną przenośną najlepiej stosować 
do wykonywania drobnych prac remontowo-wykoń-
czeniowych. Bardzo dobrze sprawdzi się jako pomoc-
nik przecinarki ręcznej do zadań specjalnych przy wy-
konywaniu cięć takich jak kwadraty, narożniki okien, 
drzwi, kolumny itp. Jedną z największych zalet prze-
nośnych przecinarek elektrycznych, szczególnie tych do 
cięcia na mokro, jest to, że pozwalają na wykonywanie 
cięć bezpośrednio w miejscu instalacji. Do wyboru ma-
my przecinarki elektryczne przenośne z ruchomym sto-
łem lub z ruchomą głowicą.
Przecinarka elektryczna z ruchomym stołem (z łożyskami 
do jego przemieszczania), na którym umieszcza się cię-
ty materiał, charakteryzuje się większą szybkością cię-
cia i możliwością cięcia materiałów o określonej grubo-
ści, przede wszystkim dzięki efektowi cięcia wgłębne-
go. O jakości i precyzji cięcia decyduje stabilność stołu, 
która zmienia się z czasem użytkowania, co może pro-
wadzić do wibracji i niepożądanych ruchów.

Ruchomą głowicę tnącą z możliwością cięcia wgłębne-
go lub bez niej poleca się do płytek ceramicznych i ka-
mienia naturalnego, wymagających precyzyjnego cię-
cia. Przecinarki z możliwością cięcia wgłębnego umoż-
liwiają wykonywanie różnorodnych cięć, między innymi 
rowków i cięć pionowych. Jeżeli podstawowym zada-
niem jest cięcie proste i ukosowanie, to wystarczy głowi-
ca bez cięcia wgłębnego i odpowiednia tarcza. Przesuw 
głowicy odbywa się na kółkach jezdnych ze smarowany-
mi i uszczelnionymi łożyskami kulkowymi.

Jeżeli korzystamy z przecinarki elektrycznej, warto 
zaopatrzyć się w zapasowe tarcze diamentowe do 
tych urządzeń, zwłaszcza jeśli do wyłożenia płyt-
kami jest powierzchnia o dużym metrażu.

Najważniejsze  cechy
Przy wyborze przecinarki elektrycznej warto zwró-
cić uwagę na pięć cech. Należą do nich:

 � moc  – stosowane silniki elektryczne różnią się 
mocą. Chociaż wszystkie przecinarki elektryczne 
nadają się do cięcia gresu i klinkieru naturalne-
go, to do profesjonalnego cięcia wymagana jest 
minimalna moc 1,1 kW. Do cięcia granitu wy-
magana jest zacznie większa moc – 2,2 kW;

 � cięcia wgłębne  – niektóre modele umożli-
wiają regulację wysokości cięcia, nawet przy pra-
cującej maszynie, przez mechanizm podnosze-
nia i opuszczania tarczy do żądanego poziomu;

 � rozmiar tarczy  – każdy model przecinarki elek-
trycznej jest zaprojektowany do stosowania jed-

nego rozmiaru tarczy. Dostępne są różne roz-
miary tarcz – od 115 do 350 mm;

 � maksymalna wysokość cięcia  – w przypad-
ku przecinarek elektrycznych z efektem cięcia 
wgłębnego można wykonać „podwójne przej-
ście” dla wysokości powyżej grubości ostrza 
w celu odwrócenia płytki ceramicznej i wyko-
nania cięcia od strony przeciwnej. Dzięki temu 
maksymalna wysokość cięcia zostaje praktycz-
nie podwojona;

 � maksymalna długość cięcia  – wielkość prze-
cinarki elektrycznej będzie zależna od długo-
ści najdłuższego boku płytki lub jej przekątnej.

Popularne  rodzaje cięć
Maszyna elektryczna umożliwia różnorodne cięcia 
w zależności od wyposażenia. Podstawowymi są 
cięcia proste, prostopadłe i ukośne. Nie sprawi trud-
ności cięcie pod kątem prostym, w kształcie litery 
„L” albo „U” oraz wykonywanie rowków lub cięć 
pionowych. Jakość cięcia, jaką można uzyskać, jest 
zbliżona do cięcia przez maszyny fabryczne dzięki 
odpowiednim tarczom diamentowym i chłodzeniu 
wodą. Elektryczne przecinarki wyglądem przypo-
minają pilarki tarczowe do cięcia drewna. Dodat-
kowym atutem modeli elektrycznych jest fakt, że 
można wykonywać cięcia materiału zarówno na 
sucho, jak i na mokro.

PROLINE
75660

RUBI
TZ-1800

RUBI
TX-1250 Max

Dzięki zróżnicowanej gamie noży z wę-
glika wolframu marka Rubi może 
zaoferować profesjonalnemu gla-
zurnikowi możliwość dostosowa-
nia swojej przecinarki ręcznej do 
obecnie występujących materia-
łów. Dostępne w różnych średni-
cach noże Rubi są odpowiednie do 
wszystkich występujących obecnie 
rodzajów płytek ceramicznych oraz 
porcelanowych i zawsze utrzymują 
najlepszą efektywność. Noże Ru-
bi można łatwo wymieniać w za-
leżności od obrabianego materiału. 
Nie potrzeba do tego żadnych narzę-
dzi. Jest to szybki i łatwy sposób na 
zwiększenie produktywności przeci-
narek ręcznych.
Noże Rubi dzielą się na dwa pod-
stawowe typy: Standard i Plus. Noże 
Standard pasują do każdej przecinar-
ki ręcznej Rubi poza TX i TZ. Te mo-
dele są kompatybilne tylko z nożami 
Plus, wśród których występują 
modele z większą średni-
cą i długością. Nie-
które z przecina-
rek producenta 

nie używają noży na trzpieniu, 
z uwagi na swoją odmien-
ną konstrukcję wymagają 
samych kółek tnących. Do 
tych modeli (Ten-Bric, Basic, 
TQ, TP i Slim Cutter) dostęp-
ne są kółka tnące odpowied-
nie do różnych materiałów.
Poza różnymi typami i śred-
nicami noży Rubi udostęp-
nia również ich wersje Gold 
oraz Extreme. Noże Gold ma-

ją dodatkową powłokę tytano-
wą, która zwiększa wydajność 
kółka tnącego o 30 proc. w po-
równaniu do tradycyjnego no-
ża. Wersja Extreme, dostępna 
tylko w średnicy 22 mm, ma po-
dobne zalety do noży w wer-
sji Gold, ale jest wyposażona 
w dodatkowe łożyska, ułatwia-
jące nacinanie oraz pozwala-

jące na lepsze cięcie materiałów 
o chropowatej lub lekko struktu-

ralnej powierzchni.

Wymienne noże tnące w przecinarkach Rubi
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Twój partner w recyklingu sprzętu AGD-RTV

www.electro-system.pl www.remondis-electro.pl

ELECTRO - SYSTEM  
Organizacja Odzysku Sprzętu 
Elektrycznego i Elektronicznego
  realizacja ustawowych obowiązków producentów  

i importerów sprzętu elektrycznego i elektronicznego
 autoryzowany przedstawiciel w zakresie ZSEE/WEEE
 ponad 10 lat doświadczenia na polskim rynku
 ponad 1000 obsługiwanych podmiotów
 edukacja ekologiczna
 jakość potwierdzona certyfikatami ISO 9001 i 14001

REMONDIS Electrorecycling
 lider w branży recyklingu ZSEE/WEEE i zużytych baterii
 dwa zakłady przetwarzania ZSEE w Polsce
 15-letnie doświadczenie na rynku polskim
 odbiór odpadów na terenie całego kraju
  podmiot pośredniczący dla wprowadzających  

baterie i akumulatory
  wsparcie wybranych działań edukacyjnych  

oraz doradztwo w zakresie gospodarki odpadami
  jakość potwierdzona certyfikatami ISO 9001,  

14001 i 50001
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Technologia akumulatorowa STIGA. stiga.pl

Kosiarki akumulatorowe STIGA
wyposażone w pierwszą przegubową kierownicę Fulcrum dostosowującą się 
do Ciebie i Twojego ogrodu.

Kosiarki 
do pielęgnacji 
trawnika
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