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Wiercenie w twardych materiałach 
umożliwia młotowiertarka.

Wiertło powinno być dobrane  
do obrabianego materiału.

Urządzenia akumulatorowe charakte-
ryzuje swoboda pracy i uniwersalność.
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Wiertarki i wkrętarki to zdecydowanie jedne z najpo-
pularniejszych elektronarzędzi. Przy pomocy wkrę-
tarki w kilka chwil np. skręcimy meble, z kolei wy-
korzystując wiertarkę, wywiercimy np. otwory do 
zawieszenia karniszy, a obie te czynności zrobimy 
wiertarkowkrętarką. Sprawia to, że sprzęt ten jest 
niemal niezbędny w domowej szafce narzędziowej. 
Oczywiście, poza rozwiązaniami amatorskimi mamy 
urządzenia dla profesjonalistów, które często reali-
zują podobne zadania, jednak są zdecydowanie wy-
trzymalsze, wydajniejsze i solidniejsze, dzięki czemu 

mogą pracować z większymi obciążeniami. Dlate-
go też można nimi pracować szybciej i dokładniej, 
a czas to przecież pieniądz.
Ze względu na tak dużą popularność producenci bar-
dzo poważnie traktują ten segment urządzeń, stąd 
też jego dynamiczny rozwój. Przede wszystkim 
stawia się na wydajność i komfort pracy, a jednym 
z ostatnich trendów jest niezwykle dynamiczny roz-
wój elektronarzędzi akumulatorowych. Oferują ona 
coraz większą wydajność, a przy tym komfort pracy 
jest niezrównany. Modele najbardziej zaawansowa-
ne mogą konkurować nawet ze sprzętem zasilanym 
sieciowo. W żaden sposób nie jesteśmy ograniczeni 
miejscem, wystarczą odpowiedni zapas akumulato-
rów i szybka ładowarka. Przy tym najtańsze urządze-
nia akumulatorowe dla majsterkowiczów dostępne 
są w naprawdę atrakcyjnych cenach i sprawdzą się 
w podstawowych zadaniach. Jakie jeszcze cechy 
i rozwiązania są ważne przy wyborze wiertarki lub 
wkrętarki, przekonają się Państwo po lekturze do-
datku „InfoProdukt”, do której zapraszam.

Gabriel Niewiński
g.niewinski@infomarket.edu.pl
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Zużyty sprzęt 
elektryczny 
i elektroniczny
Zużyty sprzęt elektryczny i elektroniczny 
(ZSEiE), określany też jako elektrośmieci 
lub elektroodpady, klient może oddać 
w sklepie, jeśli kupuje nowy, na zasadzie 
„jeden za jeden”. Na przykład kupując 
nową lodówkę, oddaje starą. Bez ogra-
niczeń może też oddać dowolny sprzęt 
elek tryczny i  elek troniczny, jeśli jego 
największy wymiar nie przekracza 25 
cm. W ilości bez ograniczeń elektrośmieci 
można oddać bezpłatnie do specjalnych 
punktów zbierania w każdej gminie. Listy 
punktów, gdzie można oddać zużyty sprzęt 
elektryczny i elektroniczny, znajdują się 
na stronach urzędów gmin, a  także na 
portalu ElektroMapa.pl. Pamiętajmy, że 
za transport zużytego sprzętu do sklepu 
czy punktu zbiórki odpowiada prawnie 
i kosztowo jego właściciel. Oczywiście, za 
opłatą może on pozbyć się takiego sprzętu 
i skorzystać z wielu usług komercyjnych. 
Warto przy tym wiedzieć, że konsument 
może zostawić bezpłatnie zużyty sprzęt 
w punkcie serwisowym, jeżeli jego na-
prawa jest niemożliwa lub nieopłacalna.

Prawo: 
gwarancja 
i rękojmia
Z umową sprzedaży, a więc z wszelkiego 
rodzaju reklamacjami, wiążą się dwie główne 
instytucje prawne. Są to gwarancja i rękojmia, 
przy czym rękojmia dla przedsiębiorców 
jest nieco inna od rękojmi dla konsumen-
tów. Zasadniczą różnicą jest fakt, że choć 
w obu wypadkach termin rękojmi wynosi 
2 lata, to w stosunku do przedsiębiorców 
odpowiedzialność z tytułu rękojmi może 
w pewnych okolicznościach zostać rozsze-
rzona, ograniczona, a nawet wyłączona. 
Ponadto przedsiębiorca musi zgłosić wadę 
w terminie 1 roku od jej stwierdzenia – gdy 
tego nie zrobi, traci uprawnienia z tytułu 
rękojmi. Pamiętajmy, że instytucja rękojmi 
oraz gwarancja konsumencka obowiązują 
niezależnie od siebie. To klient decyduje, 
z którego prawa chce skorzystać. Należy 
jedynie pamiętać, że gwarancja jest do-
browolna, a rękojmia przysługuje z mocy 
prawa. Przypominamy także, że słynne 
zapisy „po odejściu od kasy reklamacje 
nie będą uwzględniane” są w sektorze 
produktów elektrycznych, elektronicznych 
oraz pokrewnych niezgodne z prawem.

SYSTEM 18 V 
WIELE NARZĘDZI – JEDNA BATERIA

YT-82782

Akumulatorowa  
wiertarko-wkrętarka

2-biegowa przekładniaMetalowy 
pierścień

Ergonomiczna,  
antypoślizgowa rękojeść

Bateria litowo-jonowa  
ze wskaźnikiem naładowania 
i zabezpieczeniem przeciw 
przegrzaniu ogniw

Zaczep  
na pasek

Najwyższej jakości,  
trwały 4-polowy silnik  

Mabuchi Motor Co., Ltd. 
(maks. 1650 min-1)

Płynna regulacja 
prędkości obrotowej 
(maks. 40 Nm)

Lampka LED 
oświetlająca  
miejsce pracy

Uchwyt 13 mm

Moc, swoboda, oszczędność – nowa akumulatorowa  
wiertarko-wkrętarka YATO z systemu 18 V to mądry wybór!  
Doskonale sprawdzi się przy wierceniu w metalu i drewnie  
oraz wkręcaniu wkrętów, a przy tym działa na wspólnej baterii,  
pasującej do całej serii urządzeń YATO do warsztatu, domu i ogrodu.

www.facebook.com/yatopolska
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PYTANIE 1.
Do użytku własnego czy 
do firmy?
Nasze rozważania należy zacząć od odpo-
wiedzi, do jakich celów zamierzamy wyko-
rzystywać zakupiony sprzęt – do pracy za-
wodowej czy też w przydomowym warsz-
tacie, jak często i ile czasu będziemy go uży-
wać. Elektronarzędzia dostępne na rynku pol-
skim można podzielić na trzy grupy: do użyt-
ku w domu i wykorzystania hobbystyczne-
go – charakteryzujące się nieco mniej trwa-
łymi komponentami oraz urządzenia profe-
sjonalne – mocne i przystosowane do co-
dziennej eksploatacji, nawet w trudnych 
warunkach. Poza wydajnością, trwałością 
i zakresem zastosowań te dwie grupy róż-
nią się również ceną. Urządzenia profesjo-
nalne są oczywiście sporo droższe, więc na-
leży się zastanowić, czy ich możliwości rze-
czywiście będą wykorzystywane. Dołącza 
do nich trzecia – pośrednia – grupa narzędzi, 
które wypełniają lukę pomiędzy tymi dwo-
ma. To narzędzia trwałe i wykonane z do-
brej jakości komponentów, które charakte-
ryzują się naprawdę dobrym stosunkiem 
jakości do ceny, spełniające swoją rolę np. 
w warsztatach rzemieślniczych.

PYTANIE 2.
Urządzenie sieciowe czy 
bateryjne?
Jeszcze kilka lat temu nikt by nie pomy-
ślał, żeby takie pytanie zadać w tym miej-

scu. Do trwałej pracy zawsze wybierało 
się urządzenia zasilane z sieci energe-
tycznej, a rozwiązania akumulatorowe 
stosowano powszechnie tylko w wier-
tarkowkrętarkach i  wkrętarkach. Jed-
nak w ostatnich latach rozwój techni-
ki akumulatorowej przyspieszył w  ta-
ki sposób, ze do wyboru mamy rów-
nież pozostałe elektronarzędzia zasi-
lane w ten sposób i, przy zastosowa-
niu odpowiednich rozwiązań, pozwa-
lające na osiągnięcie podobnych wy-
ników pracy. Dlatego warto dokładnie 
rozważyć tę kwestię: urządzenia  ba-
teryjne przekonują przede wszystkim 
mobilnością przy zachowaniu dobrych 
parametrów pracy, natomiast te „z ka-
blem” nie wymagają pilnowania nałado-
wania akumulatora i są po prostu lżej-
sze, co przy długotrwałej pracy może 
mieć duże znaczenie.

PYTANIE 3.
Wiertarka czy wiertarkow-
krętarka?
Kolejne pytanie, którego jeszcze niedawno 
nikt by nie zadał. Dotychczas różnice mię-
dzy tymi urządzeniami były znaczne. Do in-
nych prac stosowano wiertarkowkrętarki, 
służyły one głównie do wkręcania, funk-
cje wiercenia wykorzystując rzadko, wy-
konywanie otworów pozostawiając wier-
tarkom. Jednak dostępne w tej chwili na 
rynku multiwkrętarki właściwie niczym nie 
ustępują tradycyjnym wiertarkom w kwe-

stii wiercenia. Wyposażone w odpowied-
ni zestaw osprzętu i przystawek są narzę-
dziami uniwersalnymi i mocnymi, który-
mi można wiercić w różnych materiałach, 
jednocześnie oferując wygodę pracy nie-
wielkim mobilnym narzędziem. Przeko-
nują zwłaszcza podczas prac w trudno-
dostępnych miejscach.

PYTANIE 4.
Z udarem czy bez?
Odpowiedź na no pytanie uzależniona jest 
głównie od tego, z jakim materiałem ma-
my do czynienia podczas codziennej pra-
cy narzędziem. Jeśli pracujemy na co dzień 
w drewnie lub metalu wiertarka czy wier-
tarkowkrętarka bez funkcji udaru będzie 
wystarczająca – w  tych materiałach jej 
nie wykorzystamy. Jeśli jednak polem na-
szej pracy są ściany, mur czy beton – funk-
cja udaru niezbędna, warto wtedy rozwa-
żyć zakup młotowiertarki.

PYTANIE 5.
Wersja standardowa czy 
z dodatkowym wyposa-
żeniem?
Inne elementy wchodzące w skład stan-
dardowo wyposażonej wiertarki to na 
przykład zestaw osprzętu, dodatkowe 
przystawki czy uchwyty czy choćby za-
pasowy akumulator w wypadku narzę-
dzi bateryjnych. Warto zadbać o dobór 
takiego zestawu, aby żaden rodzaj pra-
cy nie był wyzwaniem. Oczywiście, po-
trzebne akcesoria zawsze można doku-
pić. Przed zakupem należy zatem spraw-
dzić ich dostępność.

PYTANIE 6.
Która jest najtańsza w eks-
ploatacji?
Prozaicznie, tym, co najbardziej wpływa 
na koszty eksploatacji, są złe nawyki i nie-
umiejętna obsługa narzędzi – poczynając 
od wyboru odpowiedniego do danej pra-
cy osprzętu po umiejętne jego wykorzy-
stanie w praktyce i właściwy dobór para-
metrów do konkretnej pracy.

PYTANIE 7.
Które z nich są najmniej 
awaryjne?
Im bardziej zaawansowane technicznie 
marka i model, tym mniejszy współczynnik 
awaryjności. Oczywiście, nie jest to regu-
łą. Trzeba jednak pamiętać, że awarii ulec 
może wszystko. Nawet najlepsze na świe-
cie rozwiązania do eksploracji kosmosu za-
wodzą, co kończy się przykrymi katastrofa-
mi. Takie jest życie. Dlatego tak ważne są 

odpowiedzialna marka i profesjonalny ser-
wis, który jeśli zajdzie taka potrzeba, szyb-
ko, sprawnie i bez nerwów nam pomoże.

PYTANIE 8.
Którą wiertarkę warto po-
lecić?
To najczęściej zadawane pytanie i  swe-
go rodzaju kwintesencja każdego wybo-
ru. Otóż najlepsza wiertarka to taka, któ-
ra najlepiej spełni nasze potrzeby i oczeki-
wania i przy okazji najbardziej odpowia-
da naszym gustom i przekonaniom. Tylko 
wybór oparty na rzetelnym poznaniu mar-
ki, jej zasad, doświadczenia oraz możliwo-
ści funkcjonalnych oferowanych urządzeń 
wraz z wartościami dodanymi (jakość pro-
duktu, prestiż marki, skuteczny serwis) da 
100-procentową satysfakcję.

PYTANIE 9.
Jakie wiertła wybrać?
Wiertła powinny być przede wszyst-
kim dobrane odpowiednio do materia-
łu, w jakim będą wykonywać otwory. 
Kolejny czynnikiem jest oczywiście typ 
mocowania, dokładnie taki jak w posia-
danej wiertarce. Znaczenie ma także ja-
kość wierteł. Nawet do okazyjnych prac 
inwestowanie w najtańsze wiertła nie 
jest najlepszym pomysłem, ponieważ 
praca nimi nastręczać będzie dużo trud-
ności. Zdecydowanie lepiej jest zakupić 
wiertła uznanej marki, wykonane z do-
brej jakości materiałów. Dobrym wybo-
rem do okazyjnych prac są całe zesta-
wy zawierające najpopularniejsze roz-
miary wierteł do różnych materiałów. Są 
one dostępne w wygodnym etui, któ-
re ułatwia przechowywanie, a używa-
ne sporadycznie z pewnością posłużą 
nawet kilka lat. Pamiętajmy o tym, że 
nie tylko sama moc elektronarzędzia jest 
ważna. To właśnie dobrej jakości wier-
tło jest w stanie znacznie przyspieszyć 
wykonywanie prac.

PYTANIE 10.
Jakie końcówki wkręcają-
ce wybrać?
Niektórzy producenci wkrętarek do zesta-
wu z urządzeniem dołączają najpopular-
niejsze rodzaje końcówek wkręcających. 
Jest to jednak tylko dodatek, więc w dużej 
części przypadków, zwłaszcza jeśli mamy 
do czynienia z tańszymi urządzeniami, ich 
jakość i trwałość są dyskusyjne. Jeśli wiec 
często wykonujemy różne prace, do których 
wkrętarka jest nam niezbędna, to warto wy-
posażyć się w cały zestaw końcówek, któ-
ry można uzupełnić także np. o przedłuż-
ki czy nasadki. 
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czym się kierować przy zakupie odpowiedniego sprzętu?
10 NOWA 

MARKA
TE SAME NAJWYŻSZE PARAMETRY

OD PAŹDZIERNIKA 2018 HITACHI POWER TOOLS STAJE SIĘ

Od 1948 roku zajmujemy się projektowaniem i rozwojem produktów wyposażonych  
w najbardziej pionierskie japońskie technologie. Te innowacje pomogły rozwinąć nasze 
elektronarzędzia, aby wspomagać profesjonalistów w osiąganiu jak najlepszych wyników.

Z biegiem lat wiedza, umiejętności i doświadczenie stanowiły podstawę naszej marki. 
Ta mocna podstawa będzie także pierwszym krokiem w rozwoju HiKOKI.
www.hikoki-narzedzia.pl
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zięki temu każdy – od domo-
wego majsterkowicza po pro-
fesjonalistę na budowie czy 
w przemyśle – może znaleźć 

model dopasowany niemal idealnie do swo-
ich potrzeb. O ile wiertarka dla hobbysty mo-
że być maksymalnie uniwersalna, o tyle już 
podczas wykonywania profesjonalnych prac, 
na każdym stanowisku powinno znaleźć się 
specjalistyczne urządzenie, które ułatwi wier-
cenie otworów w różnych materiałach czy 
miejscach trudno dostępnych. Producenci in-
westują więc w centra badawczo-rozwojo-
we, a inżynierowie i konstruktorzy wykorzy-

stują odkrycia techniczne do kreowania zu-
pełnie nowych rozwiązań, przekładających 
się bezpośrednio na zwiększenie wydajno-
ści, efektywności bezpieczeństwa.

klasyfikacja wiertarek 
 i wiertarkowkrętarek
Większość elektronarzędzi dzieli się na 
dwie podstawowe kategorie – na na-
rzędzia do użytku ama-

Podstawowe typy 
wkrętarek i ich 
zastosowanie
Wiertarki i wkrętarki nie są jednolitymi 
grupami narzędzi. Choć ich zasada dzia-
łania jest podobna, w zależności od ro-
dzaju wykonywanej pracy możemy po-
dzielić na poszczególne grupy:

wiertarki ręczne 
(świdry ręczne) A  – to najprostsze urządzenia 

do wiercenia za pomocą korby, którą na-
pędza siła mięśni. Wykorzystuje się je do 
wiercenia otworów w drewnie i w mięk-
kich tworzywach sztucznych. Uchwyt 
wiertarki ręcznej pozwala na założenie 
wierteł o różnej średnicy;

B wkrętarki kompaktowe 
(wkrętaki 
akumulatorowe) 

– to niewielkie urządzenia, szczegól-
nie przydatne do lekkich prac, zwłasz-
cza tam, gdzie nie ma miejsca na za-
stosowanie większego i mocniejsze-
go urządzenia. To bardzo małe i lek-
kie narzędzia przeznaczone do prac 
związanych na przykład z montażem 
mebli czy przykręcania śrubek w urzą-
dzeniach elektronicznych. Ich zale-
tami są relatywnie niska cena i du-
ża dostępność. Coraz więcej konsu-
mentów wyraża zainteresowanie ta-
kim rodzajem sprzętu. Urządzenia te-
go typu w gospodarstwie domowym 
skutecznie zastępują śrubokręt. Można 
wybierać spośród dwóch typów kon-
strukcyjnych tego narzędzia, gdyż mo-
gą mieć formę pistoletu lub przypomi-
nać ręczny śrubokręt. Konstrukcja nie-
których wkrętarek kompaktowych po-
zwala na ustawianie rękojeści w kilku 
pozycjach w zależności od wykony-
wanego zadania. To cecha szczegól-
nie przydatna podczas pracy w trud-
no dostępnych miejscach, takich jak 
narożniki czy wnętrza szafek. Kom-
paktowe wkrętarki zasilane są za-
zwyczaj akumulatorami litowo-jono-
wymi o napięciu 3,6 V, umieszczony-
mi w rękojeści. W zestawie z samym 
wkrętakiem sprzedawane są najczę-

ściej spotykane końcówki wkręcające, 
tzw. bity. Niektóre modele mają wbu-
dowane magazynki na bity (w ręko-
jeści albo w specjalnej głowicy z ob-
rotowymi ramionami), a magnetycz-
ne płytki w obudowie sprawiają, ze 
końcówki wkręcające mamy zawsze 
pod ręką – nie da się ich zgubić. Na 
rynku dostępne są również niewiel-
kie wkrętarki, które służą do zupeł-
nie innych zadań niż wkręcanie. Po 
zamocowaniu odpowiedniej końców-
ki mogą one spełniać zadania młyn-
ka do pieprzu, korkociągu lub zapa-
larki do grilla;

C wiertarkowkrętarki 
– to najpopularniejszy typ 
wkrętarek. Mają kształt zbli-

żony do wiertarek kompaktowych typu 
pistoletowego i wyposażone są w sporej 
pojemności akumulator montowany po-
niżej rękojeści. Urządzenia są zazwyczaj 
zasilane energią czerpaną z wbudowa-
nego akumulatora. Oczywiście, na rynku 
dostępne są również wiertarkowkrętar-
ki sieciowe, ale mają one zastosowanie 
głównie do takich prac, przy których nie 
zachodzi potrzeba przemieszczania się 
z narzędziem. Oprócz wkręcania różne-
go rodzaju wkrętów i śrub wiertarkow-
krętarki mogą wykonywać otwory przy 
pomocy wierteł w dość miękkich ma-
teriałach, takich jak drewno, materia-
ły drewnopochodne, tworzywa sztucz-
ne, aluminium, gazobeton czy bloczki 
keramzytowe. Większością nawet naj-
prostszych urządzeń można wykonywać 
otwory cylindryczne. Producent zawsze 
określa maksymalną średnicę otworu, ja-
ki można wykonać w konkretnym mate-
riale. Najmocniejsze na rynku wkrętarki 
dysponują napięciem 18 V, ale dostępne 
są także nieco słabsze urządzenia, o na-
pięciu 14 czy 10,8 V. Dzięki temu można 
dobrać narzędzie odpowiednio dopaso-

wane do potrzeb konkretnych użytkow-
ników. Jeśli wiertarkowkrętarki potrze-
bujemy jedynie sporadycznie, do drob-
nych prac domowych czy skręcania me-
bli od czasu do czasu, nie trzeba inwe-
stować w zaawansowany sprzęt dla pro-
fesjonalistów. Wystarczy niedrogie narzę-
dzie o niezbyt dużej mocy. Ale jeśli urzą-
dzenie ma być wykorzystywane pod-
czas budowy czy remontu, warto zain-
westować w profesjonalny sprzęt, prze-
znaczony dla fachowców: stolarzy, deka-
rzy, monterów czy instalatorów. Można 
mieć wtedy pewność, że maszyna nie 
tylko przetrwa remont, ale także, że bę-
dzie nam służyć przez długi czas. Waż-
ne jest to, aby wybrać taką wkrętarkę, 
której możliwości będzie się rzeczywi-
ście wykorzystywać. Wiertarkowkrętar-
ki są zazwyczaj wyposażone w regula-
cję momentu obrotowego oraz prędko-
ści obrotowej. Regulacja tego ostatniego 
parametru może być stopniowa lub płyn-
na. Dużym udogodnieniem jest sprzęgło 
bezpieczeństwa. Zatrzymuje ono silnik, 
gdy wiertło lub bit napotka za duży opór;

wiertarkowkrętarki 
z funkcją udaru D   – charakteryzują się podobny-

mi parametrami jak zwykłe wiertarkow-
krętarki, jednak są wyposażone w me-
chanizm udarowy. Udar w  tego typu 
urządzeniach w większości modeli ge-
nerowany jest mechanicznie. Udar me-
chaniczny jest zwyczajnie lżejszy i prost-
szy od pneumatycznego, co w tak kom-
paktowych urządzeniach jak wiertarkow-
krętarki ma spore znaczenie. Wadą te-
go typu rozwiązania jest mniejsza ener-
gia udaru, jednak we wkrętarkach, któ-
re i tak mają niewielką moc i ogranicze-
nia wynikające z zasilania, ma to drugo-
rzędne znaczenie. Dzięki zastosowaniu 
mechanizmu udarowego wiertarkowkrę-
tarki można wykorzystywać do wykony-
wania otworów w twardych i trudnych 
materiałach, jak beton czy mur. W wie-
lu zadaniach mogą z powodzeniem za-
stąpić tradycyjną wiertarkę udarową. Ich 
wadą jest dość wysoka cena, jednak czę-
sto inwestycja taka jest bardzo opłacalna;

klucze udarowe, 
zakrętarki E   – jedne z  największych 

przedstawicieli „gatunku” wkręta-
rek. Bardzo popularne w  warszta-
tach samochodowych, w  dzisiej-
szych czasach już chyba żaden me-
chanik nie wyobraża sobie pracy bez 
tego typu maszyny. Dysponują bar-
dzo dużym momentem obrotowym, 
potrzebnym do odkręcania i  zakrę-
cania śrub i nakrętek o dużych śred-
nicach. Udar pomaga odkręcić opor-
ne śruby, na przykład mocujące ko-
ła samochodu ciężarowego. Oczy-
wiście, istnieje możliwość wykorzy-
stania zakrętarki czy klucza jak stan-
dardowej wkrętarki, jednak większa 
masa i wymiary urządzenia zmniej-
szają ergonomię pracy;

F wkrętarki do płyt 
gipsowo-kartonowych 
(do suchej zabudowy) 

– profesjonalne urządzenia do powta-
rzalnego wkręcania dużej liczby wkrętów. 
Zazwyczaj nie mają sprzęgła ogranicza-
jącego moment obrotowy (choć są wy-
jątki), lecz ogranicznik głębokości wkrę-
cania. Jak dotąd najpopularniejsze były 
modele zasilane sieciowo, jednak i tutaj 
technika akumulatorowa wkracza wielki-
mi krokami. Urządzenia te mogą być wy-
posażone w specjalne magazynki i podaj-
niki wkrętów na taśmie, co zdecydowa-
nie ułatwia i dzięki automatyzacji przy-
spiesza pracę;

wkrętarki 
kątowe G  – specyficzne urządzenia 

służące do pracy w miejscach o ogra-
niczonym dostępie, np. przy montażu 
mebli czy samochodów. Z reguły za-
silane są z własnego akumulatora, co 
dodatkowo zwiększa mobilność ma-
szyny. Obudowa tego typu wkrętarki 
ma podłużny, owalny kształt. Na jed-
nym z jej końców znajduje się głowi-
ca. Zazwyczaj jest ona na stałe po-
łożona w orientacji prostopadłej do 
silnika i obudowy. Istnieją też wkrę-
tarki, w których głowicę można prze-

torskiego (dla majsterkowiczów) oraz 
urządzenia profesjonalne, przeznaczo-
ne do pracy zawodowej. Wbrew pozo-
rom różnią się one nie tylko ceną. Prze-
ciętny majsterkowicz w ciągu roku eks-
ploatuje swoje narzędzia niezbyt często, 
dlatego mechanizmy napędowe, prze-
kładnie, łożyska i inne elementy narzę-
dzia nie muszą być tak trwałe, jak w na-
rzędziach profesjonalnych. Dlatego wier-
tarkę, podobnie jak inne elektronarzędzia, 
należy dobrze dobrać do swoich po-
trzeb. Wiertarki nie stanowią jednolitej 
grupy asortymentowej, a na rynku ma-
my ich ogromny wybór. W podstawo-
wej klasyfikacji wyróżnikiem jest „kali-
ber” prac, jakie wykonuje się danym na-
rzędziem. Na rynku dostępnych jest wie-
le nowatorskich urządzeń, które dobrać 
można do potrzeb każdego użytkowni-
ka. Nie brak w Internecie dowodów na 
to, że narzędzie to można wykorzystać 
praktycznie do wszystkiego, a jedynym 
ograniczeniem jest wyobraźnia operatora. 
Oprócz swojej podstawowej funkcji wier-
tarka może być używana jako szlifierka, 
piła, frezarka czy źródło napędu. Jednak 
jest ona przede wszystkim wykorzysty-
wana do prac, do których została stwo-
rzona – wykonywania otworów.

Wiertarkowkrętarki natomiast to elektronarzędzia 
niezwykle uniwersalne. Jeszcze kilka czy 
kilkanaście lat temu używane były jed-
nak głównie przez fachowców. Teraz są 
stosowane na co dzień nie tylko w za-
kładach pracy i na budowach. Poręcz-
na wiertarkowkrętarka, często niejedna, 
znajduje się także w skrzynce narzędzio-
wej każdego stolarza, montażysty i  in-
stalatora, a także w podręcznej skrzyn-
ce z narzędziami właściwie każdego pa-
na, a coraz częściej również i pani do-
mu. Nic w tym nic dziwnego – narzę-
dzia te mają niewielkie wymiary, są lek-
kie i łatwe w użyciu. Zdecydowanie przy-
spieszają i ułatwiają wiele prac. W końcu 
połączenia śrubowe spotykane są prak-
tycznie wszędzie. Konstrukcje budynków, 
pojazdy mechaniczne, meble i inne ele-
menty wyposażenia wnętrz, sprzęt elektro-
niczny, a nawet zabawki – wszędzie tam 

spotkamy śruby i wkręty, które przecież 
trzeba jakoś osadzić. Wkręcanie ręczne 
wymaga użycia zdecydowanie większej 
siły i jest bardziej czasochłonne niż uży-
cie elektronarzędzia zwanego wkrętarką. 
Ważne jest, aby w gąszczu ofert znaleźć 
model najlepiej odpowiadający konkret-
nym potrzebom i zastosowaniom, któ-
rym ma służyć. Nie ma bowiem więk-
szego sensu kupowanie mocnej wier-
tarkowkrętarki z udarem, jeśli potrzebu-
jemy jedynie sporadycznie przymocować 
wieszak na ścianie, powiesić kilka obraz-
ków lub zdjęć czy skręcić nowe meble. 
Z kolei kupienie zbyt słabego narzędzia 
z przeznaczeniem do wykonywania cięż-
szych i stałych, regularnych prac będzie 
skutkować szybkim zniszczeniem urzą-
dzenia i koniecznością kolejnej inwesty-
cji. Warto więc dokładnie przemyśleć ta-
ki zakup. Wkrętarki, poza specjalistycz-
nymi urządzeniami, to dość uniwersalne 
narzędzia. W zależności od potrzeb i za-
sobności portfela przyszłego użytkownika 
mogą być wyposażone w rozmaite funk-
cje i tryby zwiększające ich funkcjonalność 
i pozwalające zastąpić kilka innych urzą-
dzeń równocześnie. Do najczęściej spoty-
kanych zadań, do których służą te urzą-
dzenia, zaliczyć można:

 � wkręcanie i wykręcanie – naj-
bardziej oczywiste funkcja wkrę-
tarki. Urządzenia te przeznaczone 
są do osadzania różnego rodza-
ju wkrętów w twardych i miękkich 
materiałach oraz (po Do wkręcania 
służą różne typy uchwytów narzę-
dziowych;

 �wiercenie z udarem lub bez uda-
ru – większość wkrętarek może peł-
nić funkcję kompaktowej wiertarki.

Wiertarki są w obecnych czasach używane 
powszechnie, nie tylko do celów zawodowych. 
Chyba każdy ma w swoim domowym 
warsztacie wiertarkę lub wiertarkowkrętarkę. 
Producenci dbają o odpowiednie zaawansowanie 
techniczne urządzeń, dlatego występują one 
na rynku w dziesiątkach postaci, różniących się 
parametrami roboczymi, elementami konstrukcji, 
a przede wszystkim przeznaczeniem. olbrzymi 
wybór pozwala idealnie dopasować urządzenie 
do potrzeb każdego użytkownika.
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wiertarki

stawiać, zmieniając kąt jej nachylenia 
względem silnika. Poza tym wkrętarki 
kątowe są pełnoprawnymi wiertarka-
mi. Większość ma też sprzęgło ogra-
niczające moment obrotowy;

H multiwkrętarki 
– to najwszechstronniejsze 
urządzenia w grupie wkręta-

rek. Znakomicie wyposażone, dysponu-
jące świetnymi parametrami i ogromnymi 
możliwościami. Wyposażone są w zesta-
wy uchwytów, które sprawiają, że można 
nimi wykonać bardzo wiele zadań. Moż-
na powiedzieć, że to narzędziowe kom-
bajny, gdyż łącza w sobie najlepsze cechy 
pozostałych typów wkrętarek: kompak-
towe wymiary, dużą moc, funkcję udaru, 
przystawki kątowe i mimośrodowe, a na-
wet uchwyty umożliwiające mocowanie 
osprzętu SDS-plus;

I wiertarki 
bezudarowe 
– przeznaczone są do użytku 

domowego lub w przydomowym warsz-
tacie. Na rynku dostępne są zarówno 
kompaktowe wiertarki o  niewielkiej 
mocy (300–500 W), jak i urządzenia 
z dużym momentem obrotowym o mocy 
ponad 1000 W. Producenci dbają też 
o wyposażenie ich w wiele przydat-
nych rozwiązań, m.in. regulację pręd-
kości i momentu obrotowego, blokadę 
włącznika, zmianę kierunku obrotów 
czy ogranicznik głębokości wiercenia. 

Znakomicie sprawdzają się w precyzyj-
nym wierceniu niewielkich otworów 
w stali, drewnie i tworzywach sztucz-
nych. Wiertarki bezudarowe są lekkie 
(ich masa nie przekracza 2 kg) i po-
ręczne, więc nie powodują szybkie-
go zmęczenia. Należy jednak pamię-
tać, że nie są odporne na duże obcią-
żenia, dlatego przy wielogodzinnych 
pracach dochodzi do szybkiego wy-
eksploatowania sprzętu;

J wiertarki 
kątowe 
– służą do wykonywania 

otworów w drewnie, metalu i tworzy-
wach sztucznych w miejscach trudno-
dostępnych – w narożnikach, szafkach. 
Obudowa tego typu wiertarki ma po-
dłużny kształt i zakończona jest głowi-
cą. Zazwyczaj jest ona na stałe poło-
żona w orientacji prostopadłej do obu-
dowy. W niektórych modelach głowi-
cę można przestawiać, zmieniając kąt 
jej nachylenia;

K wiertarki 
udarowe 
– służą do prac znacznie cięż-

szych niż wiertarki niemające mechani-
zmu udarowego. Dzięki połączeniu ob-
rotowego ruchu wiertła z ruchem po-
suwistym pozwalają one na obróbkę 

materiałów bardzo twardych i kruszą-
cych się, takich jak beton, granit, mar-
mur, gres czy płytki ceramiczne, jednak 
znakomicie radzą sobie również z drew-
nem, stalą i tworzywami sztucznymi. 
Zastosowany w nich mechanizm uda-
rowy może być mechaniczny lub elek-
tropneumatyczny. Udar mechaniczny 
generowany jest przez niespasowane 
ze sobą zębatki. Wiertarki amatorskie 
wyposażone w udar mechaniczny po-
zwalają na wiercenie otworów w ma-
teriałach twardych, ale należy zazna-
czyć, że ich moc jest mocno ograniczo-
na i wynosi około 700 W. Wystarczy 
to na wywiercenie w betonie otworów 
o średnicy nie większej niż 16 mm. Wier-
tarki udarowe profesjonalne mają moc 
od 600 do ponad 1000 W. Mechanizm 
elektropneumatyczny, w którym wier-
tło popychane jest przez sprężone po-
wietrze, ma wiele zalet w  porówna-
niu z mechanicznym. Przede wszystkim 
zwiększa on prawie trzykrotnie wydaj-
ność pracy, nie wymaga wywierania tak 
silnego nacisku na wiertarkę jak w wy-
padku udaru mechanicznego, a drga-
nia przenoszone na ciało człowieka są 
zredukowane. Ma jednak swoje minu-
sy – urządzenia tego typu są znacz-
nie droższe i nie radzą sobie najlepiej 
z wierceniem w miękkich materiałach, 
takich jak stal czy drewno;

L młotowiertarki 
i młoty udarowo-obrotowe 
– przeznaczone są do wy-

konywania otworów w betonie i wy-
posażone w udar pneumatyczny. Mło-
towiertarki od młotów odróżnia m.in. 
energia udaru. Istnieją także młoto-
wiertarki akumulatorowe, w których 
energia udaru wynosi zazwyczaj ok. 
2 J, co jest wystarczające do wywier-
cenia w betonie otworów o średnicy 
2 cm. Najmocniejsze modele akumu-
latorowe osiągaja nawet 8 J;

M wiertarki 
stołowe 
– swoje zastosowanie znaj-

dują zazwyczaj w warsztatach i za-
kładach przemysłowych. Służą do wy-
konywania otworów w drewnie, me-
talu i tworzywach sztucznych. Dzięki 
temu, że narzędzie jest bardzo sta-
bilne, wykonywane nawierty są bar-
dzo precyzyjne;

N wiertarki 
magnetyczne 
– ten typ wiertarki służy do 

wykonywania precyzyjnych otworów 
w metalu. Zamontowana do podstawy 
urządzenia stopa magnetyczna mo-
cuje urządzenie do podłoża, umożli-
wiając bezpieczną prace niezależnie 
od położenia narzędzia (w  pionie, 
na skosach oraz nad głową. Narzę-
dzia tego typu wykorzystuje się jest 
do robót stalowych, instalacyjnych, 
montażowych, ślusarskich, mosto-
wych i produkcji dźwigów;

O wiertnice 
diamentowe 
– to elektronarzędzia służą-

ce do wykonywania otworów o śred-
nicy od 25 do nawet 750 mm i dużej 
precyzji w  różnych materiałach bu-
dowlanych, zwłaszcza w podłożu mi-
neralnym, m.in. w kamieniu natural-
nym. Podczas pracy osprzętem o na-
sypie diamentowym należy pamiętać 
o chłodzeniu za pomocą wody.
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wiertarki

arto jednak wybierając wier-
tarkę przyjrzeć się dokładnie 
temu, co widać na zewnątrz. 
Oczywiście sam korpus na-

wet w rękach najbardziej doświadczone-
go fachowca na niewiele się przyda bez 
mechanizmów znajdujących się w środ-
ku, to jednak jakość wykonania części ze-
wnętrznych może dużo powiedzieć o ja-
kości wykonania pozostałych komponen-
tów maszyny.

korpus
Korpus wkrętarki najczęściej wykonany 
jest z tworzyw sztucznych i wyposażony 
w szczeliny wentylacyjne, umożliwiają-
ce chłodzenie wnętrza maszyny. W droż-
szych i profesjonalnych urządzeniach przed-
nia część korpusu, kryjąca przekładnię pla-
netarną, może być odlewem ze stopu me-
tali (najczęściej aluminium, gdyż jest moc-
ne i  jednocześnie lekkie). Na rynku do-
stępne są także urządzenia, których kor-

pus odznacza się zwiększoną odpornością 
na pył i wilgoć dzięki bardzo wysokiej kla-
sie ochrony. Renomowani producenci wy-
twarzają części z niezawodnych materia-
łów, dzięki czemu narzędzia służą o wiele 
dłużej. Warto wybierać takie urządzenia, 
w których przekładnie i mechanizm trans-
misji momentu obrotowego są wykonane 
z metalu, a obudowa z aluminium, gdyż 
ono najszybciej oddaje ciepło. 
Najpopularniejszy kształt obudowy w tego 
typu urządzeniach to korpus typu pistole-
towego lub typu „D”. Zdecydowanie rzad-
sze są urządzenia z uchwytem krzyżowym, 
a od niedawna spotyka się na rynku wier-
tarki o kształcie korpusu typu „L”. W przed-
niej części korpus łączy się z uchwytem mo-
cującym osprzęt Za sterowanie narzędziem 
odpowiada przycisk spustowy, często wy-
posażony w regulator momentu obroto-
wego, ponad nim znajduje się przełącznik 
obrotów prawych i lewych. Jeśli wiertar-
ka wyposażona jest w udar, to na jej obu-

To w nim powstaje energia, która za po-
średnictwem przekładni przenoszona jest na 
wrzeciono urządzenia i wprawia je w ruch 
obrotowy. Tradycyjnie w narzędziach o na-
pędzie elektrycznym sieciowym stosowa-
ne są silniki komutatorowe prądu stałego, 
wyposażone w szczotki węglowe, których 
zadaniem jest zasilenie uzwojenia wirnika. 
Na skutek przepływu prądu przez uzwoje-
nie powstaje siła elektrodynamiczna, która 
powoduje obrót wirnika. Szczotki oraz ko-
mutator stanowią połączenie mechaniczne 
wirnika oraz stojana. Dokładniej rzecz uj-
mując, silnik taki zbudowany jest z dwóch 
magnesów zwróconych do siebie bieguna-
mi różnoimiennymi, tak, aby pomiędzy ni-
mi znajdowało się pole magnetyczne. Po-
między magnesami znajduje się przewod-
nik w kształcie ramki, podłączony do źródła 
prądu poprzez komutator i ślizgające się po 
nim szczotki. Przewodnik zawieszony jest 
na osi, aby mógł się swobodnie obracać. 
Na ramkę, w której płynie prąd elektryczny, 
działa para sił elektrodynamicznych z po-
wodu obecności pola magnetycznego. Si-
ły te powodują powstanie momentu ob-
rotowego. Ramka wychyla się z położenia 
poziomego i obraca się wokół osi. W wy-
niku swojej bezwładności mija położenie 
pionowe (w którym moment obrotowy jest 
równy zeru, a szczotki nie zasilają ramki). 
Po przejściu położenia pionowego ramki, 

szczotki znów dotykają sty-
ków na komutatorze, ale od-
wrotnie, prąd płynie w przeciw-
nym kierunku, dzięki czemu ram-
ka w dalszym ciągu jest obracana 
w tym samym kierunku. 
Ponieważ szczotki węglo-
we zużywają się, bardzo 
istotnym elementem 
dbałości o spraw-
ne działanie narzę-
dzia jest systema-
tyczna ich wymiana 
(bardzo ważne jest, aby stosować tyl-
ko oryginalne szczotki węglowe, stoso-
wanie zamienników jest zazwyczaj jedy-
nie pozorną oszczędnością). Niestety, po-
woduje to przestoje w pracy takim narzę-
dziem, a  także zwiększa koszty eksplo-
atacji. Dlatego rynek zdobywają narzędzia 
akumulatorowe, w których producenci sto-
sują silniki bezszczotkowe. Silnik bezsz-
czotkowy to rodzaj silnika elektrycznego 
zasilanego przez prąd stały, w którym za-
miast szczotek zastosowano elektrycznie 
sterowany komutator, cewki są nierucho-
me wewnątrz obudowy, a magnesy znaj-
dują się na wirniku. Główną zaletą silników 
bezszczotkowych są trwałość oraz nieza-
wodność wynikająca z wyeliminowania 
z konstrukcji szczotek, będących najczęst-
szą przyczyną awarii oraz najszybciej zu-
żywającym się elementem mechanicznym 
silnika. Silniki bezszczotkowe zaczęto sto-
sować w elektronarzędziach stosunkowo 
niedawno. W urządzeniach akumulatoro-
wych za pioniera w stosowaniu takich roz-
wiązań uważa się koncern Hikoki (dawniej 
Hitachi), jednak w chwili obecnej właści-
wie wszyscy ceniący się producenci elek-
tronarzędzi mają w ofercie narzędzia zasi-
lane silnikami bezszczotkowymi. Zastoso-
wanie silników elektrycznych, w których 

nie stosuje się szczotek, po-
prawia komfort i ekonomi-
kę pracy, gdyż silniki bezsz-
czotkowe pracują ciszej oraz 
wydajniej. Jednocześnie sil-
niki te są mniejsze i  lżejsze 
od tradycyjnych, co przekła-
da się na masę oraz wymia-
ry narzędzia. Poprawa efek-
tywności pracy w porówna-
niu do tradycyjnych silników 
jest wynosi ok. 40 proc. na 
jednym ładowaniu akumula-
tora. Kluczowym elementem 
dla pracy tego silnika jest mi-
kroprocesor. 
Wracając jednak do wędrówki 
prądu poprzez urządzenie… 
Na „drodze” prądu pomiędzy 

siecią zasilającą, a silnikiem znajduje się 
kondensator, którego zadaniem jest zapo-
bieganie zakłóceniom. Elementem przeno-
szącym napęd z silnika na wrzeciono jest 
przekładnia zębata. Podobnie jak silniki, 
również przekładnie mogą być różnej ja-
kości. W najprostszych (i zazwyczaj najtań-
szych) urządzeniach stosowane są frezo-
wane przekładnie o prostych zębach, ło-
żyskowane na tulejach z brązu. Ich wadą 
jest mała odporność na długotrwałą pra-
cę. Znacznie lepiej sprawdzają się prze-

kładnie łożyskowane tocznie.
Wiertarki udarowe wyposażone są dodat-
kowo w nich mechanizm udarowy – me-
chaniczny lub elektropneumatyczny. Udar 
mechaniczny generowany jest przez nie-
spasowane ze sobą zębatki. Wiertarki ama-

dowie, zazwyczaj w górnej części korpu-
su, umiejscowiony jest włącznik tego try-
bu. Łatwo go rozpoznać, gdyż oznaczony 
jest symbolem młotka. Osprzęt mocuje się 
do wrzeciona za pomocą uchwytu wier-
tarskiego. Sposób wymiany wiertła uzależ-
niony jest od zastosowanych rozwiązań. 
Nowoczesne wiertarki często wyposażo-
ne są w inne elementy, takie jak rękojeść 
boczna, ogranicznik głębokości wiercenia 
czy blokada włącznika do pracy ciągłej. Dla 
wygody użytkowania często montuje się 
w nich obrotowy kabel czy uszko do za-
wieszania. Wygodę użytkowania zwięk-
sza pokrycie rękojeści głównej i dodatko-
wej (jeśli taka w danym modelu występu-
je) antypoślizgowym tworzywem.
Popularne wkrętarki i wiertarkowkrętarki sie-
ciowe zarówno z wyglądu, jak i swoją kon-
strukcją przypominają klasyczne kompakto-
we wiertarki. Zróżnicowanie możemy spo-
tkać w wypadku modeli zasilanych za po-
mocą baterii. Demontowalny akumulator 
umieszcza się w uchwycie maszyny. Z te-
go też powodu często można spotkać się 
z obudowami typu „T” i „P”. W obudo-
wach typu „P”, zwanych też pistoletowy-
mi, akumulator chowa się w całości w ręko-
jeści wkrętarki, dzięki czemu narzędzie ma 
mniejsze wymiary i łatwiej operować nim 
w trudniej dostępnych miejscach. Jednak 
z racji ograniczonej przestrzeni na baterię 
taki typ obudowy spotyka się w słabszych 
wkrętarkach. We wkrętarkach o takiej bu-
dowie często stosuje się również rozwiąza-
nie umożliwiające zmianę położenia ręko-
jeści, co często przydaje się podczas pracy 
w trudno dostępnych miejscach. W obu-
dowach typu „T” akumulator wystaje po-

za obrys uchwytu, przez co ten przypomi-
na odwróconą literę „t”. W przedniej czę-
ści korpus łączy się z uchwytem mocują-
cym osprzęt, w którym wymiana akceso-
riów odbywa się już bezkluczykowo. Re-
gulacja sprzęgła znajduje się na pokrętle 
z przodu lub z tyłu korpusu. Wiele wkrę-
tarek wyposażonych jest w dodatkowe 
oświetlenie przestrzeni roboczej, realizo-
wane w technice LED. Diody mogą być 
umieszczone w okolicy wrzeciona lub na 
uchwycie, tuż nad akumulatorem. Mocne 
wkrętarki do ciężkich prac wyposażone są 
zazwyczaj w dodatkową rękojeść boczną. 
Wygodę użytkowania zwiększa pokrycie 
rękojeści głównej i dodatkowej (jeśli taka 
w danym modelu występuje) antypośli-
zgowym tworzywem. Dodatkowo kom-
fort zwiększają specjalne przywieszki do 
mocowania narzędzia przy pasie, a  tak-
że umieszczone w obudowie schowki na 
bity. Ciekawym rozwiązaniem jest tak-
że przymocowanie do obudowy specjal-
nych magnetycznych płytek, do których 
można „przykleić” nieużywane w danym 
momencie bity.

Budowa wewnętrzna
Sercem maszyny jest silnik elektryczny, 
który pobiera energię z sieci poprzez ka-
bel zasilający bądź też, w wypadku urzą-
dzeń bateryjnych, czerpie ją z akumulatora. 

W konstrukcji wiertarek i wkrętarek możemy 
wyróżnić kilka podstawowych elementów. jednak 
wielu producentów już na etapie projektowania 
narzędzi dba o to, aby nie zabrakło w urządzeniu 
elementu, który wyróżni jego maszynę spośród 
dostępnych na rynku ofert. Urządzenia z linii MultiVolt 

marki Hikoki można zasilić 
jednym akumulatorem 
o zmiennym napięciu  
18 lub 36 V.
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Marka dedra w wiertarkowkrętarce akumulatorowej 
ded7885 zastosowała innowacyjny silnik bezszczotkowy.

Makita pozwala na 
wykorzystanie dwóch 
akumulatorów o napięciu 
18 V do zasilania 
elektronarzędzi 36 V.
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https://hikoki-narzedzia.pl/artykul/akumulatory-multi-volt
www.dedra.pl/pl/products/info/906/wiertarko-wkretarka-18v.html
www.makita.pl/data/pam/public/cropped/folder_2x18v.pdf
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wiertarki
ki w wypadku gwałtownego 
zablokowania wiertła. Układ 
taki montowany jest głównie 
w wiertarkach i młotowiertar-
kach o dużej mocy i momencie 
obrotowym i znacząco zwięk-
sza bezpieczeństwo pracy ta-
kim elektronarzędziem.

 � Częstotliwość i energia 
udaru – im większe ich war-
tości, tym elektronarzędzie jest 
wydajniejsze. Pierwszy z para-

mentów oznacza licz-
bę udarów w ciągu 
minuty, drugi na-
tomiast podawa-
ny jest w jedno-
stce J (dżul).

 � Typ zacisku 
wiertarskiego 
 – zwykle wystę-
pują dwa typy 
zacisków: trady-

cyjny trójszczęko-
wy oraz specjalny do wierteł SDS-plus. 
Wiertarki i wiertarki udarowe wyposa-
żane są w uchwyty trójszczękowe (po-
pularnie nazywane futerkiem), o średni-
cy mocowania wynoszącej od 1,5 do 13 
mm. Mogą być one tzw. samozaciska-
jące (inaczej bezkluczykowe) lub dokrę-
cane za pomocą klucza. Uchwyt samo-
zaciskający jest wygodniejszy przy czę-
stych wymianach wiertła, ale przy pracy 
z udarem dość często samoczynnie lu-
zuje mocowanie wiertła. W młotowier-
tarkach o dużej mocy udaru montowa-
ne są uchwyty samozatrzaskowe przy-
stosowane do wierteł wyłącznie z koń-
cówką mocującą typu SDS-plus. Średni-
ca części chwytnej wiertła jest zawsze 
taka sama niezależnie od jego wielko-
ści, a mocowanie odbywa się przez wci-
śniecie w otwór uchwytu. Na rynku do-
stępne są też urządzenia z uchwytem 
uniwersalnym (UBS), który pozwala mo-
cować zarówno wiertła o chwycie wal-
cowym, jak i SDS.

Sieciowo czy 
akumulatorowo?
Jeszcze do niedawna na rynku dostęp-
ne były tylko wiertarki zasilane sieciowo, 
więc ten parametr nie był istotny podczas 
wyboru maszyny. Jednak od kilku lat pro-
ducenci elektronarzędzi wprowadzają do 
swoich ofert wiertarki zasilane akumula-
torowo. Ma to oczywiście związek z tym, 
że technika akumulatorowa idzie bardzo 
szybko do przodu, regularnie wprowadza-
ne są coraz lepsze, innowacyjne akumula-
tory, które są w stanie sprostać nowym wy-
zwaniom. Akumulatorowe elektronarzędzia 
sukcesywnie wypierają klasyczne, przewo-
dowe konstrukcje. Ma to przede wszyst-

kim znaczenie praktyczne. Zasilana aku-
mulatorem maszyna działa wszędzie, nie-
zależnie od tego, gdzie pracujemy. Wpro-
wadzenie elektronarzędzi tego typu by-
ło wręcz rewolucją na rynku profesjonal-
nym. Wreszcie nie trzeba było rozkładać 
kabli czy agregatu prądotwórczego. Wraz 
z rozwojem techniki i upowszechnianiem 
się elektronarzędzia akumulatorowe za-
częły zdobywać rynek segmentu konsu-
menckiego. Dziś bez problemu kupić moż-
na niedrogie urządzenie, które parametra-
mi roboczymi nie będzie odbiegać od wer-
sji z kablem. Producenci oferują całe „ro-
dziny” elektronarzędzi, obejmujące po kil-
kanaście czy nawet kilkadziesiąt urządzeń, 
które mogą być zasilane z jednego akumu-
latora. Mechanika bateryjnych i przewodo-
wych narzędzi jest w zasadzie ta sama. Róż-
nice w zasilaniu determinują jednak przy-
datność danego urządzenia podczas pra-
cy, a konkretnie jej długości. 

Cechy akumulatorów
Każde elektronarzędzie zasilane akumulato-
rem ma określony czas pracy na jednym na-
ładowaniu. Czas ten różnić może się w zależ-
ności od intensywności pracy i temperatury 
zewnętrznej oraz rodzaju akumulatora, jaki 
zastosowano w danym narzędziu. W wier-
tarkach zazwyczaj sto-
suje się akumulatory lito-
wo-jonowe. Akumulatory 
litowo-jonowe są bardzo 
pojemne – gęstość znaj-
dującej się w nich energii 
wynosi nawet do 100–
200 Wh/kg, dzięki cze-
mu działają przez bardzo 
długi czas, a zakres tem-
peratury, w którym mogą 
sprawnie pracować, wy-
nosi od -20 °C do +50 °C. 
Za największe zalety tych 
akumulatorów uważa się 
brak efektu pamięciowe-
go (można, a nawet trzeba je doładowywać 
często, dzięki czemu dłużej utrzymują swe 
właściwości), niewielkie wymiary oraz ma-
sę. Należy jednak szczególnie uważać, by 
akumulatorów litowo-jonowych nie nara-
żać na długie działanie wysokich tempe-
ratur, gdyż w skrajnych przypadkach mo-
że dojść do wycieku zawartości akumula-
tora. Mają też inne wady. Problemem jest 
elektrolit, czyli rozpuszczone w organicz-
nych rozpuszczalnikach jonowe sole litu. 
Jak wiadomo, lit jest bardzo niestabilnym 
pierwiastkiem. Akumulatory z domieszką 
litu mają skłonność do znacznego nagrze-
wania się podczas pracy. By zapobiec tego 
typu wypadkom, stosuje się układy chłodzą-
ce wnętrze baterii i zaawansowaną elek-
tronikę, która ma uniemożliwić przeciąże-
nie ogniw. Natomiast by umożliwić ciągłą 

pracę elektronarzędziem, producenci czę-
sto dołączają do sprzedawanego urządze-
nia co najmniej dwa akumulatory. Podczas 
gdy jedna bateria pracuje, druga jest łado-
wana. Odpowiednio skonstruowany system 
łączenia pozwala szybko zmienić źródło prą-
du. Baterie mają też wbudowane wskaźni-
ki poziomu naładowania, przez co można 
stale kontrolować ilość energii w ogniwach. 
Stałą tendencją jest zwiększanie pojemno-
ści akumulatorów. Można to zrobić na dwa 
sposoby – powiększając fizycznie akumu-
lator bądź stosując bardziej pojemne ogni-

wa, z których zbudowana jest bate-
ria. Pierwsza metoda niesie ze sobą 
poważne ograniczenia. Zaletą elektronarzę-
dzi jest ich kompaktowa budowa. Wraz ze 
wzrostem rozmiarów narzędzie traci tę ce-
chę. Zostaje więc droga powiększania zdol-
ności ogniw do magazynowania energii. 
z tym producenci elektronarzędzi coraz le-
piej sobie radzą. Jeszcze całkiem niedaw-
no rewolucją na rynku były wprowadzane 
przez kolejne marki akumulatory 4 Ah, któ-
re dziś już są standardem. Producenci prze-
ścigają się w przekraczaniu i tych granic, te-
raz nie dziwią akumulatory o pojemności na-
wet 8 Ah. W połączeniu z dużym napięciem 
zasilającym np. 36 V sprawia to, że na rynku 
pojawia się coraz więcej urządzeń akumula-
torowych, które wydajnością konkurują z mo-
delami sieciowymi. W swoim nowym syste-

mie MultiVolt firma Hikoki pozwala na uzy-
skanie mocy ponad 1000 W co jest wystar-
czające nawet do ciężkich prac. Na rynku co-
raz więcej pojawia się także młotowiertarek 
akumulatorowych.

Zasilanie wkrętarek
Wkrętarki czy też wiertarkowkrętarki za-
silane prądem elektrycznym czerpać mo-
gą energię z dwu źródeł: bezpośrednio 
z  sieci elektrycznej lub akumulatorów 
mocowanych w  obudowie. Wkrętar-
ki sieciowe są znacznie mniej popular-
ne niż odpowiedniki zasilane bateryjnie. 
Wpływa na to mniejsza uniwersalność 
i poręczność. Miejsce pracy uzależnione 
jest od dostępu do gniazda elektryczne-
go. Z drugiej jednak strony, pozbawienie 
wkrętarki akumulatora zmniejsza jej ma-
sę, cenę i eliminuje potrzebę ładowania 
baterii. Wkrętarka sieciowa jest zawsze 
gotowa do pracy, o ile jest możliwość jej 
podłączenia.

torskie wyposażone w udar mechaniczny 
pozwalają na wiercenie otworów w mate-
riałach twardych, ale należy zaznaczyć, że 
ich moc jest mocno ograniczona i wyno-
si około 700 W. Wystarczy to na wywier-
cenie w betonie otworów o średnicy nie 
większej niż 16 mm. Wiertarki udarowe 
profesjonalne mają moc od 600 do ponad 
1000 W. Mechanizm elektropneumatycz-
ny, w którym wiertło popychane jest przez 
sprężone powietrze, ma wiele zalet w po-
równaniu z mechanicznym. Przede wszyst-
kim zwiększa on prawie trzykrotnie wydaj-
ność pracy, nie wymaga wywierania tak sil-
nego nacisku na wiertarkę jak w wypadku 
udaru mechanicznego, a drgania przeno-
szone na ciało człowieka są zredukowane. 
Ma jednak swoje minusy – urządzenia tego 
typu są znacznie droższe i nie radzą sobie 
najlepiej z wierceniem w miękkich materia-
łach, takich jak stal czy drewno.

Parametry pracy
Ręczne wiertarki elektryczne, tak jak każde 
elektronarzędzie, cechują pewne specyficz-
ne parametry, na które warto zwrócić uwa-
gę, wybierając model dla siebie. Kupując 
wiertarkę sieciową, należy zwrócić uwagę 
na moc silnika, maksymalną prędkość obro-
tową, maksymalną średnicę części chwyto-

wej wiertła, typ zacisku wier-
tarskiego. Warto też spraw-
dzić, czy wiertarka ma me-
chanizm udarowy oraz jakie 
spełnia dodatkowe funkcje. 

 �Moc – od niej zależy, do 
jakich prac będzie można 
wykorzystać dane urzą-
dzenie. Małe wkrętarki 
mają silniczki o mocy kil-
kudziesięciu watów. Du-
że urządzenia z przekład-
niami i udarem mogą ge-
nerować moc dochodzącą do 750 W. 
Nie jest to parametr często podawany 
w wypadku wkrętarek akumulatoro-
wych Moc wiertarek do użytku domo-
wego wynosi od 400 do 1100 W. Do 
niedużych otworów (o średnicy 6–15 
mm) wystarczą wiertarki o mocy 400–
650 W. Do otworów o dużej średnicy (ro-
bionych np. za pomocą otwornic) oraz 
do mieszania farb lub zapraw będzie 
potrzebna wiertarka o mocy minimum 
700 W. Przykładowo wiertarką o mo-
cy 400 W możemy wiercić w betonie 
otwory o średnicy do 20 mm, w stali do 
ok. 13 mm, a w drewnie do 30 mm. Je-
śli zdecydujemy się na urządzenie o mo-
cy 1100 W, wartości te wzrosną odpo-

wiednio do 20 mm, 16 mm i 50 mm. 
Oczywiście, podane wartości są orien-
tacyjne, warto zatem sprawdzić opis 
producenta.

 �Moment obrotowy – to parametr istot-
ny przy wyborze wkrętarek, podawany 
w Nm (niutonometrach). Określa, z jaką 
siłą będą wkręcane śruby, a tym samym 
jak głęboko mogą zostać osadzone. Nie-
które modele mają specjalne ustawie-
nie momentu obrotowego umożliwia-
jące wiercenie. Producenci mogą podać 
dwie różne wartości dla:

 �wkręcenia miękkiego – dotyczy ma-
teriałów miękkich. Moment obrotowy 
rośnie równomiernie wraz z głęboko-
ścią wkręcanego wkrętu;

 �wkręcania twardego – dotyczy ma-
teriałów twardych. Moment obrotowy 
rośnie bardzo wolno, by w końcowej fa-
zie gwałtownie zwiększyć się.

Im większa wartość maksymalnego mo-
mentu obrotowego, tym większe wkręty moż-
na wkręcać i wiercić szersze otwory. Naj-
mniejsze modele wkrętarek osiągają mo-
ment obrotowy rzędu 5–10 Nm. To war-
tość wystarczająca do szybkiego przykrę-
cenia śrubki w meblu. Wiercenie czy wkrę-
canie wkrętów samowiercących wymaga 
większego momentu, powyżej 10 Nm. Po-
pularne wiertarkowkrętarki akumulatorowe 
klasy 18 V dysponują momentem w okoli-

cach 40 Nm. Najmocniejsze klucze uda-
rowe generują potężny moment obro-
towy, dochodzący do wartości 650 Nm.

 � Liczba biegów – wiertarkowkrę-
tarki mogą być wyposażone w co 
najmniej dwa biegi. Pierwszy usta-
wia mniejszą szybkość i wyższy mo-
ment obrotowy, dzięki czemu urządze-
nie bardzo dobrze radzi sobie z wkrę-
caniem wkrętów. Drugi bieg jest przy-
gotowany z myślą o wierceniu, przez co 
narzędzie ma ustawione szybkie ruchy 
obrotowe. Wiertarki mają zazwyczaj od 
jednego do czterech biegów.

 � Prędkość obrotowa – im większa war-
tość tego parametru, tym większa wy-
dajność narzędzia. Im więcej biegów 
ma przekładnia, tym większe zakresy 
prędkości obrotowej można uzyskać. 
Na najniższym biegu uzyskuje się naj-
wyższy moment obrotowy. Najwyższy 
bieg służy do wiercenia w bardzo twar-
dych materiałach.

 �Maksymalna średnica wiercenia 
 – uzależniona jest m.in. od mocy silni-
ka. Ta wartość nominalna określa, jak 
duże otwory można wywiercić w da-
nym materiale. Producenci zazwyczaj 
określają maksymalną średnicę wier-
cenia w trzech podstawowych mate-
riałach: drewnie, metalu i betonie, je-
śli wiertarka wyposażona jest w me-
chanizm udarowy.

 � Regulacja obrotów – popularne mo-
dele wiertarek wyposażane są w pro-
ste układy regulacji obrotów (w zasadzie 
ograniczniki obrotów), które nie zapew-
niają precyzyjnego utrzymania nastawio-
nej prędkości. Niektóre modele wypo-
sażone są w układ stabilizacji obrotów 
niezależny od obciążenia, co jest szcze-
gólnie przydatne, gdy przy małej pręd-
kości obrotowej występują duże opory. 
Urządzenia takie mają najczęściej rów-
nież wyłącznik przeciążeniowy, który 
zapobiega przegrzaniu silnika pod du-
żym obciążeniem. 

 � Sprzęgło antyprzeciążeniowe – me-
chanizm ten zapobiega wykręceniu rę-

Marka yato proponuje
wydajny system 
akumulatorowy 
18 V. oferowane 
elektronarzędzia radzą 
sobie także z wierceniem 
w twardszych 
materiałach. 

Hikoki oferuje bogatą 
gamę urządzeń do 
wiercenia i wkręcania, 
które dodatkowo można 
doposażyć wyposażyć 
w akcesoria uzupełniające.

Pomimo rozbudowanej 
oferty urządzeń 
akumulatorowych 
Makita proponuje także 
elektronarzędzia sieciowe 
w tym przeznaczone do 
najcięższych prac.
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ęczna wiertarka elektryczna 
znajduje się właściwie w każ-
dym domu i warsztacie, o fir-
mach budowlanych czy zakła-

dach przemysłowych nie wspominając. Aby 
móc wykorzystywać jej możliwości w spo-
sób maksymalny, trzeba zaopatrzyć się w ga-
mę odpowiednich wierteł. Wiertło wyko-
nuje podczas pracy ruch obrotowy wokół 
swojej osi i ruch posuwowy wzdłuż tej osi. 
Zagłębiając się w nieruchomy przedmiot, 
usuwa materiał w postaci wiórów, tworząc 
w ten sposób otwór. Wielkością charaktery-
styczną wiertła jest jego średnica, której od-
powiada średnica wierconego otworu. To, 
jakie narzędzia wiercące należy kupić, uza-
leżnione jest głównie od tego, jakie otwory 
i w jakich materiałach będziemy wykonywać. 
Dobranie właściwego wiertła przeznaczone-
go do pracy w danym materiale daje nam 
gwarancję, że wykonany otwór będzie zro-

biony precyzyjnie i estetycznie, a także szyb-
ko, sprawnie i bez niespodzianek. W klasy-
fikacji wierteł ze względu na typ obrabia-
nego materiału główną rolę odgrywa jego 
twardość. I tak wiertła dzielimy na wiertła 
do drewna i tworzyw sztucznych, metalu, 
betonu/kamienia, szkła i wiertła uniwer-
salne. Ale osprzęt ten klasyfikuje się także 
ze względu na rozwiązania konstrukcyjne, 
kształt, rodzaj uchwytu oraz przeznaczenie. 
Wszystkie te elementy mają istotny wpływ 
na efektywność i bezpieczeństwo pracy.

Z czego produkuje się 
wiertła?
Jeśli chodzi o konstrukcję, to wiertła mogą 
być jednolite, wykonane w całości ze stali na-
rzędziowej, najczęściej chromowo-wana-
dowej (wiertła do drewna), stali szybkot-
nącej HSS (wiertła do metalu), albo łączo-
ne – z częścią roboczą ze stali szybkotną-

cej zgrzewaną z ostrzami z węglików spie-
kanych. Zastosowanie węglików spieka-
nych polega na wlutowaniu na wierzchoł-
ku wiertła płytki lub wykonaniu z węgli-
ka całej części roboczej wiertła. Pozostałe 
elementy takich wierteł wykonane są ze 
stali narzędziowej. Węgliki spiekane pro-
dukuje się, spiekając twarde węgliki me-
tali wysokotopliwych z metaliczną osno-
wą – najczęściej kobaltem, rzadziej niklem 
lub żelazem. Gatunki węglików dobierane 
są podczas produkcji w zależności od ty-
pu i przeznaczenia narzędzi. Materiał sto-
sowany w produkcji wierteł musi mieć od-
powiednią twardość, odporność na ście-
ranie, a jednocześnie być odporny na dy-
namiczne warunki pracy, szczególnie na 
wykruszenia ostrzy krawędzi skrawających 
w procesie obróbki. Płytki na wiertła lu-
towane do stali i żeliwa mają dużą twar-
dość i jednocześnie charakteryzują się du-
żą odpornością na ścieranie. W wypadku 
wierteł do wiercenie udarowego w murze 
i betonie płytki z węglików spiekanych 
mają oprócz dużej odporności na ście-
ranie również zwiększoną odporność na 
wykruszenia. Na rynku dostępne są tak-
że bardzo twarde i odporne na działanie 
wysokiej temperatury wiertła ze stopu ko-
baltu. Wiertła stalowe produkowane są 
na dwa sposoby: mniej dokładną techni-
ką walcowania lub zdecydowanie dokład-
niejszą przez szlifowanie. Ich powierzchnię 
często uszlachetnia się, pokrywając war-
stwą bardzo twardych i trudnościeralnych 
powłok ochronnych, np. złotawa 
warstwa azotku tytanu w dużym 
stopniu zmniejsza tarcie.

Uchwyty wiertarskie
Istotnym elementem wiertła jest jego 
uchwyt, a właściwie rodzaj uchwytu, jaki 
został zastosowany w danym narzędziu. 
Od rodzaju uchwytu zależy bowiem, jak 
i w jakim elektronarzędziu możemy je za-
montować. Chwyt służy do mocowania 
wiertła – bezpośrednio lub za pośred-
nictwem specjalnych przyrządów – we 
wrzecionie wiertarki. Wyróżniamy kilka 
ich rodzajów:

 �walcowy (cylindryczny) z płetwą 
i bez płetwy stosuje się w wypadku 
wierteł o średnicy do 16 mm, spora-
dycznie 20 mm;

 � chwyt stożkowy stosuje się do wierteł 
o średnicy powyżej 10 mm. Może mieć 
postać stożka Morse’a z płetwą w sied-
miu wielkościach, oznaczonych od 0 do 
6, oraz stożka metrycznego w pięciu wiel-
kościach, oznaczonych 80, 100, 120, 160, 
200. Zbieżność stożków Morse’a (o wy-
miarach calowych) wynosi ok. 1:19, na-
tomiast metrycznych – 1:20;

 � SDS Plus – charakteryzują go dwa owal-
ne wgłębienia, które służą do mocowa-
nia narzędzia, i dwa rowki, których kra-
wędzie przenoszą moment obrotowy;

 � SDS Quick – o średnicy uchwytu ok. 
6,5 mm, rzadko spotykany, stosowa-
ny we wkrętarkach akumulatorowych 
Bosch-Uneo;

 � SDS Max – do ciężkich prac;
 � sześciokątny – zapewnia doskonały 
uchwyt wiertła i umożliwia stosowanie 

dobra wiertarka to tylko część sukcesu, spora 
gabarytowo, ale niewielka pod względem 
efektów pracy. Bo nawet najlepsze urządzenie 
nie spełni swojej roli, dopóki nie zostanie 
uzbrojone w odpowiedni osprzęt. Materiały 
mają różne właściwości, które determinują dobór 
odpowiedniego wiertła do ich obróbki.

Z odpowiednim 
wiertłem nawet 
wiertarkowkrętarki 
akumulatorowe 
pozwolą na 
wykonywanie 
otworów o niewielkiej 
średnicy.
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go we wkrętakach i wkrętarkach aku-
mulatorowych;

 �wtykowy ¼ cala – stosowany jest we 
wkrętarkach.

Wiertła do drewna
Znaczna większość materiałów drewnia-
nych i drewnopochodnych, a także tworzyw 
sztucznych to surowce miękkie, dlatego wy-
konywanie w nich otworów nie nastręcza 
większych problemów nie tylko profesjona-
listom, ale także domowym użytkownikom. 
Warto jednak poznać wszystkie typy wierteł 
przeznaczonych do ich obróbki, bo na rynku 
jest ich naprawdę duży wybór. Cechą cha-
rakterystyczną budowy wierteł do drewna 
jest ostro zakończony kolec centrujący, a ich 
podstawowym wyróżnikiem przeznaczenie: 
do wiercenia wzdłuż lub w poprzek włókien. 
Ze względu na kształt części roboczej wy-
różniamy kilka typów wierteł do drewna:

 �wiertła kręte – przeznaczone są do 
wiercenia w drewnie miękkim, europej-
skich odmianach drewna twardego oraz 
belkach i wykorzystywane głównie do 
wykonywania otworów walcowych. Ze 
względu na dużą pojemność żłobka na 
wióry stosowane są do wiercenia głę-
bokich otworów. Do wiercenia wzdłuż 
włókien stosuje się standardowe wier-
tła o krawędziach łukowych. Do wier-
cenia w poprzek odpowiednia jest wer-
sja wiertła z ostrzem M z kolcem środ-
kującym i krajakami. Kolec środkujący 
może mieć kształt ostrosłupa o czworo-
kątnej podstawie lub stożka z nacięcia-
mi śrubowymi, które ułatwiają posuw;

 �wiertła piórkowe (płaskie) – część ro-
bocza jest spłaszczona i wyposażona w ko-
lec centrujący oraz dwie proste krawędzie 
skrawające po obu stronach ostrza. Nie-
które typy wierteł piórkowych wyposa-
żone są w dodatkowe wzdłużne ostrza 
(zęby) na końcach głównej kra-
wędzi skrawającej. Mają one 
za zadanie wcześniejsze odci-
nanie skrawanego materiału, 
aby przeciwdziałać strzępieniu 
krawędzi otworu. Zakres śred-
nic wierteł piórkowych zawiera 
się od 6 do 50 mm. Ze wzglę-
du na budowę wiertła podczas 
pracy mogą wystąpić trudno-
ści w odprowadzaniu wiórów. 
Nie nadają się więc do wyko-
nywania dokładnych, pasowa-
nych otworów. Przystosowa-
ne są do wiercenia w drewnie 
miękkim i europejskim twar-
dym, płytach wiórowych i pil-
śniowych, płytach gipsowo-
-kartonowych. Produkowa-
ne są ze stali narzędziowych. 
Wierteł piórkowych używa 

się także do wiercenia otworów w szkle 
oraz w zegarmistrzostwie do wiercenia 
otworów o małych średnicach (poniżej 
1 mm) w metalu;

 �wiertła spiralne (świdry) – mają ostro 
zakończony, hartowany kolec z gwintem 
stożkowym, zapewniający bardzo dokład-
ne centrowanie wiertła, co gwa-
rantuje wywiercenie bardzo pre-
cyzyjnego, gładkiego i pozbawio-
nego zadziorów otworu. Charak-
teryzują się jednozwojnym rdze-
niem o kształcie spirali z jedną ły-
sinką. Pojedynczy rowek wiórowy 
w tak ukształtowanym wiertle jest 
duży i umożliwia łatwe usuwa-
nie wiórów z wierconego otwo-
ru. Ponieważ wiertła tego typu nie po-
wodują wyrywania materiału, nadają się 
do precyzyjnego wiercenia w drewnie 
twardym i miękkim, w płytach wióro-
wych powlekanych lub fornirowanych 
i płytach pilśniowych twardych;

 � środkowce dwuostrzowe – to wiertła 
o krótkiej części roboczej, dostosowane 
do wiercenia w poprzek włókna płytkich 
otworów o dużej średnicy. Ich okrągła gło-
wica wyposażona jest w ostrze centrują-
ce, dwa ostrza tnące i dwa łukowe kraja-
ki. Taka budowa umożliwia wykonywanie 
precyzyjnych otworów bez wyszczerbień 
w twardym i miękkim drewnie, również 
gatunków egzotycznych, drewnie ulep-
szonym, zagęszczonym, prasowanym, 
klejonym sztucznymi żywicami, a także 
w wykończonych powierzchniowo pły-

tach wiórowych. Stosuje się je do wyko-
nywania otworów do osadzania w nich 
zawiasów i kołków, a także otworów 
pod zamki, wizjery i okucia;

 � sedniki – służą do precyzyjnego wier-
cenia otworów niepowodującego wy-
rywania materiału w drewnie litym i pły-
tach drewnianych fornirowanych oraz do 
wiercenia na krawędziach. W ich budo-
wie wyróżnia się ostrze centrujące, 2 
ostrza tnące, oszlifowane ostrze obwo-
dowe oraz duże otwory do odprowa-
dzania wiórów. Wiertła te produkuje się 
ze stali uszlachetnionej, gwarantującej 
twardość ostrzy min. 50 HRC;

 �wiertła drążone (cylindryczne) – prze-
znaczone są do wycinania korków osadza-
nych w otworach po sękach. Zaopatrzo-
na w trzy rodzaje ostrzy głowica osadzo-

na jest w korpusie w kształcie ram-
ki. Oddzielony w czasie wiercenia 
korek wprowadzany jest do wnę-
trza wiertła, a następnie usuwany 
przez szczelinę w korpusie. Wier-
tła tego typu przeznaczone są do 

pracy z wiertarką stacjonarną bądź ręcz-
ną, ale umieszczoną w stojaku wiertar-
skim. Wiercenie korka maszyną trzyma-
ną w rękach jest bardzo niebezpieczne;

 � otwornice – stosowane są do wycina-
nia otworów o dużej średnicy przez na-
cinanie jedynie po obwodzie wykonywa-
nego otworu. Kształt wiertła ma postać 
cylindra zakończonego ostrymi zębami 
skrawającymi. Produkuje się je z harto-
wanej stali narzędziowej lub materiałów 
bimetalowych, a także z zębami wyko-
nanymi z węglika wolframu (HM). Wiert-
nice zwykle wyposażone są w adapter 
z wiertłem centrującym.

Wiertła do metalu
Bardzo ważną cechą wierteł do metalu jest 
materiał, z którego zostały wykonane. Naj-

Producenci często oferują wiertła w zestawach. oprócz 
lepszej ceny możemy liczyć także na etui do wygodnego 
przechowywania.
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Wiertło dopasowane do 
konkretnego materiału 
wyróżnia się przede 
wszystkim odpowiednią 
konstrukcją, która pozwala 
na jego lepsze obrabianie.
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częściej produkuje się je ze stali narzędziowej, 
stali szybkotnącej HSS oraz ze stopów twar-
dych. Na rynku dostępne są również wier-
tła HSS pokryte azotkiem tytanu lub azot-
kiem tytanowo-aluminiowym, który two-
rzy bardzo twardą warstwę, co w znaczą-
cy sposób zmniejsza tarcie. Pokrycia takie 
wydłużają trwałość wierteł, pozwalają na 
uzyskanie otworów o mniejszej chropo-
watości, umożliwiają wiercenie na sucho, 
bez stosowania cieczy chłodzącej. Nato-
miast zastosowanie do produkcji wierteł 
stopu kobaltu sprawia, że są one bardzo 
twarde i odporne na wysoką temperatu-
rę, ale podatne na złamania. Nadają się do 
wiercenia w twardych metalach, na przy-
kład w stali nierdzewnej, ale podczas pra-
cy wymagają chłodzenia specjalnym ole-
jem do wiercenia.
Do prac przy obróbce metalu zazwyczaj sto-
suje się wiertła kręte. Ich część skrawającą 
tworzą dwie proste krawędzie tnące, mię-
dzy którymi znajduje się krótka krawędź 
poprzeczna, stanowiąca wierzchołek wier-
tła, nazywana ścinem. Kąt zawarty między 
krawędziami tnącymi nosi nazwę kąta wierz-
chołkowego wiertła. Ma on kluczowe zna-
czenie dla parametrów odprowadzania cie-
pła oraz prowadzenia ostrzy w obrabianym 
przedmiocie. Mniejszy kąt wierzchołkowy 
cechuje dłuższe ostrze, które lepiej odpro-
wadza ciepło, natomiast większy kąt wierz-
chołkowy to szybsze i sprawniejsze prowa-
dzenie wiertła w wierconym otworze. War-
tość kąta wierzchołkowego zależy od rodzaju 
obrabianego materiału. Obowiązuje zasada, 
że im twardszy materiał, tym większa powin-
na być wartość kąta wierzchołkowego. I tak 
przy obróbce poszczególnych typów mate-
riału kąt ten powinien wynosić:

 � dla wierteł ze stali szybkotnącej:

116°–118° – wiertła ogólnego przeznaczenia;
118° – do żeliwa, stali i mosiądzu;
140° – do miedzi i aluminium;

 � dla wierteł z węglików spiekanych:

118° – do żeliwa i stali;
130° – do stali hartowanej;
140° – do żeliwa białego.

W trakcie wiercenia w metalu powstają wió-
ry (podczas obróbki metali miękkich, ta-
kich jak mosiądz, miedź czy aluminium) 
lub opiłki (efekt obróbki metali twardych, 
takich jak żelazo czy stal). W części wier-
tła odpowiadającej za jego prowadze-
nie wykonane są dwa śrubowe rowki, 
których zadaniem jest usuwanie wió-
rów z dna wierconego otworu. Wzdłuż 
rowków położone są łysinki, służące do 
prowadzenia wiertła w otworze. Linia 
śrubowa, wyznaczona na powierzch-
ni wiertła przez rowki i łysinki, tworzy 
z osią wiertła kąt pochylenia rowka śru-
bowego, który również powinien być 
dobrany do typu obrabianego materia-
łu. Ważne jest, aby narzędzia, którymi 
się pracuje, miały odpowiednio dobra-
ne parametry odprowadzania wiórów. 
Ustandaryzowane formy krętu mają na-
stępujące oznaczenia:

 �N – wiertła zwyczajne do obróbki stali;
 �W – wiertła o krótkim spinie do długo 
ciągnionych materiałów, takich jak alu-
minium i miedź;

 �H – wiertła o długim spinie do krótko 
ciągnionych materiałów, np. mosiądzu;

 �ATN – do głębokich wierceń i do stoso-
wania w utrudnionych warunkach pracy.

Oprócz wierteł krętych, do obróbki metali sto-
suje się między innymi wiertła piórkowe, wier-
tła do głębokich otworów, wiertła trepana-
cyjne i wiertła do blachy.

Wiertła do materiałów 
mineralnych
Różne rodzaje kamienia wymagają stoso-
wania różnego rodzaju wierteł. Do mate-
riałów twardych zaliczamy miedzy innymi 
marmur, granit, cegły i bloczki silikatowe, 
kwarcyt oraz beton. Miękkie to na przykład 
wapień, iłowiec, piaskowiec, gips i beton 
komórkowy. Jeśli wiertło zostanie dobrane 
w sposób właściwy do danego materiału, 
nawet bardzo twardego, może nawet nie 
być konieczne używanie mechanizmu uda-
rowego w wiertarce. Ma to ogromne zna-

czenia zwłaszcza przy wykonywaniu otwo-
rów o dużej średnicy, kiedy niewłaściwe uży-
cie osprzętu i wiertarki udarowej może do-
prowadzić do naruszenia konstrukcji ściany. 
Podczas wykonywania otworów w mate-
riałach mineralnych element tak napraw-
dę nie jest przecinany, lecz skuwany za po-
mocą płaskiej końcówki wiertła. Dlatego do 
wiercenia w betonie czy kamieniu zaleca się 
przede wszystkim wiertła z ostrzem widio-
wym z węglika spiekanego – HM lub zakoń-
czone nasypem diamentowym.

 �Wiertła do betonu – ich bardzo twarda 
końcówka wykonana jest z diamentu lub 
węglika spiekanego. Pozwala to na wier-
cenie nie tylko w betonie, ale także w ce-
ramice, granicie i płytkach. Dostępne są 
również profesjonalne wiertła do beto-
nu z 3 krawędziami tnącymi, które na-
dają się nawet do wiercenia w betonie 
zbrojonym.

Otwornicami wykonuje się większe otwory 
w ścianach, na przykład pod gniazda elek-
tryczne. W ich środku osadzone jest wiertło 
do muru, które wykonuje w ścianie otwór 
prowadzący, a następnie ostrze otworni-
cy wycina otwór właściwy. Dostępne są 
otwornice o regulowanej oraz stałej śred-
nicy. Ostrze otwornicy tworzą diamentowe 
lub widiowe zęby.
Korony diamentowe mają postać stalowe-
go rdzenia, do którego przymocowany jest 
segment z wtopionymi diamencikami. Na-
dają się one do wiercenia w cegle, granicie, 
cegłach silikatowych, porowatych iłowcach 
oraz betonie zbrojonym. Do pracy na sucho 
stosuje się koronki z dodatkowymi szczelina-
mi w rdzeniu do odprowadzania pyłu. Rdze-
nie stalowe do pracy na mokro mają budowę 
pełną. Efektywność wiercenia i trwałość ko-
ronki zależą od wysokości segmentów, kon-
centracji diamentów, a także ich kształtu.

Dobierz odpowiednie wiertło…

...do metalu

Typ materiału Rodzaj 
wiertła

Kąt  
wierzchołkowy

Materiał z którego 
wykonano wiertło

stal konstrukcyjna FE360B N 135/118 HSS

stal konstrukcyjna FE490-2 N 135 HSS-TiN, HSS, 
HSS-Co

stal szlachetna N 135 HSS-Co, HSS-TiN

stopy aluminium W 135 HSS

miedź W 135 HSS

brąz W 135 HSS

mosiądz H 135 HSS

...do tworzywa

termomery, duromery N 135 HSS

duromery  
z dodatkiem włókna 

szklanego
N 135 HSS-Co, HSS, HSS-

-TiN

tworzywa wzmacniane 
włóknem szklanym N 135 ostrza HM

…do drewna

Typ materiału Rodzaj 
otworu

Średnica otworu 
(mm) Typ wiertła

drewno

otwory 
głębokie

< 6 wiertło spiralne

8–10 wiertło kręte lub 
wiertło spiralne

>10 wiertło kręte

otwory 
płaskie

< 10 wiertło spiralne

10–30 sednik lub wiertło 
płaskie

> 30 otwornica

Wiertarkowkrętarki 
szczególnie dobrze 
radzą sobie w pracach 
w drewnie.

typy wierteł

Fo
t. 

 Ir
wi

n

Wiertło kręte do drewna

Fo
t. 

 Ir
wi

n

Świder do drewna

Fo
t. 

 Ir
wi

n

Wiertło płaskie do drewna

Fo
t. 

Fa
m

ag

Wiertło sednik do drewna

Fo
t. 

Pr
om

at

Wiertło sękownicze do drewna

Fo
t. 

Fa
m

ag

Wiertło drążone do drewna

Fo
t. 

Ma
kit

a

Otwornica uniwersalna

Fo
t. 

 Ir
wi

n

Wiertło ze stali HSS do metalu

Fo
t. 

 Ir
wi

n

Wiertło kobaltowe do metalu

Fo
t. 

 Ir
wi

n

Wiertło z powłoką tytanową do metalu

Fo
t. 

Re
da

kc
ja

Wiertło stożkowe do metalu

Fo
t. 

 Ir
wi

n

Wiertło stopniowe do blachy

Fo
t. 

Hi
ko

ki

Wiertło prowadzące

Fo
t. 

Hi
ko

ki

Wiertło przebiciowe do betonu

Fo
t. 

Hi
ko

ki
Fo

t. 
 R

aw
lpl

ug

Wiertło do betonu zbrojonego

Fo
t. 

 Ir
wi

n
Fo

t. 
 R

aw
lpl

ug
Fo

t. 
 R

aw
lpl

ug
Fo

t. 
 R

aw
lpl

ug

Korona do betonu

Wiertło do szybkiego wiercenia w betonie

Wiertło ze stoperem do wiercenia pod kotwy

Wierło do betonu stosowane do zamocowań ramowych

Fo
t. 

 Ir
wi

n
Fo

t. 
 Ir

wi
n

Wiertło do ceramiki

Fo
t. 

 Ir
wi

n

Wiertło koronowe do płytek

drewno Metal

Szkło, ceramika

Beton

Wiertło do szkła

Wiertło do betonu 

Fo
t. 

Try
ton

 (x
2)
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wiertarki

kumulatorowe wkrętarki ze sprzęgłem 
ograniczającym moment obrotowy 
na dobre zadomowiły się w podręcz-
nym warsztacie każdego majsterko-

kumulatorowe wkrętarki 
ze sprzęgłem ogranicza-
jącym moment obrotowy 
na dobre zadomowiły się 

w podręcznym warsztacie każdego 
majsterkowicza, a zwłaszcza profe-
sjonalnego użytkownika. Przekona-
ły do siebie uniwersalnością, lekko-
ścią i niezawodnością. Znacznie przy-
spieszają prace związane z wierce-
niem otworów, a przede wszystkim 
wkręcaniem wszelkiego rodzaju łą-
czeń śrubowych, co do niedawna 

było jedną najbardziej czasochłon-
nych czynności w pracach instalacyj-
nych. Końcówki wkrętakowe sprzę-
żone z elektronarzędziem (wkrętar-

ką lub wiertarką) stały się natural-
nym zamiennikiem ręcznego wkrę-
taka. Dzięki takiemu zestawowi pra-
cę można wykonywać szybciej i do-
kładniej. Końcówki mogą być dodat-
kowo zaopatrzone w specjalne ada-
ptery zwiększające ich możliwości.
Małe wkrętarki wyposażone są za-
zwyczaj seryjnie w uchwyt wkręta-
kowy sześciokątny 1/4 cala, dzięki 
czemu można w nim bezpośrednio 
osadzać tradycyjne wkręty. Więk-
sze modele, zasilane akumulatora-

mentów. Obecnie dodatkowe kra-
wędzie mają głównie znaczenie hi-
storyczne. Pierwotnie miały powodo-
wać wyskakiwanie narzędzia w razie 
przekroczenia granicznej siły. Profil 
Pozidriv narażony jest na występo-
wanie efektu cam-out, jednak sto-
suje się pewne ulepszenie niwelujące 
tą niekorzystną cechę. Profil PZ do-
stępny jest w czterech rozmiarach: 
PZ1 (2–3 mm), PZ2 (3,5–5 mm), PZ3 
(6 mm), PZ4 (8–12 mm). 

 � Profil typu Torx
Właścicielem patentu na ten pro-
fil jest firma Acument Global Tech-
nologies. Występuje w kilku muta-
cjach, ale podstawowa forma jest 
zawsze taka sama. Klasyczny profil 
Torx w przekroju przypomina sześcio-
ramienną gwiazdę. W zależności od 
wersji profil ramion może się różnić. 
Odmiany zabezpieczone przed do-
stępem osób niepowołanych okre-
śla się skrótem TR (Tamper Resi-
stant), a ich cechą wyróżniającą jest 
otwór w grocie wkrętaka i pasujący 
do niego bolec od strony wkrętu. Za-
bezpieczony jest także profil Secu-
rity Torx. Jego gwiazda ma pięć ra-
mion. Z kolei Torx Max ma odmien-
ny kształt ramion, co pozwala prze-
nosić dużo większy moment obro-
towy w porównaniu do „zwykłego” 
Torksa. Ogólnie rzecz biorąc, wszyst-
kie odmiany profilu Torx charakte-

ryzują się zwiększoną możliwością 
przenoszenia momentu obrotowe-
go w porównaniu do zwykłych pro-
fili krzyżowych. Dzięki krawędziom 
ramion położonym całkowicie pro-
stopadle do dna łba wkrętu w profilu 
Torx nie występuje zjawisko cam-out, 
co dodatkowo wpływa na mniejsze 
zużycie narzędzia. 

 � Profil trójkątny typu TriWing
Spotykany najczęściej w  urządze-
niach elektronicznych, zaawanso-
wanych maszynach i przemyśle lot-
niczym. Głównym zamysłem pomy-
słodawcy, a więc przedsiębiorstwa 
Philips Screw Company, było zabez-
pieczenie przed ingerencją osób nie-
powołanych. Profil przypomina trój-
kątną gwiazdę o ramionach ustawio-
nych wobec siebie pod kątem 120°. 
Wadą tego profilu jest niewielka 
tendencja do pojawiania się zjawi-
ska cam-out, jednak z racji występo-
wania niewielkich sił wypadanie nie 
jest zbyt częste. Dostępny w rozmia-
rach: TW1, TW2, TW3, TW4 i TW5. 

 � Profil trójkątny
Najlepiej znany w kolejnictwie i wśród 
strażaków. Ten typ zamknięcia sto-
suje się do blokowania drzwi w prze-
działach wagonów, zamykania po-
kryw hydrantów i w blokadach prze-
jazdu. Ma różne wymiary, jednak for-
ma zawsze jest ta sama. Jest to rów-
noramienny trójkąt o bokach nachy-
lonych względem siebie o 60°. 

 � Gniazdo czworokątne
Inaczej nazywanie Robertson. Stoso-
wane przeważnie przez branżę energe-

tyczną do zamykania szaf energetycz-
nych. Służy zatem jako swoisty klucz 
chroniący niebezpieczne urządzenia 
przed postronnymi osobami.

 � Gniazdo sześciokątne
To jakby odwrotność standardowej 
sześciobocznej nakrętki. Płaszczyzny 
boczne nachylone są względem sie-
bie o 120°. Profil tego typu nie jest 
przeznaczony do przenoszenia du-
żych obciążeń. Występuje również 
w wersji Tamper Resist, czyli z do-
datkowym otworem i bolcem zabez-
pieczającym przed niepowołanym 
dostępem osób trzecich.

 � Profil typu Spanner
Stosunkowo rzadki profil połączeń. 
Końcówka wkrętaka przypomina profil 
płaski z dwoma wystającymi z krawę-
dzi bolcami. Zaleta tego profilu tkwi 
w  powierzchni główki wkrętu i  jej 
masywnym wykonaniu.

 � Profil typu Tor-Set
Nie jest dziwne, że nietypowy pro-
fil powstał, by zabezpieczyć połą-
czenie przed dostępem osób niepo-
wołanych… Czym się zatem wyróż-
nia? Przy pierwszym kontakcie przy-
pominać może klasyczny profil Phi-
lips, jednak w przekroju widać, że 
ramiona „krzyża” są względem siebie 
przesunięte, co uniemożliwia użycie 
zwykłego wkrętaka krzyżowego. Po-
dobnie jak profil TriWing stosowany 
jest do zabezpieczenia sprzętu AGD, 
RTV i innych urządzeń technicznych. 
Profil objęty jest patentem firmy Phi-
lips Screw Company.

 � Profil wielozębny typu XZN
Stosowany najczęściej w  motory-
zacji i wszędzie tam, gdzie wyma-
gane jest przenoszenie dużego mo-
mentu obrotowego. Dodatkową za-
letą jest zabezpieczenie przed do-
stępem osób niepowołanych. Podo-
bieństwo do profilu Torx jest tylko 
pozorne. XZN ma więcej drobnych 
ząbków o  ostrych zakończeniach. 
Jednak to, co jest zaletą, bywa też 
i wadą. Delikatne uzębienie profilu 
łatwo uszkodzić mechanicznie, co 
może utrudnić, a nawet uniemożli-
wić wykręcenie wkrętu zakończone-
go tym profilem. Dodatkowo wnę-
trze łba łatwo zbiera brud, przez co 
zmniejsza się powierzchnia styczna 
z  narzędziem, co może skutkować 
zerwaniem ząbków.

Wkręcanie „twarde” 
i „miękkie”
Końcówki wkręcające wydają się skraj-
nie prostym elementem – ot, kawałek 
metalu uformowany na kształt wkrę-
ta. To tylko pozory. Końcówki wkręca-

mi o napięciu co najmniej 12 V, dys-
ponują bezkluczykowymi uchwytami 
wiertarskimi, w których również bez-
pośrednio można montować wkrę-
ty, jednak czynność taka wymaga 
żmudnego odkręcania uchwytu. By-
wa to uciążliwe, zwłaszcza gdy ist-
nieje potrzeba szybkiej wymiany na-
rzędzia roboczego. Ułatwieniem mo-
gą być odpowiednie uchwyty bitów 
i adaptery zwiększające funkcjonal-
ność elektronarzędzi. Wbudowane 
magnesy lub specjalne tuleje pew-
nie utrzymują końcówkę w  narzę-
dziu, a  jednocześnie pozwalają na 
jej szybką wymianę za pomocą do-
słownie kilku ruchów. Inne adaptery 
umożliwiają użycie tradycyjnych wal-
cowych wierteł w połączeniu z wkrę-
tarkami z gniazdem 1/4 cala. Popu-
larne są adaptery kątowe, umożli-
wiające pracę w zakamarkach, przy 
krawędziach i wszędzie tam, gdzie 
nie da się dotrzeć standardowym 
narzędziem. Podobną funkcję peł-
ni giętki wałek, pozwalający zmie-
nić wkrętarkę lub wiertarkę w  mi-
kronarzędzie.

Bit, czyli końcówka
Oczywistym wyposażeniem wkrętarki 
jest końcówka wkręcająca, inaczej bit 
lub rzadziej grot. Zazwyczaj, kupując 
wkrętarkę, w zestawie otrzymujemy 
komplet najpotrzebniejszych przybo-
rów, w tym małe pudełko z najpopu-
larniejszymi bitami. Amatorom może 
to wystarczyć, lecz bardziej zaawan-
sowanym użytkownikom, zwłasz-
cza zajmującym się elektrotechni-
ką i montażem, taki zestaw nie wy-
starcza, tym bardziej że standardo-
we bity zazwyczaj nie grzeszą wy-
trzymałością, a praca zużytymi koń-
cówkami nie należy do przyjemności.
Na rynku występuje kilkanaście ro-
dzajów profili końcówek wkręcają-
cych. Oto podstawowe z nich.

 � Profil krzyżowy typu Philips
Obecnie jeden z najpopularniejszych 
profili używanych w przemyśle i rze-
miośle. Spotykane jest skrótowe okre-
ślenie PH lub Ph. Profil Philips zli-
kwidował podstawową wadę profi-
lu płaskiego, a mianowicie brak cen-
trowania. Dzięki tej prostej modyfi-
kacji grot bitu ma mniejszą tenden-
cję do wypadania z łba wkrętu. Wła-
ścicielem licencji na ten patent jest 
firma Philips Screw Company. Histo-
ria wynalazku sięga 1933 r., a jego 
„ojcem” jest John P. Thompson. Wy-
nalazca do swojego pomysłu próbo-
wał przekonać ówczesnych potenta-
tów w produkcji śrub, jednak nie by-

ło to tak łatwe. Przedstawiciele pro-
ducentów przekonani byli, że wyko-
nanie łba takiego profilu jest niewy-
konalne. Według nich siły potrzeb-
ne do wytworzenia rowka uszkodzi-
łyby ten element. Wiarę w wynala-
zek Thompsona wykazał jednak jego 
przyjaciel – Henry E. Philips. Thomp-
son zbył patent koledze, który za-
rejestrował istniejącą do dziś firmę 
Philips Screw Company. Następnym 
etapem popularyzacji wynalazku by-
ło nawiązanie przez Philipsa współ-
pracy z największym wtedy produ-
centem śrub, firmą American Screw 
Company. Nowe rozwiązanie szyb-
ko przyjęło się na rynku. Chcąc, nie 
chcąc, przyjąć je musiała również 
konkurencja, wcześniej tak niechęt-
na Thompsonowi. Cechą charakte-
rystyczną profilu Philips są zbieżne 
wobec siebie krawędzie grotu i na-
cięcia w  łbie wkrętu. Profil Philips 
ma pewną tendencję do występowa-
nia zjawiska cam-out, czyli wyskaki-
wania grotu z łba wkręta. Pewnym 
środkiem zaradczym jest przykłada-
nie większej siły osiowej na narzę-
dzie robocze.

 � Profil płaski
Pierwszy stosowany powszechnie typ 
połączeń. Grot narzędzia ma kształt 
wąskiego ostrza, które wpasowuje się 
w podłużny rowek na łbie wkrętu. 
Ten typ łączenia nie jest zdolny do 
przenoszenia dużego momentu ob-
rotowego, ponieważ cała energia 
skupia się na dwóch wąskich po-
wierzchniach ostrza grota. Jednak 
to nie największy problem. Profil 
płaski nie ma możliwości centrowa-
nia, grot narzędzia często wypada 
z łba wkrętu, co może powodować 
uszkodzenia otaczających powierzch-
ni i samego wkręta.

 � Profil krzyżowy typu Pozidriv
Profil tego typu jest istotną modyfi-
kacją wcześniejszego łącza Philips. 
Właścicielem patentu jest też fir-
ma Philips Screw Company. Wpro-
wadzony został w  późnych latach 
60. w związku z wygaśnięciem pa-
tentu na klasyczny krzyż Philips. 
Pozidriv wyróżnia się dodatkowymi 
wrębami między głównymi skrzydeł-
kami grota i prostopadłym położe-
niem tych skrzydełek względem dna 
łba wkrętu. Podobieństwo standar-
du PZ do PH może mylić. Nie należy 
używać ich zamiennie. Grot wkrę-
taka o profilu PH będzie przylegać 
do łba wkrętu PZ tylko w niewielkim 
stopniu, co po przyłożeniu większe-
go momentu obrotowego skutkować 
może uszkodzeniem obu tych ele-

dobranie osprzętu odpowiedniego do potrzeb 
to już połowa sukcesu. jednak aby praca 
narzędziem była efektywna i łatwa, należy 
je jeszcze uzbroić. oczywiście w odpowiedni 
osprzęt. Podstawowymi narzędziami roboczymi 
we wkrętarce są bity.

kraftform kompakt 20 
marki Wera to funkcjonalny 
wkrętak z zestawem 
trwałych bitów, które 
można wykorzystać 
w posiadanej wkrętarce.

NieZBędNy 
oSPrZęt 
Wkrętarki

a
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typy końcówek 

Płaskie do wkrętów z rowkiem prostym

Do wkrętów z wgłębieniem Philips

Do wkrętów z wgłębieniem Pozidriv

Do wkrętów z gniazdem Torx 

Do wkrętów z gniazdem Torx BO

Do wkrętów z gniazdem sześciokątnym

Do wkrętów zabezpieczających Tamper Resistant

Do wkrętów z gniazdem czworokątnym

Do wkrętów z gniazdem TORQ-SET®

Do wkrętów z gniazdem TRI-WING

Do wkrętów typu Spanner

Do wkrętów z gniazdem dwunastokątnym XZN
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2)

www.products.wera.de/pl/kraftform_kompakt_kraftform_kompakt_20_22_25_26_28.html
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wiertarki

jące, popularnie zwane bitami, mogą 
mieć o wiele bardziej skomplikowaną 
strukturę, niż nam się wydaje. Najwięk-
sze różnice wynikają z ich przeznacze-
nia. Inną konstrukcję spotkamy w bitach 
przeznaczonych do wkręcania w meta-
lu, a  inne do operowania w miękkich 
materiałach, na przykład drewnie, two-
rzywach sztucznych, gumie itp.
Istotną kwestią w wypadku wkręca-
nia z użyciem elektronarzędzia jest 
wpływ momentu obrotowego gene-
rowanego przez silnik na końcówkę 
wkręcającą i sam wkręt. Ze względu 
na charakterystykę obrabianego ma-
teriału rozróżniamy dwa rodzaje koń-
cówek wkręcających. W  wypadku 
wkręcania w produkty „miękkie”, np. 
drewno lub tworzywa sztuczne, mo-
ment obrotowy wzrasta płynnie i nie 
osiąga wartości szczytowej. W  ta-

kim wypadku końcówka wkręcają-
ca powinna mieć sztywną konstruk-
cję, być bardzo twarda. Natomiast 
wkręcanie „twarde” dotyczy takich 
materiałów jak metale, kamień itp. 
Wkręcanie wkrętów w nagwintowa-
ne otwory bądź cienkie blachy wią-
że się z występowaniem niewielkich 
sił na początku wkręcania. Pod ko-
niec moment obrotowy gwałtownie 
rośnie. Końcówka przeznaczona do 
takiej pracy musi być zatem odpor-
na na przeciążenia. Rozwiązanie te-
go problemu stanowi specjalna kon-
strukcja bitów do wkręcania „twar-
dego”. Końcówka tego typu ma ela-
styczny rdzeń pochłaniający energię 

w razie nagłego wzrostu obciążenia. 
Zabezpiecza to grot narzędzia przed 
złamaniem profilu. 
Ponieważ w czasie wkręcania w koń-
cówce wkrętakowej występują du-
że naprężenia skręcające, które mo-
gą spowodować odkształcanie bi-
tu, niektórzy, zwłaszcza renomowa-
ni, producenci oferują końcówki ma-
jące tzw. strefę skrętną. Bity wypo-
sażone w tę strefę są dużo trwalsze 
i  zdecydowanie mniej podatne na 
złamania pod obciążeniem. Dzięki 
strefie skrętnej bit może odkształcić 
się w znacznym stopniu, nie pękając 
i nie łamiąc się, a następnie wrócić 
do stanu początkowego.

Powłoki zwiększające 
przyczepność
Skłonność końcówek do zjawiska cam-
-out można niwelować nie tylko przez 
modyfikację kształtu profilu, ale rów-
nież przez specjalne pokrycie końcówki 
grotu. Powłoki takie mogą dodatkowo 
zmniejszać zużycie samego grotu i wkrę-
tu. Najczęściej stosowane są pokrycia 
z domieszką diamentu i szafiru oraz mie-
szanki spieków ceramicznych. Drobinki 
szlachetnych materiałów zazębiają się 
z powierzchnią wkręta, co zapobiega 
wyślizgiwaniu się narzędzia z wnętrza 
łba elementu wkręcanego. 

adaptery i uchwyty
Najpopularniejsze końcówki wkrętakowe 
mocowane są w uchwytach sześciokąt-
nych w rozmiarze 1/4 cala. Można umiesz-
czać je bezpośrednio w uchwycie wier-
tarskim wiertarkowkrętarek i wiertarek, 
jednak taki sposób osadzania bitu jest 
czasochłonny, przez co producenci ofe-
rują specjalne adaptery i  przejściówki 
pozwalające na szybką wymianę narzę-
dzia, nawet przy użyciu tylko jednej ręki. 
To spore ułatwienie, zwłaszcza gdy praca 
wymaga trzymania narzędzia nad głową 
i błyskawicznej wymiany bitu. Przedłuża-
cze, adaptery kątowe i elastyczne pozwa-
lają dotrzeć w najciaśniejsze zakamarki. 
Adaptery kątowe przydatne są zwłasz-
cza dla pracowników branży meblarskiej, 
montażowej i mechaników. Adaptery ma-
gnetyczne pomagają utrzymać końcówkę 
wkrętakową w uchwycie, a jednocześnie 
umożliwiają w razie konieczności szybką 
wymianę. Pewny chwyt zapewniają też 
adaptery z tuleją blokującą bit. W celu 
wyjęcia bitu odciąga się tulejkę adapte-
ra i wyciąga się narzędzie. Istnieją tak-
że adaptery łączące te dwie metody mo-
cowania. Jeśli często dokonujemy wkrę-
cania „twardego”, warto zaopatrzyć się 
w adapter z elastycznymi strefami absor-
bującymi zbyt duży moment obrotowy. 

Wkręcanie „twarde” i „miękkie”
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Przebieg momentu skręcajacego 
– wkręcanie „twarde” śruby 
maszynowej

1. Wkręcanie; 2. Zakładanie; 3. Zaciskanie 1. Przyłożenie; 2. Wkręcanie; 3. Zaciskanie

Przebieg momentu skręcajacego 
– wkręcanie „miękkie” wkrętów 
do drewna

2 3

1 2 3

kompaktowe wkrętarki z zestawem końcówek 
wkręcających znajdą zastosowanie w każdym domu. 
Ułatwią np. skręcanie mebli.
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Strona www
Maks. średnica wiercenia stal/drewno [mm]
Maks. moment obrotowy [Nm]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Pojemność akumulatora [Ah]
Rodzaj akumulatora
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.hikoki-narzedzia.pl
13/50

70
0-1800
3/5/6
Li-ion

DS18DBSL WQ

www.hikoki-narzedzia.pl
16/102

138
0-2100
2.5/5
Li-ion

DS36DA WR

www.hikoki-narzedzia.pl
16/102

138
0-2100
2.5/5
Li-ion

DS36DA W2

Strona www
Maks. średnica wiercenia stal/drewno [mm]
Maks. moment obrotowy [Nm]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Pojemność akumulatora [Ah]
Rodzaj akumulatora
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.dedra.pl
bd
26

0-1350
1.5

Li-ion
DED7878B

www.dedra.pl
bd
30

0-1500
1.3

Li-ion
DED7883-Li

www.nac.com.pl
bd
28

0-1100
1.5

Li-ion
CDB12-SF

Strona www
Maks. średnica wiercenia stal/drewno [mm]
Maks. moment obrotowy [Nm]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Pojemność akumulatora [Ah]
Rodzaj akumulatora
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.dedra.pl
bd
60

0-1500
2

Li-ion
DED7885B 

www.hikoki-narzedzia.pl
10/29

36
0-1300

1.5
Li-ion

DS10DAL WP

www.maktec.pl
13/36

42
0-1400

1.1
Li-ion

MT071E

www.hikoki-narzedzia.pl
13/38

53
0-1250
1.5-6
Li-ion

DS18DJL WQ

www.makita.pl
13/76
115

0-2100
1.5/2/3/4/5/6

Li-ion
DDF481RTJ

www.makita.pl
13/38

54
0-2000

1.5/2/3/4/5/6
Li-ion

DDF484RFJ

www.makita.pl
10/28

35
0-1500

1.5/2/3/4
Li-ion

DF332DSME

www.tryton-tools.pl
10/26

28
0-1500

1.5
Li-ion

TCV18L2

www.tryton-tools.pl
6/16
12

0-1500
1.3

Li-ion
TUV10L

www.yato.com
bd
40

0-1650
3

Li-ion
yT-82784

www.yato.com
10/25

42
0-2000

2
Li-ion

yT-82794

www.yato.com
bd
18

0-1200
1.3

Li-ion
78971

www.yato.com
bd
24

0-1300
1.5

Li-ion
78105

www.vordon.pl
8/20
28

0-1400
2.5

Li-ion
VR08I 

www.vordon.pl
8/20
28

0-1400
brak w zestawie

Li-ion
VR08IN

1/2 2/2

akumulatorowe

750-2500 zł

Wiertarkowkrętarki
bezudarowe

akumulatorowe

330-750 zł

Wiertarkowkrętarki
bezudarowe

akumulatorowe

poniżej 330 zł

Wiertarkowkrętarki
bezudarowe
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tOP MODeLe

Strona www
Waga [kg]
Maks. średnica wiercenia beton/stal/drewno [mm]
Maks. częstotliwość udarów [obr./min]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Moc urządzenia [W]
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.hikoki-narzedzia.pl
3

16/40/22
22000
0-3000
1120

DV22V WV

www.hikoki-narzedzia.pl
2.2

13/40/20
0-26000
0-1800

790
DV20VB2 WU

www.hikoki-narzedzia.pl
3

8/25/13
22000
0-3000

860
DV20VD WU

Strona www
Waga [kg]
Maks. średnica wiercenia beton/stal/drewno [mm]
Maks. częstotliwość udarów [obr./min]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Moc urządzenia [W]
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.tryton-tools.pl
2

10/25/13
bd

0-3000
850

TDW850K

www.vulcan-tools.com.pl
2.6

10/20/13
bd

0-3000
800

VZW801

www.yato.com
bd

13/25/bd
0-48000
0-2800

810
yT-82036

Strona www
Waga [kg]
Maks. średnica wiercenia beton/stal/drewno [mm]
Maks. częstotliwość udarów [obr./min]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Moc urządzenia [W]
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.dedra.pl
2.35

10/30/13
bd

0-2800
900

DED7960

www.dedra.pl
1.76

10/30/13
bd

0-2300
700

DED7959

www.maktec.pl
1.8

13/18/13
0-33000
0-3000

430
M8103

www.hikoki-narzedzia.pl
1.6

12/25/16
0-46400
0-2900

550
FDV16VB2 U3

www.makita.pl
2.6

16/40/20
0-58000
0-2900
1010

HP2071

www.makita.pl
2.5

13/40/20
0-58000
0-2900

720
Hp2051H

www.yato.com
bd

13/30/bd
0-48000
0-2800
1050

yT-82044

www.nac.com.pl
3.5

13/30/20
44800
0-2800
1050

IDE105VS-Gy

www.nac.com.pl
2.1

13/25/13
0-48000
0-3000

800
IDE80-Gy

www.yato.com
bd
bd
bd

0-3000
800

78997

www.tryton-tools.pl
3

10/25/13
bd

0-3000
1050

TDW1050

Strona www
Waga [kg]
Maks. średnica wiercenia stal/drewno [mm]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Pojemność akumulatora [Ah]
Rodzaj akumulatora
Model

Marka

www.hikoki-narzedzia.pl
0.45
5/3.8
600
1.5

Li-ion
DB3DL2 WC

www.makita.pl
0.53
5/6
650
1/1.5
Li-ion

DF012DSE

www.vordon.pl
0.415

bd
210
1.3

Li-ion
VR03

1/2 2/2

sieciowe

300-1000 zł

Wiertarki
udarowe

sieciowe

100-300 zł

Wiertarki
udarowe

sieciowe

100-300 zł

Wiertarki
udarowe

akumulatorowe

100-600 zł

Wiertarkowkrętarki
kompaktowe
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tOP MODeLe

Strona www
Maks. średnica wiercenia beton/stal/drewno [mm]
Maks. częstotliwość udarów [obr./min]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Pojemność akumulatora [Ah]
Rodzaj akumulatora
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.hikoki-narzedzia.pl
20/16/102
0-31500
0-2100

5/6
Li-ion

DV36DA WR

www.makita.pl
5/10/21
0-32400
0-2700
1.3/3
Li-ion

BTp141RFJX

www.makita.pl
16/13/76
0-31500
0-2100

1.5/2/3/4/5/6
Li-ion

DHP481RTJ

Strona www
Maks. średnica wiercenia beton/stal/drewno [mm]
Maks. częstotliwość udarów [obr./min]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Pojemność akumulatora [Ah]
Rodzaj akumulatora
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.vordon.pl
13/13/35
0-19500
0-2000

2
Li-ion

VBT-10

www.yato.com
12/10/25
0-36000
0-2000

2
Li-ion

 yT-82796

www.yato.com
12/14/36
0-29700
0-1650

2
Li-ion

yT-82788

Strona www
Maks. średnica wiercenia beton/stal/drewno [mm]
Maks. częstotliwość udarów [obr./min]
Maks. prędkośc obrotowa [obr./min]
Pojemność akumulatora [Ah]
Rodzaj akumulatora
Model

Marka

powyżej 5000zł

www.hikoki-narzedzia.pl
bd/13/50
0-27000
0-1800

5/6
Li-ion

DV18DBSL WP

www.hikoki-narzedzia.pl
13/13/32
0-19600
0-1400
1.5-5
Li-ion

DV14DJL WC

www.maktec.pl
13/13/36
0-21000
0-1400

1.1
Li-ion

MT081E

1/1

akumulatorowe

powyżej 1600 zł

Wiertarkowkrętarki
udarowe

akumulatorowe

600-1600 zł

Wiertarkowkrętarki
udarowe

akumulatorowe

300-600 zł

Wiertarkowkrętarki
udarowe

Profit Plus Sp. z o. o.

Solec 18 / B-21

00-410 Warszawa

+48 884 004 333

biuro@vordon.pl

www.vordon.pl

VBT-10WKRĘTARKO
WIERTARKA

VBT-09KLUCZ
UDAROWY

KOŃCÓWKA 1/2”

SZYBKOZACISKOWY
UCHWYT WIERTARSKI

Niezawodne narzędzia
Z SILNIKIEM
BEZSZCZOTKOWYM
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